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1 Temel urun bilgileri

° Bu kilavuzda kullanilan standartlar

e  Uriin karsilastirma

° Cevreci ozellikler

e  Uriin 6zellikleri

e  Uriin gériiniimleri
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Bu kilavuzda kullanilan standartlar

X¥ IPUCU: Ipuglari, yararli bilgiler veya kisayollar saglar.

B NOT: Notlar, bir kavramin veya tim gorevin agiklandigi énemli bilgiler saglar.

A\ DIKKAT: Dikkat edilecek noktalar, veri kaybetmemek veya (riine zarar vermemek icin uygulamaniz
gereken yordamlari gdsterir.

A UYARI! Uyarilar, yaralanmayi, kritik veri kaybini veya énemli tirin hasarini 6nlemek igin uygulamaniz
gereken yordamlari gosterir.

2 Bolim 1 Temel Urln bilgileri TRWW



Uriin karsilagtirma

HP LaserJet P3015 yazici (temel
model)

CE525A

Letter boyutlu kagida dakikada 42 sayfa (ppm) ve A4
boyutundaki kagida 40 sayfa (ppm) baski

96 mega baytlik (MB) rasgele erisim bellegi (RAM) icerir 1 GB'ye

kadar ¢ikarilabilir.

Tepsi 1 en ¢ok 100 yaprak alir

Tepsi 2 en ¢ok 500 yaprak alir

250 sayfalik 6n yuziu asag ¢ikis bélmesi
50 sayfalik 6n yizi agsagi ¢ikis bolmesi
4 hath grafik kontrol paneli ekrani

Yiksek hizli USB 2.0 baglanti noktasi

Pratik yazdirma igin Grlinlin 6n tarafinda bulunan USB baglanti

noktasi
Genisletilmis giris/cikis (EIO) yuvasi

Bir adet acik ikili dogrudan bellek moduli (DIMM) yuvasi

HP LaserJet P3015d yazici

CES526A

HP LaserJet P3015 yaziciyla ayni 6zelliklere sahip olmakla birlikte
asagidaki farklar vardir:

Kontrol paneli Gzerinde 10 tuslu sayisal tus takimi
Otomatik iki tarafli (dupleks) yazdirma
128 MB RAM igerir. 1 GB'ye kadar ¢ikarilabilir.

Ugiinci taraflara ait giivenlik aygitlari takmak igin donanim
entegrasyon cebi

HP LaserJet P3015n yazici

CES527A

HP LaserJet P3015 yaziciyla ayni 6zelliklere sahip olmakla birlikte
asagidaki farklar vardir:

Kontrol paneli Gzerinde 10 tuslu sayisal tus takimi
Katistinlmis HP Jetdirect agi
128 MB RAM igerir. 1 GB'ye kadar ¢ikarilabilir.

Ugiincii taraflara ait giivenlik aygitlar takmak igin donanim
entegrasyon cebi

TRWW

Uriin karsilastirma

3



HP LaserJet P3015dn yazici

HP LaserJet P3015 yaziciyla ayni 6zelliklere sahip olmakla birlikte

asagidaki farklar vardir:

CE528A

Kontrol paneli tGizerinde 10 tuslu sayisal tus takimi
Otomatik iki tarafli (dupleks) yazdirma
Katistirimis HP Jetdirect agi

128 MB RAM igerir. 1 GB'ye kadar ¢ikarilabilir.

Ugilincii taraflara ait glivenlik aygitlar takmak igin donanim
entegrasyon cebi

HP LaserJet P3015x yazici

HP LaserJet P3015 yaziciyla ayni 6zelliklere sahip olmakla birlikte

asagidaki farklar vardir:

CE529A

Kontrol paneli Gizerinde 10 tuslu sayisal tus takimi
Otomatik iki tarafli (dupleks) yazdirma
Katistirimis HP Jetdirect agi

128 MB RAM igerir. 1 GB'ye kadar ¢ikarilabilir.
llave bir 500 sayfalik giris tepsisi (Tepsi 3)

Ugiinci taraflara ait glivenlik aygitlari takmak igin donanim
entegrasyon cebi

4
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Cevreci ozellikler

TRWW

Dupleks

Dupleks yazdirmayi varsayilan yazdirma ayariniz olarak kullanarak kagit tasarrufu saglayin.

Geri donisum

Geri dontsumli kagit kullanarak atiklar azaltin.

HP iade sirecini kullanarak baski kartuglarini geri dénistiime génderin.

Eneriji tasarrufu

Uriiniin uyku modunu baglatarak enerii tasarrufu saglayin.

HP Smart Web yazdirma

Birden fazla Web sayfasindan metin ve grafik segmek, depolamak ve dlizenlemek ve sonra
tam olarak ekranda goérduklerinizi diizenlemek ve yazdirmak i¢cin HP Smart Web yazdirma
ozelligini kullanin. Bu size, bir yandan atiklari en aza indirirken diger yandan anlamli bilgileri
yazdirmak igin gereksinim duydugunuz denetimi saglar.

is depolama

Yazdirma islerini yénetmek igin is depolama &zelliklerini kullanin. is depolamayi kullanarak,
paylasilan Griiniin basinda dururken yazdirmayi etkinlestirir ve bdylece, daha sonra yeniden
yazdiriimasi gereken kayip yazdirma isleri sorununu ortadan kaldirirsiniz.

Cevreci ozellikler
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Uriin o6zellikleri

Ozellik

Aciklama

Performans

540 MHz islemci

Kullanici arabirimi

Kontrol paneli yardimi

Sayisal tus takimi igeren 4 satirlik grafik ekran (Tus takimi temel modele dahil degildir)
HP Easy Printer Care yazihmi (Web tabanli durum ve sorun giderme araci)
Windows® ve Macintosh yazici strictleri

Destege erismek ve sarf malzemesi siparis etmek icin katistirlmis Web sunucusu (yalnizca
aga bagl modeller igin)

Yazici siiriiciileri

HP PCL 5 Windows Igin Universal Print Driver (HP UPD PCL 5)
HP PCL 6

HP postscript dykiinmesi Windows igin Universal Print Driver (HP UPD PS)

Resolution (Coziniirliik)

FastRes 1200—is yazilarinin ve grafiklerin hizli ve yiksek kalitede yazdiriimasi igin 1200 dpi
(ing basina nokta sayisi) baski kalitesi saglar

ProRes 1200—sekillerin ve grafik goruntulerin en iyi kalitede basiimasi igin 1200 dpi
¢6zunurlikte yazdirr

600 dpi—en hizli yazdirmayi saglar

Saklama ozellikleri

Yazi tipleri, formlar ve diger makrolar

is bekletme

Yaaz tipleri

PCL postscript dykiinmesi icin 103 ve HP UPD igin 93 dahili dlgeklendirilebilir yazi tipi
Yazilim ¢éziimuyle kullanilabilen TrueType biciminde aygit eslemeli 80 adet ekran yazi tipi

USB ile ilave yaz! tipleri eklenebilir

Aksesuarlar

HP 500 sayfalik giris tepsisi (en ¢ok iki ilave tepsi)

Baglanti

Hi-Speed Host USB 2.0 baglantisi

IPv4, IPv6 ve IP Guvenligi iceren HP Jetdirect tam 6zellikli katistiriimis baski sunucusu
(yalnizca n, dn ve x modeller igin)

Pratik yazdirma igin Griniin 6n tarafinda bulunan USB baglanti noktasi
HP Web Jetadmin yazilimi

Genigletilmis giris/gikis (EIO) yuvasi

Sarf malzemeleri

Sarf malzemeleri durumu sayfasi toner dlizeyi, sayfa sayisi ve tahmini kalan émur ylzdesiyle
ilgili bilgiler icerir

Baski kartuslari hakkinda bilgi igin bkz. www.hp.com/go/learnaboutsupplies

Aygit, yerlestirme sirasinda orijinal HP baski kartusu takilip takilmadigini denetler.

Internet Uzerinden sarf malzemesi siparisi verme 6zelligi (HP Easy Printer Care kullanilarak)

6 Bolim 1 Temel Urln bilgileri
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Ozellik

Aciklama

Desteklenen igletim sistemleri

Microsoft® Windows® 2000, Windows® XP, Windows Server 2003, Windows Server 2008 ve

Windows Vista®

Macintosh OS X V10.3, V10.4, V10.5 ve sonraki sirtimleri
Novell NetWare

UNIX®

Linux

Givenlik

Guvenlik Disk Silme

Guvenlik kilidi (istege bagh)

Isi tutma

Depolanan isler igin kullanici PIN kimlik dogrulamasi
IPsec givenligi

HP sifreli High Performance EIO sabit surucu (istege bagl)

Ugiinci taraflara ait glivenlik aygitlari takmak igin donanim entegrasyon cebi (temel modele

dahil degildir)

Erigilebilirlik

Cevrimigi kullanim kilavuzu, metin ekrani okuyucularla uyumludur.

Baski kartusu tek elle takilabilir ve gikarilabilir.
Tdm kapilar ve kapaklar tek elle agilabilir.

Kagit tek el ile Tepsi 1'e yuklenebilir

TRWW

Uriin 6zellikleri
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Uriin gériiniimleri

Onden goriinis

1 Ust ¢ikis bélmesi uzantisi

2 Ust gikis bélmesi

3 Ust kapak (baski kartuguna, model ve seri numarasinin bulundugu etikete erigim saglar)

4 Ugiincii taraflara ait giivenlik aygitlar takmak igin donanim entegrasyon cebi (temel modele dahil degildir)
5 Kontrol paneli ekrani

6 Kontrol paneli digmeleri (10 tuslu sayisal tug takimi temel modelde bulunmaz)

7 Pratik yazdirma igin USB baglanti noktasi

8 Agma/kapama digmesi

9 istege Bagh Tepsi 4

10 istege Bagh Tepsi 3 (x modelinde bulunur)

11 Tepsi 2

12 Tepsi 1 (agmak igin gekin)

8 Bolim 1 Temel Urln bilgileri TRWW



Arkadan gorunim

1 Sag yan kapak (DIMM yuvasina ve ek USB baglanti noktalarina erisim saglar)

2 RJ.45 ag baglantisi (yalnizca n, dn ve x modelleri igin)

3 EIO yuvasi (kapakl)

4 Dogrudan bilgisayara baglanmak igin yiksek hizli, USB 2.0 baglantisi

5 Arka kapak (diiz baski yapmak igin 45° aglyla ve sikismalari gidermek igin 90° aglyla ¢cekerek agin)

6 Elektrik baglantisi

7 Kablo tipi guivenlik kilidi yuvasi

TRWW Uriin goériinimleri 9
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Kontrol paneli

° Kontrol paneli dizeni

° Kontrol paneli mendlerini kullanma

° Nasil Yapilir menusu

° Isi al menlsu

° Bilgi menusu

e Kagit kullanimi mentsu

e Sarf malzemelerini ydonet menusu

° Cihazi yapilandirma menusu

e Tanilar menusu

e Servis menusu
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Kontrol paneli duzeni

Uriin ve is durum bilgilerini almak ve Grlini yapilandirmak igin kontrol panelini kullanin.

Numara

Diigme veya isik

islevi

Kontrol paneli ekrani

Durum bilgilerini, mendileri, yardim bilgilerini ve hata iletilerini gérintiler

A Yukari ok

Listede bir dnceki 6geye gider veya sayisal 6gelerin degerini artirir

[=} Meni dugmesi

Mentileri acar ve kapatir

Tamam dugmesi

Oge icin segilen degeri kaydeder
Kontrol paneli ekraninda vurgulanan 6geyle iligkili eylemi gergeklestirir
Durum temizlenebilir oldugunda hata durumunu temizler

Uriin Hazir durumundayken mendileri agar

Hazir1g191

Acik: Uriin gevrimici durumdadir ve yazdirmak (izere verileri kabul etmek
icin hazirdir.

Kapali: Uriin gevrimdisi oldugu (duraklatildig) igin veya bir hata
olustugundan verileri kabul edememektedir.

Yanip Séniiyor: Uriin gevrimdigi duruma gegmektedir. Uriin gegerli
yazdirma isini yurttmeyi durdurur ve tim etkin sayfalari kagit yolundan
cikarir.

V¥ Asagi ok

Listede bir sonraki 6geye gider veya sayisal 6gelerin degerini artirir

Veri 1s1g1

Acik: Uriinde yazdirilacak veri vardir, ancak yazici verilerin tamamini
almayi beklemektedir.

Kapali: Uriinde yazdirilacak veri yoktur.

Yanip Soniiyor: Uriin verileri iglemektedir veya yazdirmaktadir.

Dikkat 19191

Acik: Uriinde bir sorun olusmustur. Kontrol paneli ekranina bakin.

Kapali: Uriin hatasiz olarak galismaktadir.

Yanip Soniiyor: Eylem gerekli. Kontrol paneli ekranina bakin.

12 BOlim 2 Kontrol paneli
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Numara

Diigme veya isik

islevi

9

Sayisal tus takimi

NOT: Bu 6ge HP LaserJet
P3011 veya HP LaserJet

P3015 yazicilarda yer almaz.

Sayisal degerleri girin

10

C Temizle dugmesi

NOT: Bu 6ge HP LaserJet
P3011 veya HP LaserJet

P3015 yazicilarda yer almaz.

Degerleri varsayilan degerlere getirir ve yardim ekranindan ¢ikar

11

<« Klasor digmesi

NOT: Bu 6ge HP LaserJet
P3011 veya HP LaserJet

P3015 yazicilarda yer almaz.

iSi ALMA meniisiine hizli erisim saglar

12

* Geri ok

Menu agacinda bir diizey geri gider veya sayisal giriste bir basamak geri gider

13

Dur dagmesi &)

Gegerli yazdirma isini iptal eder ve sayfalari Griinden siler

14

Yardim diigmesi ?

Kontrol paneli ekranindaki iletiyle ilgili bilgi saglar

Yardim ekranindan gikar

Kontrol paneli dizeni
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Kontrol paneli menulerini kullanma

Yazici surlcUsinu veya yazilim programini kullanarak, en ¢ok kullanilan yazdirma gdrevlerini
bilgisayardan gergeklestirebilirsiniz. Bu, Grintn denetimi igin en uygun yol olup triinin kontrol paneli
ayarini gegersiz kilar. Yazilim programinin yardim dosyalarina bakin veya yazici surtculerini agma
konusunda daha fazla bilgi i¢cin bkz. \Windows icin yazici striicisu ayarlarini degistirme sayfa 47 veya
Macintosh igin yazici strtcusu ayarlarini dedistirme sayfa 55.

UriinG ayrica, kontrol panelindeki ayarlari degistirerek de denetleyebilirsiniz. Yazici siirliclisii veya
yazilim programi tarafindan desteklenmeyen 6zelliklere erismek ve tepsileri kagit boyutuna ve tirtine
gore yapilandirmak igin kontrol panelini kullanin.

Menduleri kullanma
1. Menu dugmesine Z; basin.
2. Listede gezinmek i¢in asagi ok ¥ veya yukari ok A digmelerine basin.
3. Secenegi belirlemek icin Tamam digmesine basin.
4.  Onceki diizeye dénmek icin geri oka - basin.
5. Menuden ¢ikmak icin MentU digmesine =i basin.
6. Bir 6ge hakkinda ek bilgi gortntilemek icin yardim digmesine ? basin.

Asagidakiler ana menulerdir.

Ana mentler NASIL YAPILIR
iSi ALMA
BILGI
KAGIT KULLANIMI
SARF MALZEMELERINi YONET
AYGITI YAPILANDIR
TANILAR

HiZMET
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Nasil Yapilir menusu

UrGintin kullaniimasiyla ilgili ydnergeleri yazdirmak igin NASIL YAPILIR menisini kullanin.

Goriintiilemek igin: Menu digmesine (=} basin ve sonra NASIL YAPILIR menisuni segin.

Oge Agiklama

SIKISMALARI GIDER Uriindeki kagit sikismalarini gidermek igin yénergeler verir.

TEPSILERI YUKLEYIN Tepsileri yiiklemek ve yapilandirmak igin yénergeler verir.

OZEL ORTAM YUKLEYIN Zarflar, asetatlar ve etiketler gibi 6zel yazdirma ortamlar yiiklemek igin
ybnergeler verir.

HER iKi YUZE YAZDIR Kagidin her iki yuziine yazdirmak (dupleks yazdirma) igin ydénergeler verir.

DESTEKLENEN KAGIT Desteklenen kagitlarin ve yazdirma ortamlarinin listesini verir.

YARDIM KILAVUZU YAZDIR Web'de ek yardim konularina baglantilar gosteren bir sayfa yazdirir.

URUNUN GORUNUMLERI Uriiniin bilesenlerini tanimlayan bir sayfayi yazdirir.

TRWW Nasil Yapilir mentst 15



Isi al menisii

Saklanan tiim iglerin listesini gériintiilemek igin iSi ALMA meniisiini kullanin.

Goériintiilemek igin: Menii diigmesine =3 basin ve sonra ISI ALMA meniisiinii secin.

Malzeme Alt 6ge

Secenekler

Aciklama

<KULLANICI ADI>

Depolanmis isi bulunan her kullanici ada
gore listelenir. Depolanan iglerin listesini
gormek icin uygun kullanici adini segin.

TUM iSLER (PIN ILE)

YAZDIR
YAZDIR VE SiL

SiL

Bir kullanicinin PIN gerektiren iki veya
daha ¢ok depolanan isi varsa bu ileti
gOruntulenir.

Listelenen iglerin tiriine gére YAZDIR
segenegi veya YAZDIR VE SIL segenegi
gorintdlenir.

Yazdirilacak isin kopya sayisini belirtmek
icin KOPYA SAYISI secenegini kullanin.

TUM ISLER (PIN YOK)

YAZDIR
YAZDIR VE SiL

SiL

Bir kullanicinin PIN gerektirmeyen iki
veya daha ¢ok depolanan isi varsa bu ileti
gOruntulenir.

Listelenen iglerin tiriine gére YAZDIR
secenegi veya YAZDIR VE SIL segenegi
gorintdlenir.

Yazdirlacak isin kopya sayisini belirtmek
icin KOPYA SAYISI secenegini kullanin.

<iS ADI X>

YAZDIR
YAZDIR VE SiL

SiL

Her is ada gore listelenir.

Listelenen islerin tlriine gére YAZDIR
segenegi veya YAZDIR VE SIL segenegi
gorintdlenir.

Yazdirilacak isin kopya sayisini belirtmek
icin KOPYA SAYISI secenegini kullanin.
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Malzeme Alt 6ge Secgenekler Aciklama

KOPYA SAYISI Yazdirilacak isin kopya sayisini belirtir.
Varsayilan, 1 degeridir.

TUM iSLER (PIN YOK) ve TUM iSLER
(PIN ILE) meniileri igin kullanilabilir iki
secenek daha vardir:

o IS segenegini belirlerseniz,
surticide belirtilen kopya sayisi
yazdirilir.

o OZEL DEGER mendisiini
segerseniz, yazdirilacak isin kopya
sayisini belirtebileceginiz bagka bir
ayar goruntilenir. Strticide
belirtilen kopya sayisi, kontrol
panelinde belirtilen kopya sayisiyla
carpilir. Ornegin, siiriiclide iki kopya
ve kontrol panelinde iki kopya
belirttiyseniz, isin toplam dort
kopyasi yazdirilir.

USB DEPOLAMA <KLASOR ADI> KOPYA SAYISI Bu mend, Griiniin 6n tarafinda bir USB
. depolama aygiti bagladiysaniz
<I$ ADI> gérintilenir. Klasérii ve dosyanin adini
secin ve sonra yazdirilacak kopya
sayisini segin.
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Bilgi menusu
BILGI meniisiini, belirli yazici bilgilerine erisim saglamak ve onlari yazdirmak igin kullanin.

Goériintiilemek igin: Men(i diigmesine =5 basin ve sonra BILGI meniisiini segin.

Malzeme Aciklama

MENU HARITASI YAZDIR Kontrol paneli menu 6gelerinin yerlesimini ve gecerli ayarlarini gésteren
kontrol paneli menu haritasini yazdirir.

YAPILANDIRMA YAZDIR Yazici ayarlarini ve yiklenen aksesuarlari gésteren urlin konfiglirasyon
sayfalarini yazdirir.

YAZDIRMA SARF MALZEMELERI DURUM Sarf malzemelerinin yaklasik kalan dmdrlerini, islenen sayfalarin veya islerin
SAYFASI toplam sayilari Gizerine rapor istatistikleri, seri numarasi, sayfa sayisi ve
bakim bilgilerini yazdirir.

HP, musterilerine kolaylik saglamak igin sarf malzemelerinin yaklasik kalan
omrinu verir. Gergek kalan sarf malzemesi dizeyleri, verilen yaklasik
degerlerden farkli olabilir.

KULLANIM SAYFASI YAZDIR Uriinden gecen tim kagit boyutlarinin sayisini gésteren, tek tarafli veya iki
tarafli olduklarini belirten ve sayfa sayisini bildiren bir sayfa yazdirir.

GOSTERIM SAYFASI YAZDIR Deneme sayfasi yazdirir.

DOSYA DiZziNi YAZDIR Uriinde depolanan dosyalarin adini ve dizinini yazdirr.

PCL YAZI TiPi LISTESI YAZDIR Kullanilabilir PCL yazi tiplerini yazdirir.

PS YAZI TiPi LISTESI YAZDIR Kullanilabilir PS yazi tiplerini yazdirir.
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Kagit kullanimi menusu

Girig tepsilerini boyuta ve tiire gore yapilandirmak igin bu menuyd kullanin. ik kez baski yapmadan
Once, bu meniyl kullanarak tepsileri dogru sekilde yapilandirmaniz énemlidir.

Goriintiilemek igin: Meni diigmesine =5 basin ve sonra KAGIT KULLANIMI mendisiinii secin.

Bf NOT: Diger HP LaserJet trlnlerini kullandiysaniz, Tepsi 1'i Birinci moda veya Kaset moduna
yapilandirmaya aligkinsiniz demektir. HP LaserJet P3010 Series yazicilarda, Tepsi 1'i HER BOYUT ve
HER TURDE seklinde ayarlamak ilk modla aynidir. Tepsi 1'i HER BOYUT veya HER TURDE disinda
ayarlamak Kaset moduyla aynidir.

Menii 6gesi Deger Aciklama

TEPSIi 1 BOYUTU Listeden bir kagit boyutu segin. Tepsi 1 igin kadit boyutunu yapilandirin.
Varsayilan HER BOYUT degeridir.
Kullanilabilir boyutlarin tam bir listesi igin
bkz. Desteklenen kagit ve yazdirma ortami
boyutlari sayfa 73.

TEPSi 1 TURU Listeden bir kagrt tiir(i segin. Tepsi 1 igin kagit tiriinii yapilandirin.
Varsayilan HER TURDE degeridir.
Kullanilabilir tirlerin tam bir listesi igin bkz.
Desteklenen kagit ve yazdirma ortami

tirleri sayfa 76.

TEPSI <X> BOYUTU Listeden bir kagit boyutu segin. Belirtilen tepsi i¢in kagdit boyutunu
yapilandirin. Bulundugunuz lilkeye/bdlgeye
X =2 yada istege bagh 3 veya 4 bagli olarak varsayilan boyut LETTER veya

A4 seklindedir. Kullanilabilir boyutlarin tam
bir listesi igin bkz. Desteklenen kagit ve
yazdirma ortami boyutlar sayfa 73.

TEPSI <X> TURU Listeden bir kagit tiiri segin. Belirtilen tepsi igin kagit tiriinii yapilandirin.
Varsayilan DUZ degeridir. Kullanilabilir
X =2 yadaistege bagh 3 veya 4 turlerin tam bir listesi icin bkz. Desteklenen

kagit ve yazdirma ortami tirleri sayfa 76.
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Sarf malzemelerini yonet menusu

Sarf malzemeleri tahmini dGmriiniin sonuna yaklastiginda riiniin nasil uyari verecegini yapilandirmak

icin bu mendyu kullanin.

Goériintiilemek igin: Men(i diigmesine = basin ve sonra SARF MALZEMELERINI YONET mendisiinii

segin.

B NOT: Yildizli (*) degerler fabrika varsayilan degerleridir. Bazi 6gelerin varsayilan degderi yoktur.

Menii 6gesi Alt menu 6gesi Degerler

Aciklama

COK DUSUK SIYAH KARTUS DUR
DEVAM ETMEK IGIN SOR

DEVAM*

Baski kartugu tahmini dmriiniin
sonuna ¢ok yaklastiginda trinin
ne yapmasi gerektigini belirleyin.

DUR: Kartus degistirilene kadar
Uran durur.

DEVAM ETMEK iCiN SOR:
istem iletisi temizlenene kadar
Urtin durur.

DEVAM: Uriin bir uyar! iletisi
goérintiler, ancak yazdirmaya da
devam eder.

KULLANICI TANIMLI DUSUK ~ SIYAH KARTUS

Uriiniin sizi uyarmasini
istediginiz tahmini kartus émri
yuzdesini girmek icin ok
digmelerini veya sayisal tus
takimini kullanin.
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Cihazi yapilandirma menusu

Asagidaki gorevler icin AYGITI YAPILANDIR menusunu kullanin:

e Varsayilan yazdirma ayarlarini degistirin.

e  Baski kalitesini ayarlayin.

e Sistem yapilandirmasini ve G/C segeneklerini ayarlayin.

e  Varsayllan ayarlari sifirlayin.

Yazdirma mentusu

Bu ayarlar, yalnizca tanimlanmig 6zellikleri bulunmayan isleri etkiler. Birgok is tim &zellikleri tanimlar
ve bu menude ayarlanan degerleri gecgersiz kilar.

Goriintiilemek igin: Menu digmesine =i basin, AYGITI YAPILANDIR menisini ve sonra

YAZDIRILIYOR menusunu segin.

Bf NOT: Yidizh (*) degerler fabrika varsayilan degerleridir. Bazi 6gelerin varsayilan degeri yoktur.

Menu 6gesi

Degerler

Aciklama

KOPYA SAYISI

Aralik: 1 - 32000

Yazdirma isleri iin varsayilan kopya
sayisini ayarlayin. Varsayilan sayi 1'dir.

VARSAYILAN KAGIT BOYUTU

Kullanilabilir boyutlarin listesi

goruntilenir.

Varsayilan kagit boyutunu ayarlayin.

VARSAYILAN OZEL KAGIT BOYUTU

e OLcU BIiRIMI

Herhangi bir 6zel yazdirma isi igin
varsayllan boyutu ayarlayin.

e XBOYUTU
e Y BOYUTU
DUPLEKS KAPALI* iki tarafli yazdirmay! etkinlestirin veya
devre disi birakin.
ACIK

NOT: Bu meni yalnizca d, dn ve x
modellerinde bulunur.

DUPLEKS CILTLEME

UZUN KENAR*

iki tarafli yazirma igin cilt kenarini degistirin.

KISA KENAR NOT: Bu meni yalnizca d, dn ve x
modellerinde bulunur.
A4/LETTER'I| GEGERSIZ KIL HAYIR Uriinde A4 kagdidi olmadiginda, Griinii bir
A4 igini letter boyutunda bir kagida
EVET* yazdiracak sekilde ayarlayin.
EL ILE BESLEME KAPALI* EL ILE BESLEME ayarini, tepsi segmeyen
isler icin varsayilan yapar.
ACIK
KENARDAN KENARA GEGERSIZ HAYIR* Letter ve A4 boyutlu kagidin yazdirilabilir
KILMA alanini tek tarafli yazdirma igin sol ve sag
EVET kenarlardan 2 mm olarak degistirin.

Standart yazdirilabilir alan sol ve sag
kenarlardan 4 mm'dir.
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Menii 6gesi Degerler Aciklama
COURIER YAZI TiPi NORMAL* Courier fontunun bir uyarlamasini segin.
KOYU KOYU ayari, HP LaserJet lll Serisi ve daha
eski yazicilarda bulunan dahili Courier yazi
tipidir.
GENIS A4 HAYIR * A4 kagidin yazdirilabilir alanini degistirin.
EVET HAYIR: Yazdirilabilir alan tek bir satir
Uzerine 10 karakter sikliginda yetmis sekiz
karakterdir.
EVET: Yazdirilabilir alan tek bir satir
Uzerine 10 karakter sikliginda seksen
karakterdir.
PS HATALARINI YAZDIR KAPALI* PS hata sayfalarini yazdirin.
ACIK
PDF HATALARINI YAZDIR KAPALI* PDF hata sayfalarini yazdirin.
ACIK

PCL alt mentsi

Bu meni yazici kontrol dili ayarlarini yapilandirir.

Goriintiilemek igin: Menu digmesine =} basin, AYGITI YAPILANDIR menusiini, YAZDIRILIYOR
menusunu ve sonra PCL menilsinl segin.

B NOT: Yildizli (*) degerler fabrika varsayilan degerleridir. Bazi 6gelerin varsayilan degderi yoktur.

Malzeme Degerler Aciklama
FORM UZUNLUGU Varsayilan sayfa boyutu igin 5 satirdan 128 satira kadar
dikey araligi ayarlar. Varsayilan, 60 degeridir.
YON DIKEY* Varsayilan sayfa yonlendirmesini ayarlayin.
YATAY

YAZI TiPi KAYNAGI

Kullanilabilir yazi tipi
kaynaklarinin listesi
gorantdlenir.

Yazi tipi kaynagini seger. Varsayilan DAHILI degeridir.

YAZI TiPi NUMARASI

Uriin her yaz! tipine bir sayi atar ve PCL yazi tipi listesinde
bu sayilari listeler. Numara 0 - 102 arasindadir. Varsayilan,
0 degeridir.

YAZI TiPi SIKLIGI

Yazi tipi sikhgini secer. Segilen yazi tipine bagli olarak bu
secenek goruntllenmeyebilir. 0,44 - 99,99 arasinda bir deger
segilebilir. Varsayilan, 10,00 degeridir.

SIMGE SETI

Kullanilabilir simge
kiimelerinin listesi
gorantdlenir.

Uriin kontrol panelindeki gesitli simge kiimelerinden herhangi
birini seger. Bir simge kiimesi, yaz! tipindeki tim karakterlerin
benzersiz bir gruplamasidir. Cizgi gizme karakterleri igin
PC-8 veya PC-850 onerilir. Varsayilan PC-8 degeridir.
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Malzeme Degerler

Aciklama

CR'Yi LF'YE EKLE HAYIR*

EVET

Geriye dogru uyumlu PCL islerinde (salt metin, is denetimi
yok) karsilasilan her satir atlatmaya satir basi ekleyin. Bazi

ortamlar, yeni bir satir yalnizca satir besleme kontrol
modunu kullanarak gdsterir.

BOS SAYFALARI ENGELLE HAYIR*

EVET

Kendi PCL'nizi olustururken, bos bir sayfa yazdiriimasina
neden olan fazladan form beslemeleri dahil olur. Sayfa bos
ise, form beslemelerin ihmal edilmesi icin EVET 6gesini

segin.

ORTAM KAYNAGI
ESLESTIRME

PCL5 ORTAM KAYNAGI ESLESTIRME komutu, gesitli
tepsilere ve besleyicilere giden bir sayi ile bir giris tepsisi

seger.

STANDART*

Numaralar, tepsilerin ve besleyicilerin numaralarinda
glincellestirilen degisiklikleri iceren daha yeni HP LaserJet
yazicilari esas alir.

KLASIK

Numaralar, HP LaserJet 4 yazicilari ve daha 6nceki
modelleri esas alir.

Baski Kalitesi menusu

Goriintiilemek igin: Meni diigmesine (= basin, AYGITI YAPILANDIR menisini ve sonra BASKI

KALITESI meniisiinii segin.

Bf NOT: Yidizh (*) degerler fabrika varsayilan degerleridir. Bazi 6gelerin varsayilan degeri yoktur.

Malzeme Alt 6ge Alt 6ge

Degerler

Aciklama

KAYDI AYARLA

Her tepside, sayfadaki gorintlyu
yukaridan asagi ve soldan saga
ortalamak icin kenar boslugu
hizalamasini ayarlayin. Ayrica, arkada
yazdirilan géruntiyle éndeki gorintiyi
hizalayabilirsiniz.

TEPSI <X>'l AYARLA SINAMA SAYFASI
YAZDIR

X1 KAYDIRMA
Y1 KAYDIRMA
X2 KAYDIRMA

Y2 KAYDIRMA

XveyaY ekseni
boyunca -20 ile 20
arasindan
kaydirin.
Varsaylilan deger
o'dir.

Bir test sayfasi yazdirin ve her tepsi igin
hizalama yordamini uygulayin.

Uriin, bir gériintii olusturdugunda,
yapraklar aygit icinde Ust taraftan alt
tarafa dogru beslenirken sayfayi bir
kenarindan digerine dogru, sayfa
boyunca tarar.

Tarama yoni X olarak adlandirilir. X1, tek
tarafli sayfanin veya iki tarafli sayfanin ilk
yuzinin tarama yéniduir. X2, iki tarafli

sayfanin ikinci ylzinin tarama yonuddr.

Besleme yonu Y olarak adlandirilir. Y1,
tek tarafli sayfanin veya iki tarafli sayfanin
ilk yzinUn besleme yonuddr. Y2, iki
tarafli sayfanin ikinci yizinin besleme
yoénuddr.
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Malzeme Alt 6ge

Alt 6ge

Degerler

Aciklama

FUZER MODLARI Kagt turlerinin listesi
gorantdlenir.

NORMAL
YUKSEK2
YUKSEK1
DUSUK

DUSUKA1

Her kagit tlrd igin varsayilan bir fizer
modu vardir. Fizer modunu yalnizca
belirli kagit tirlerine yazdirirken sorun
yaslyorsaniz degistirin. Kagit turt
segtikten sonra, o tiir icin kullanilabilir
olan bir fiizer modu secebilirsiniz.

MODLARI GERI AL

Tum flzer modu ayarlarini fabrika
varsayilan ayarlarina dondurun.

iYILESTIR

Baski kalitesiyle ilgili sorunlari ¢gézmek
icin gesitli yazdirma modlarini en uygun
sekilde ayarlayin.

iYILESTIR'Ii GERI YUKLE

IYILESTIR menisiindeki tiim ayarlari
fabrika varsayilan degerlerine déndurin.

GOZUNURLUK

300

600

FASTRES 1200

PRORES 1200

Uriiniin yazdirdigi ¢dziinirliga ayarlar.
300: Taslak baski kalitesi Uretir.
600: Metin icin ylksek baski kalitesi Uretir.

FASTRES 1200: Is yazilarinin ve
grafiklerin hizl ve ylksek kalitede
yazdiriimasi i¢in 1200 dpi baski kalitesi
sadlar.

PRORES 1200: Sekillerin ve grafik
gorintilerin hizli ve yiksek kalitede
basiimasi igin 1200 dpi baski kalitesi
olusturur.

RET

KAPALI
HAFIF
ORTA*

KOYU

Yumusak acili, kivrimli ve kenarli baski
Uretmek igin Cézunarlik Gelistirme
teknolojisi (REt) ayarini kullanin.

Cozinirlik FASTRES 1200 veya
PRORES 1200 olarak ayarlanirsa, REt,
baski kalitesini etkilemez. Diger tim
yazdirma ¢ozunurltkleri REt ayarindan
yararlanir.

ECONOMODE

KAPALI*

AGIK

EconoMode, yazicinin sayfa basina daha
az toner kullanmasina olanak saglayan
bir 6zelliktir. Bu segenegi belirlemek toner
Omruni uzatir ve sayfa basina maliyeti
azaltabilir. Ancak baski kalitesini de
azaltir. Yazdirilan sayfa taslak basmak
icin yeterlidir.

HP, EconoMode’un stirekli kullaniimasini
onermez. EconoMode stirekli kullanilirsa,
toner sarf malzemesi, baski kartusu
icindeki mekanik parcalarin yipranmasina
neden olabilir. Bu kogsullar altinda baski
kalitesi dUsmeye baglarsa, kartusta toner
kalmis olsa bile yeni baski kartusu
takmaniz gerekir.
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Malzeme Alt 6ge Alt 6ge Degerler Aciklama
TONER 1-5 Sayfa flizerinde baskiyi agiklastirir veya
YOGUNLUGU koyulastirir. En agik ayar 1, en koyu ayar
5'ir. Varsayilan ayar olan 3 genellikle en
iyi sonucu verir.
OTOMATIK KAPALI* Otomatik temizleme agikken, sayfa sayisi
TEMIZLEME TEMIZLEME ARALIGI ayarina ulasinca,
ACIK Griin bir temizleme sayfasi yazdirir.
TEMIZLEME 500" OTOMATIK TEMIZLEME agikken, bu
ARALIGI secenek temizleme sayfasi otomatik
1000 olarak yazdiriimadan 6nce yazdirilacak
sayfa sayisini belirtir.
2000
5000
10000
20000
OTOMATIK LETTER* OTOMATIK TEMIZLEME agikken, bu
TEMIZLEME secenek temizleme sayfasini yazdirmak
BOYUTU A4 igin kullanilan sayfa boyutunu belirtir.
TEMIiZLEME Fuzerdeki baski silindirinde bulunan fazla
SAYFASI toneri temizlemek igin bir yénerge sayfasi
OLUSTUR yazdirir.
NOT: Busegenekyalnizca HP LaserJet
P3011 yazici, HP LaserJet P3015 yazici
ve HP LaserJet P3015n yazici icin
kullanilabilir.
TEMIZLEME Flizerdeki baski silindirini temizlemek igin
SAYFASI ISLE bir temizleme sayfasi olusturun ve isleyin.

Temizleme islemi gergeklestirildiginde,
bir temizleme sayfasi yazdirilir. Bu sayfa
atilabilir.

Sistem kurulumu mentusu

Uyku modu, trln kisiligi (dil) ve sikisma giderme gibi trlin yapilandirma varsayilanlarini degistirmek

izere SISTEM KURULUMU meniisiin{ kullanin.

Goriintiillemek igin: Menil diigmesine =} basin, AYGITI YAPILANDIR meniisiinii ve sonra SISTEM

KURULUMU menisina segin.

Bf NOT: Yidizh (*) degerler fabrika varsayilan degerleridir. Bazi 6gelerin varsayilan degeri yoktur.
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Malzeme Alt 6ge Degerler Aciklama
TARIH/SAAT TARIH ----/[AAA)J/[GG] YIL = Dogru tarihi ayarlayin. Y1l araligi
2008 - 2037'dir.
[YYYY]/- - - I[GG] AY=
[YYYY]/[AAA]- - GUN=
TARIH BIGiMI YYYY/AAA/GG* Tarihte yIl, ay ve giiniin gésteriime
sirasini belirleyin.
AAA/GGIYYYY
GG/AAAIYYYY
SAAT --:[DD] [OS] SAAT = Saati goriintiilemek igin bir
. . yapilandirma segin.
[SS]: - - [OS] DAKIKA=
[SS]:[DD] - - 00/0s=
SAAT BiGiMI 12 SAAT* 12 SAAT veya 24 SAAT bigimini
kullanmay! secin.
24 SAAT

iS DEPOLAMA SINIRI

Sdurekli deger
Aralik: 1-100

Varsayilan = 32

Uriinde depolanabilen Hizl
Kopyalama islerinin sayisini
belirtin.

iS BEKLETME SURE SONU KAPALI* Kuyruktan otomatik olarak
silinmeden 6nce, Hizli Kopyalama
1 SAAT islerinin saklanacag sireyi
ayarlayin. Bu menu 6desi yalnizca
4 SAAT bir sabit disk yiiklendiginde
. gOruntilenir.
1 GUN
1 HAFTA
ADRESI GOSTER OTOMATIK Yazicinin IP adresinin ekranda
Haazir iletisiyle gorinlip
KAPALI* gorinmeyecegini belirtin.
SESSiz MODU KAPALI* Yazdirma sirasinda gurultiyu
azaltin. Bu ayar etkin oldugunda,
ACIK yazici daha digik hizda yazdirir.
TEPSIi DAVRANISI Uriiniin kagit tepsilerini ve kontrol
panelindeki ilgili iletileri nasil
kullanacagini belirleyin.
iISTENEN TEPSIYi OZEL* Bir giris tepsisi belirtilmis islerin
KULLANIN . nasil iglenecegini ayarlayin.
ILK

e  OZEL: Kullanici belirli bir
tepsinin kullaniimasini
belirtmigse, tepsi bos olsa bile
Uriin bagka bir tepsi segmez.

e ILK: Kullanici is igin belirli bir
tepsinin kullaniimasini
belirtmis olsa bile, belirtilen
tepsi bossa Uriin bagka bir
tepsiden kagit alabilir.
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Malzeme Alt 6ge

Degerler

Aciklama

EL ILE BESLEME ISTEMI

HER ZAMAN*

YUKLU DEGILSE

Bir isin tirt veya boyutu Tepsi 1
icin yapilandirilan boyutla veya
turle eslesmezse, el ile besleme
iletisi goruntilenip
gorintilenmeyecegini belirtin.

e HER ZAMAN: El ile besleme
isi yazdiriimadan énce her
zaman bir istem goruntilenir.

e  YUKLU DEGILSE: Yalnizca
¢ok amacli tepsi bogsa ya da
isin boyutuyla veya tiriyle
eslesmezse bir ileti
gorintdlenir.

PS ERTELEME ORTAMI ETKIN* Bir Adobe PS yazici siirlicisiinden
yazdirirken kagidin nasil
DEVRE DISI kullanilacagini belirtin.

e  ETKIN: HP'nin kagit isleme
modelini kullanir.

o DEVRE DISI: Adobe PS kagit
isleme modelini kullanir.

BOYUT/TUR ISTEMI GORUNTULE* Bir tepsi kapatildiginda tepsi
L yapilandirma iletisinin
GORUNTULEME goruntilenip
gOruntilenmeyecegini belirtin.

o GORUNTULE: Bir tepsi
kapatildiginda tepsi
yapilandirma iletisi
gOruntulenir. Tepsi boyutunu
veya tlrinl dogrudan bu
iletiden yapilandirabilirsiniz.

e GORUNTULEME: Tepsi
yapilandirma iletisi
gOruntilenmez.

BASKA BIR TEPSI ETKIN* Belirtilen tepsi bos oldugu takdirde
KULLANIN baska tepsi secilmesini soran
DEVRE DISI kontrol paneli istemini etkinlestirin

veya devre digl birakin.

e  ETKIN: Uriin segili tepsiye
kagit eklenmesini veya farkh
bir tepsi segilmesini sorar.

e DEVRE DISI: Uriin
kullanicidan baslangigta
segilen tepsiye kagit
eklemesini ister.
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Malzeme Alt 6ge

Degerler

Aciklama

DUPLEKS BOS SAYFALAR OTOMATIK*

Uriiniin iki tarafl igleri
(dupleksleme) nasil isleyecegini

EVET belirleyin.

e OTOMATIK: ikinci yiiz bog
oldugunda her iki yuzu isleme
koymamasini urtine bildiren
Akilli Dupleksleme 6zelligini
etkinlestirir. Bu baski hizini
artirabilir.

e  EVET: Akilli Duplekslemeyi
devre disi birakir ve
dupleksleyiciyi yalnizca bir
tarafina yazdiriimis olsa bile
sayfayi gevirmeye zorlar.

NOT: Bu secgenek, yalnizca

HP LaserJet P3011n yazicida

veya HP LaserJet P3011dn

yazicida kullanilabilir.
GORUNTU DONDURME STANDART* Onceden basili formlarda
N gorintuleri hizalama konusunda
DIGER sorun yasiyorsaniz DIGER ayarini
segin.
UYKU GECIKMESI 1 DAKIKA Uriin segilen siire kadar bosta
. kaldiginda gti¢ tiiketimini azaltir.
15 DAKIKA
30 DAKIKA*
45 DAKIKA
60 DAKIKA
90 DAKIKA
2 SAAT
UYANMA ZAMANI <HAFTANIN GUNU> KAPALI* Uriin igin giinliik baglama saatini
. yapilandirin.
OZEL

PARLAKLIGI GORUNTULE

Aralik 1 - 10'dur.

Kontrol paneli ekraninin
parlaklidini ayarlayin. Varsayilan
degder 5'tir.

OZELLIK OTOMATIK* Varsayilan ézelligi ayarlayin.
PCL
PDF
PS
SILINEBILIR UYARILAR is* Bir uyarinin kontrol panelinde mi
yoksa baska bir is gdnderildiginde
ACIK mi silinecegini belirler.
OTOMATIK DEVAM KAPALI Sistem Otomatik Devam Edebilir
hatasi verdiginde uygulanacak
ACIK* yazici davranigini belirler.
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Malzeme

Alt 6ge

Degerler

Aciklama

SIKISMAY| GIDERME

OTOMATIK*
KAPALI

AGIK

Uriiniin sikisma sonrasinda
sayfalari yeniden yazdirmayi
deneyip denemeyecegini
ayarlayin.

OTOMATIK: Tam hizda iki tarafli
yazdirma igin yeterli bellek varsa,
Urtin sayfalari yeniden yazdirir.

RAM DisKi

OTOMATIK*

KAPALI

RAM disk 6zelliginin nasil
yapilandiriidigini ayarlar. Bu,
yalnizca takili bir sabit disk yoksa
ve yazicida en az 8 MB bellek
varsa kullanilabilir.

OTOMATIK: Uriin, kullanilabilir
belledi temel alarak en uygun RAM
diski boyutunu belirler.

KAPALI: RAM diski devre digidir,
ancak en alt dizeyde RAM diski
yine de etkindir.

DIL

Kullanilabilir dillerin listesi gérundir.

Uriindin dilini ayarlayin. Varsayilan
dil ENGLISH olarak ayarlanmistir.

G/C menusu

GIC (giris/cikis) menisiindeki segenekler, triinle bilgisayar arasindaki iletisimi etkiler. Uriin bir
HP Jetdirect baski sunucusu igeriyorsa, alt meniyl kullanarak temel ag parametrelerini
yapilandirabilirsiniz. Bu ve diger parametreleri ayni zamanda HP Web Jetadmin veya katistiriimis Web

sunucusu ile de yapilandirabilirsiniz.

Bu segeneklerle ilgili daha fazla bilgi igin bkz. Ag yapilandirmasi sayfa 65.

Goruntiilemek igin: Menu digmesine = basin, AYGITI YAPILANDIR mendsuni ve sonra G/IG

menusund segin.

Bf NOT: Yildizli (*) degerler fabrika varsayilan degerleridir. Bazi 6gelerin varsayilan degeri yoktur.

Malzeme

Alt 6ge

Degerler

Aciklama

G/G ZAMAN ASIMI

Aralik: 5 - 300

Uriiniin G/IG ZAMAN ASIMI
degerini saniye cinsinden
ayarlayin. Varsayilan, 15
saniyedir.

En iyi performans i¢in zaman
asimini ayarlayin. Yazdirma
isinizin ortasinda bagka baglanti
noktalarindan gelen veriler
gorintilenirse, zaman asimi
degerini artirin.

KARISTIRILMIS JETDIRECT
MENUSU

EIO <X> JETDIRECT MENUSU

Segeneklerin listesi icin bir sonraki tabloya bakin.
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Katistinlmis Jetdirect ve EIO <X> Jetdirect meniileri

Malzeme Alt 6ge

Alt 5ge

Degerler

Aciklama

GUV SAYFASI
YAZDIR

BILGI

EVET*

HAYIR

EVET: HP Jetdirect baski sunucusundaki
gecerli glivenlik ayarlarini iceren bir sayfa
yazdirir.

HAYIR: Guvenlik ayarlar sayfasi
yazdiriimaz.

TCP/IP ETKINLESTIR

AGIK*

KAPALI

ACIK: TCP/IP protokolln etkinlestirir.

KAPALLI: TCP/IP protokoliini devre disi
birakir.

ANA MAKINE ADI

Uriini tanitmak igin kullanilan en ¢ok 32
karakter uzunlugunda alfa sayisal bir dize. Bu
ad, HP Jetdirect yapilandirma sayfasinda
listelenir. Varsayilan ana bilgisayar adi
NPIxxxxxx’tir. Burada xxxxxx, LAN donanim
(MAC) adresinin son alti basamagidir.

IPV4 AYARLARI

YAPILANDIRMA
YONTEMI

BOOTP
DHCP*
OTOMATIK IP

EL ILE

TCP/IPv4 parametrelerinin HP Jetdirect
baski sunucusunda yapilandirilacagi
yontemi belirtin.

BOOTP: BootP (Bootstrap Protokolii)
sunucusundan otomatik yapilandirma.

DHCP: DHCPv4 (Dinamik Ana Makine
Yapilandirma Protokol(i) sunucusundan
otomatik yapilandirma. Segilirse ve DHCP
kirasi varsa, DHCP kirasi segeneklerini
ayarlamak igin DHCP SURUMU ve DHCP
YENILEME meniileri kullanilabilir.

OTOMATIK IP: Otomatik baglanti yerel IPv4
adres verme yontemi. 169.254.x.x
bigimindeki bir adres, otomatik olarak atanir.

EL ILE: TCP/IPv4 parametrelerini
yapilandirmak igin EL ILE AYARLAR
menusini kullanin.

EL ILE AYARLAR

IP ADRESI
ALT AG MASKESI

VARSAYILAN AG
GEGIDI

(Yalnizca YAPILANDIRMA YONTEMI
meniisii EL ILE segenegine ayarlandiginda
kullanilabilir) Parametreleri dogrudan rinin
kontrol panelinden yapilanirin:

IP ADRESI: Uriiniin benzersiz IP adresi
(n.n.n.n); burada n, 0-255 arasinda bir
degerdir.

ALT AG MASKESI: Uriiniin alt ag maskesi
(n.n.n.n); burada n, 0-255 arasinda bir
degerdir.

VARSAYILAN AG GEGIDI: Baska aglarla
iletisim icin kullanilan ag gegidi veya
yonlendirici bilgisayarin IP adresi.
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Malzeme

Alt 6ge

Alt 6ge

Degerler

Aciklama

VARSAYILAN IP

OTOMATIK IP*

ESKIi

Zorlamali bir TCP/IP yeniden yapilandirmasi
sirasinda (6rnegin, BootP veya DHCP
kullanacak sekilde el ile yapilandirildiginda),
baski sunucusunun agdan IP adresini
alamamasi durumunda varsayilan deger
olarak kullanilacak IP adresini belirleyin.

NOT: Bu o6zellik, yonetilen ag ile etkilesime
girebilen bir statik IP adresi atar.

OTOMATIK IP: Yerel baglanti IP adresi
169.254.x.x ayarlanir.

ESKI: Eski HP Jetdirect aygitlariyla uyumlu
olan 192.0.0.192 adresi ayarlanir.

DHCP SURUMU

EVET

HAYIR*

Gegerli DHCP kirasini ve kiralanan IP
adresini serbest birakip birakmamayi belirtin.

NOT: Bu meni YAPILANDIRMA
YONTEMI ayari DHCP segenegine
ayarlanirsa ve baski sunucusu igin DHCP
kirasi varsa goruntilenir.

DHCP YENILEME

EVET

HAYIR*

Baski sunucusunun, gecerli DHCP kirasinin
yenilenmesini isteyip istemeyecegini belirtin.

NOT: Bu meni YAPILANDIRMA
YONTEMIi meniisii DHCP segenegine
ayarlanirsa ve baski sunucusu igin DHCP
kirasi varsa goruntilenir.

BIRINCIL DNS

Birincil DNS Sunucusu’nun IP adresini
(n.n.n.n) belirleyin.

iKINCIL DNS

ikincil Etki Alani Ad Sistemi (DNS)
Sunucusu’nun IP adresini (n.n.n.n) belirtir.

IPV6 AYARLARI

ETKINLESTIR

AGIK*

KAPALI

Baski sunucusunda IPv6 iglemini etkinlestirin
veya devre digi birakin.

ADRES

EL iLE AYARLAR
e ETKINLESTIR

e ADRES

Bir TCP/IPv6 adresini etkinlestirin ve el ile
yapilandirin.

ETKINLESTIR: El ile yapilandirmayi
etkinlestirmek icin AGIK 6gesini veya devre
disi birakmak igin KAPALI 6gesini belirleyin.
Varsayilan KAPALI degeridir.

ADRES: iki nokta isaretiyle ayrilmis onaltilik
sayI s6zdizimini kullanan 32 onalti basamakli
IPv6 diigimui adresini yazin.
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Malzeme Alt 6ge Alt 6ge Degerler Aciklama
DHCPV6 ILKESI YONLENDIRICI YONLENDIRICi BELIRTILDI: Baski
BELIRTILDI* sunucusu tarafindan kullanilacak durum
. o bilgisi iceren otomatik yapilandirma yontemi
YONLENDIRICI yonlendirici tarafindan belirlenir. Yénlendirici,

KULLANILAMAZ

HER ZAMAN

baski sunucusunun adresini mi,
yapilandirma bilgilerini mi yoksa her ikisini
birden mi DHCPv6 sunucusundan alacagini
belirtir.

YONLENDIRICi KULLANILAMAZ:
Yonlendirici kullanilamiyorsa, baski
sunucusu durum yapilandirmasini bir
DHCPV6 sunucusundan almayi denemelidir.

HER ZAMAN: Yonlendirici olsun veya
olmasin, baski sunucusu her zaman durum
yapilandirmasini bir DHCPv6 sunucusundan
almayi dener.

BIRINCIL DNS Baski sunucusunun kullanmasi gereken
birincil DNS sunucusu IPv6 adresini belirtin.
iKINCIL DNS Baski sunucusunun kullanmasi gereken

ikincil DNS sunucusu IPv6 adresini belirtin.

PROXY
SUNUCUSU

Uriindeki yerlesik uygulamalar tarafindan
kullanilacak proxy sunucusunu belirtir. Bir
proxy sunucusu, genellikle ag istemcileri
tarafindan Internet erisimi icin kullanilir. Web
sayfalarini 6nbellege alir ve s6z konusu
istemciler igin belirli dizeyde Internet
guvenligi saglar.

Bir proxy sunucusu belirtmek icin IPv4
adresini veya etki alaninin tam adini girin. Ad,
en ¢ok 255 sekizlik icerebilir.

Bazi aglarda, proxy sunucusunun adresi igin
Internet Servis Saglayiciniza (ISP)
basvurmaniz gerekebilir.

PROXY BAGLANTI
NOKTASI

istemci destegi igin proxy sunucusu
tarafindan kullanilan baglanti noktasi
numarasini yazin. Baglanti noktasi
numarasi, aginizdaki proxy etkinligi igin
ayrilan baglanti noktasini tanimlar ve 0 —
65535 arasinda bir deger olabilir.

BOSTA KALMA
SURE SONU

Saniye olarak, bosta kalan bir TCP yazici veri
baglantisinin kapanmasi igin gegmesi
gereken sureyi yapilandirin (varsayilan
deger 270 saniyedir, 0 degeri zaman agimini
devre disi birakir).
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Malzeme Alt 6ge Alt 6ge Degerler Aciklama
IPX/SPX ETKINLESTIR ACIK* IPX/SPX protokoliini etkinlestirin veya devre
digi birakin.
KAPALI
GERGEVE TURU OTOMATIK* Aginiz igin gergeve tiirii ayarini segin.
EN_8023 OTOMATIK: Cergeve tiiriinii otomatik olarak
ilk algilanan tiire ayarlar ve bununla sinirlar.
EN_II
EN_8023, EN_II, EN_8022 ve EN_SNAP,
EN_8022 Ethernet aglari igin gergeve turl segimlerdir
EN_SNAP
APPLETALK ETKINLESTIR ACIK* Bir AppleTalk agi yapilandirir.
KAPALI
DLC/LLC ETKINLESTIR ACIK* DLC/LLC protokoliini etkinlestirin veya
devre digi birakin.
KAPALI
GUVENLIK GUVENLI WEB HTTPS GEREKLI* Yapilandirma y6netimi igin, katistirilmis Web
. . sunucusunun yalnizca HTTPS (Guvenli
HT'I:PS ISTEGE HTTP) ya da HTTP ve HTTPS'nin her ikisini
BAGLI birlikte kullanan iletisimleri kabul edip
etmeyecegini belirler.
IPSEC SAKLA Baski sunucusundaki IPSec durumunu
belirtin.
DEVRE DISI BIRAK*
SAKLA: IPSec durumu su anki
yapilandirmayla ayni kalir.
DEVRE DISI BIRAK: Baski sunucusundaki
IPSec islemi devre disi birakilir.
802.1X SIFIRLA Baski sunucusundaki 802.1X ayarlarini
korumay!i veya fabrika varsayilanlarina
SAKLA* déndirmeyi belirtin.
GUVENLIGI EVET Baski sunucusundaki gegerli giivenlik
SIFIRLA ayarlarinin kaydedilmesini veya varsayilan
HAYIR* fabrika degerlerinin geri yiiklenmesini
belirler.
TANILAR KATISTIRILMIS Bu men, ag donanimini veya TCP/IP ag
TESTLER baglantisi sorunlarini tanilamaya yardimci
olan testler saglar.
Katistiriimis testler, ag hatasinin drinin
icinden mi yoksa disindan mi oldugunun
tanimlanmasina yardimci olurlar. Baski
sunucusundaki donanimi ve iletisim yollarini
kontrol etmek igin katistirimig test kullanin.
Bir testi secip etkinlestirdikten ve yiritme
zamanini ayarladiktan sonra, testi baglatmak
igin YORUT secenegini belirlemelisiniz.
Yurutme zamanina goére, Urtin kapanincaya
ya da bir hata olusuncaya kadar secilen test
surekli calistirilir ve bir tanilama sayfasi
yazdirilir.
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Malzeme Alt 6ge Alt 6ge

Degerler

Aciklama

LAN HW TESTI

EVET

HAYIR*

DIKKAT: Bu katistirilmis test calistirilinca
TCP/IP yapilandirmaniz silinir.

Yalnizca dahili ag donaniminda paketlerin
go6nderilip alindigi bir dahili geri dongu testi
yapin. Aginizda dis aktarma olmaz.

HTTP TESTI

EVET

HAYIR*

Uriinden dnceden tanimlanmis sayfalari
alarak HTTP'nin galismasini denetleyin ve
katistirlmis Web sunucusunu test edin.

SNMP TESTI

EVET

HAYIR*

Uriindeki 6nceden tanimlanmis SNMP
nesnelerine eriserek SNMP iletisimlerinin
galismasini denetleyin.

VERI YOLU TESTI

EVET

HAYIR*

HP postscript diizey 3 éykiinmesi Griiniindeki
veri yolu ve bozulma sorunlarini belirleyin. Bu
test Uriine 6nceden tanimlanmig bir PS
dosyasi gonderir. Bununla birlikte, test
kagitsiz olarak yapilir; dosya yazdiriimaz.

TUM TESTLERI
SEG

EVET

HAYIR*

Kullanilabilir tim katistiriimis testleri segin.

YURUTME ZAMANI
[D]

Katistiriimig testin galisacagi sureyi (dakika
olarak) belirtin. 0-24 dakika arasinda bir
degder segebilirsiniz. Sifir (0) segerseniz, bir
hata olusana veya urln kapatilana kadar test
suresiz calisir.

Test tamamlandiktan sonra, HTTP, SNMP ve
Veri Yolu testlerinden toplanan veriler
yazdirilir.

YURUT

EVET

HAYIR*

Segcili testlerin baglatilip baslatiimayacagini
belirleyin.

PING TESTI

Ag iletisimlerini denetleyin. Bu test, uzak ag
ana makinesine baglanti diizeyinde paketler
gonderir, ardindan uygun bir yanit bekler.
Ping testi calistirmak igin asagidaki 6geleri
ayarlayin:

HEDEF TURU

IPV4

IPV6

Hedef Grinun bir IPv4 digumid mua yoksa
IPv6 digimi mi oldugunu belirtin.

HEDEF IPV4

IPv4 adresini yazin.

HEDEF IPV6

IPv6 adresini yazin.

PAKET BOYUTU

Uzak ana makineye gonderilecek her paketin
boyutunu bayt olarak belirtin. En az 64
(varsayilan) ve en fazla 2048'dir.

SURE SONU

Uzak ana makineden yanit bekleme suresini
saniye olarak belirtin. Varsayilan 1 ve en fazla
100'ddr.
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SAYI

Bu test igin gonderilecek ping test
paketlerinin sayisini belirtin. 1 ile 100
arasinda bir deger segin. Varsayilan, 4
degeridir. Testi siirekli olarak
gergeklestirilecek sekilde ayarlamak igin 0'i
segin.

YAZDIRMA
SONUGCLARI

EVET

HAYIR*

Ping testi slirekli galismaya ayarlanmadiysa,
test sonuglarini yazdirabilirsiniz.

YURUT

EVET

HAYIR*

Ping testinin baglatilip baglatiimayacagini
belirler.

PING SONUGLARI

Ping testinin durumunu ve sonuclarini kontrol
paneli ekraninda gorintuileyin. Asagidaki
ogeleri segebilirsiniz:

GONDERILEN
PAKETLER

En son testin baglatiimasindan veya
tamamlanmasindan bu yana uzak ana
bilgisayara gonderilen paket sayisini (0 -
65535) gosterir. Varsayilan, 0 degeridir.

ALINAN
PAKETLER

En son testin baglatiimasindan veya
tamamlanmasindan bu yana uzak ana
bilgisayardan alinan paket sayisini (0 -
65535) gosterir. Varsayilan, 0 degeridir.

KAYBOLAN YUZDE

En son testin baglatiimasindan veya
tamamlanmasindan bu yana uzak ana
bilgisayardan yanit alinmadan gdnderilen
ping testi paketleri yiizdesini (0 - 100)
gosterir. Varsayilan, 0 degeridir.

RTT MIN

Paket aktarimi ve yaniti icin algilanan
minimum gidis gelis stresini (RTT) 0 ile 4096
milisaniye arasinda gosterir. Varsayilan, 0
degeridir.

RTT MAKS

Paket aktarimi ve yaniti icin algilanan
minimum gidis gelis stresini (RTT) 0 ile 4096
milisaniye arasinda gosterir. Varsayilan, 0
degeridir.

RTT ORTALAMA

Paket aktarimi ve yaniti icin ortalama gidis
gelis suresini (RTT) 0 ile 4096 milisaniye
arasinda gosterir. Varsayilan, 0O degeridir.

PING DEVAM
EDIYOR

EVET

HAYIR*

Kontrol panelinde, devam eden ping testi
oldugunun gdsterilip gosterilmeyecegini
belirtin.
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Malzeme Alt 6ge Alt 6ge Degerler Aciklama

YENILE EVET Ping testi sonuglarini gorintilerken, bu 6ge
ping testi verilerini gegerli sonuglarla
HAYIR* glincellestirir. Menii zaman agimina

ugradiginda veya el ile ana meniye
doéndugiinizde, otomatik olarak bir yenileme

gercgeklesir.
BAGLANTI HizI OTOMATIK* Baski sunucusunun baglanti hizi ve iletisim
modu aga uymaldir. Kullanilabilen ayarlar
10T YARIM Uriine ve takilan baski sunucusuna baghdir.
10T TAM DIKKAT: Baglanti ayarini degistirirseniz,
baski sunucusu ve ag Urtniyle ag iletigimi
100TX YARIM kaybolabilir.
100TX TAM OTOMATIK: Baski sunucusu, kendisini izin
verilen en yiksek baglanti hizi ve iletisim
100TX OTO moduna yapilandirmak icin otomatik
anlasmayi kullanir. Otomatik anlagsma
1000TX TAM

basarisiz olursa, algilanan hub/switch
baglanti noktasi baglanti hizina gére 100TX
YARIM veya 10T YARIM olarak ayarlanir.
(1000T yarim dubleks secimi desteklenmez.)

10T YARIM: 10 Mbps, yarim dubleks
calisma.

10T TAM: 10 Mbps, tam dupleks ¢alisma.

100TX YARIM: 100 Mbps, yarim dubleks
calisma.

100TX TAM: 100 Mbps, tam dubleks
calisma.

100TX OTO: Otomatik anlasmay! en fazla
100 Mbps baglanti hiziyla sinirlandirir.

1000TX TAM: 1000 Mbps, tam dubleks
calisma.

Sifirlamalar meniisi

Fabrika ayarlarini sifirlamak, uyku modunu devre digi birakmak ve etkinlestirmek, yeni sarf malzemeleri
takildiktan sonra Urini guincellestirmek icin SIFIRLAMALAR mendsind kullanin.

Goriintiilemek igin: Menl digmesine = basin, AYGITI YAPILANDIR menUsini ve sonra
SIFIRLAMALAR menusunu segin.

Bf NOT: Yidizli (*) degerler fabrika varsayilan degerleridir. Bazi 6gelerin varsayilan degeri yoktur.
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FABRIKA AYARLARINI GERI
YUKLE

Sayfa arabellegini temizleyin,
tim gegici 6zellik verilerini
kaldirin, yazdirma ortamini
sifirlayin ve tim varsayilan
ayarlari fabrika varsayilanlarina
doéndurun.

UYKU MODU

KAPALI

AGIK*

Uriiniin uyku moduna girip
giremeyecegini belirleyin. Bu
ayari devre disi birakirsaniz,
UYKU GECIKMESI
menusindeki ayarlarin hicbirini
degistiremezsiniz.

Cihazi yapilandirma mentsu 37



Tanilar menusu

Yaziciyi kullanirken karsilastiginiz sorunlari tanimlamaniza ve ¢ézmenize yardimci olabilecek testleri
calistirmak igin TANILAR menUsunu kullanin.

Goriintiilemek igin: Menu diigmesine (=} basin ve sonra TANILAR menusiini segin.

B NOT: Yildizli (*) degerler fabrika varsayilan degerleridir. Bazi 6gelerin varsayilan degderi yoktur.

Malzeme Alt 6ge

Degerler

Aciklama

OLAY GUNLUGU YAZDIR

En sonuncudan baslamak
kaydiyla, Griiniin olay
glinligundeki son 50 girisi iceren
bir rapor yazdirir.

OLAY GUNLUGUNU En sonuncudan baglamak
GOSTER kaydiyla, son 50 olayi géruntuler.
KAGIT YOLU Bu 6ge Urundn tum algilayicilarinin

ALGILAYICILARI

dizglin calisip calismadigini
belirlemek tzere tim algilayicilari
test eder ve her algilayicinin
durumunu gérintiler.

KAGIT YOLU TESTI

Tepsilerin yapilandirmasi gibi,
Urtnin kagit isleme 6zelliklerini
test eder.

SINAMA SAYFASI YAZDIR

Kagit kullanim &zelliklerini test
etmek igin bir sayfa olugturur. Belirli
kagit yollarini test etmek igin testin
yolunu tanimlamalisiniz.

KAYNAK TUM TEPSILER Test sayfasinin tiim tepsilerden mi
. yoksa belirli bir tepsiden mi
TEPSI1 yazdirilacagini belirtin.
TEPSI 2*
TEPSI 3
TEPSIi 4
DUPLEKS KAPALI Dupleksleyicinin teste dahil olup
olmadigini belirler.
ACIK
NOT: Bu segenek, yalnizca
HP LaserJet P3011n yazicida ve
HP LaserJet P3011dn yazicida
kullanilabilir.
KOPYA SAYISI 1* Testin bir pargasi olarak belirtilen
kaynaktan kag sayfanin
10 génderilecegini belirler.
50
100
500

EL iLE ALGILAYICI TESTI

Kagit yolu algilayicilarinin diizglin
calisip calismadigini belirlemek
Uzere testler gergeklestirir.
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MANUEL ALGILAYICI
TESTI 2

Kagit yolu algilayicilarinin diizgiin
calisip calismadigini belirlemek
Uzere ilave testler gergeklestirir.

BILESEN TESTI

Kullanilabilir bilegenlerin bir listesi
gOruntilenir.

Gurilttyd, sizintiyi ve diger
donanim sorunlarini yahtmak igin
pargalari ayri ayri, birbirinden
bagimsiz olarak etkinlestirin.

YAZDIRMA/DURDURMA
TESTI

Aralik 0 - 60.000 milisaniyedir.

Varsayilan, 0 degeridir.

Uriinii orta baski déngiisiinde
durdurarak baski kalitesi hatalarini
izole eder ve bu da goérintinin
nerede koétilesmeye basladigini
goérmenizi saglar. Bu, el ile olarak
silinmesi gereken bir sikisma iletisi
olusturabilir. Bu testi bir servis
temsilcisi yapmalidir.

FUZER TEST SAYFASI Flzerin mevcut durumunu

YAZDIR belirlemek igin bu sayfay yazdirin.

iMZA DENETIMI BOZUKSA IPTAL ET* Uriin yazilimi yiikseltme kodu Uriin
imzasiyla eslesmedigi takdirde,

BOZUKSA SOR Grdinln Urdn yazilimi yikseltme
islemi sirasinda nasil tepki
verecegini yapilandirin.
TRWW Tanilar mendsu 39



Servis menusu

SERVIS meniisii kilitlidir ve erigim igin bir PIN gerekir. Bu meniiyii yetkili servis personelinin kullanmasi
amaclanmistir.
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Windows Yazilimi

e Windows icin desteklenen isletim sistemleri

e Windows icin desteklenen yazici surdculeri

e HP Universal Print Driver (UPD)

e Windows icin dogru yazici surlcisini segme

e Yazdirma ayarlarinin 6nceligi

e Windows icin yazici siricusi ayarlarini degistirme

e  Windows yazilimini kaldirma

e Windows icin desteklenen yardimci programlar

e Dider isletim sistemlerine yonelik yazilimlar
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Windows igin desteklenen igletim sistemleri

Windows Vista (32 bit ve 64 bit)
Windows XP (32 bit ve 64 bit)
Windows Server 2008 (32 bit ve 64 bit)
Windows Server 2003 (32 bit ve 64 bit)
Windows 2000 (32 bit)
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Windows icin desteklenen yazici suruculeri

e HP PCL 6 (varsayilan yazici slriiciisi)
e  HP postscript 6ykiinmesi Evrensel Yazici Sirtcusu (HP UPD PS)

e HP PCL 5 UPD Universal Print Driver (HP UPD PCL 5) - www.hp.com/go/
lijp3010series_software adresinden indirilebilir

Yazici surlculeri gevrimici Yardim igerir.

Bf NOT: UPD ile ilgili daha fazla bilgi igin www.hp.com/go/upd adresine bakin.
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HP Universal Print Driver (UPD)

Windows i¢in HP Universal Print Driver (UPD), herhangi bir HP LaserJet Grtnline, herhangi bir
konumdan, bagka sirtict yuklemeniz gerekmeden, sanal olarak aninda erigsme olanagi saglayan tek
bir strtctdur. Kanitlanmig HP yazdirma surtcusu teknolojisi Uzerine olusturulmustur ve pek ¢ok yazilim
programiyla ayrintili bir sekilde sinanmis ve kullanilmistir. Her zaman tutarl ¢alisan guglu bir ¢6zUmdar.

HP UPD, tim HP Urinleriyle dogrudan iletisim kurar, yapilandirma bilgilerini alir ve sonra Grinin
benzersiz, kullanilabilir 6zelliklerini gdsteren kullanici arabirimini 6zellestirir. Kullanilabilen, iki ytize
yazdirma ve zimbalama gibi Griin 6zelliklerini otomatik olarak 6zellestirdiginden, bu 6zellikleri el ile
etkinlestirmeniz gerekmez.

Daha fazla bilgi igin www.hp.com/go/upd adresine gidin.

UPD yukleme modilari

Geleneksel mod e  Surlcuyu tek bir bilgisayar icin CD'den yukliyorsaniz, bu modu kullanin.

o  Urinle birlikte gelen CD'den yiiklendiginde, UPD geleneksel yazici siriiciileri
gibi ¢alisir. Belirli bir triinle galigir.

e  Bumodu kullanirsaniz, UPD'yi tim bilgisayarlara ve tim Uriuinlere ayri ayri
yuklemeniz gerekir.

Dinamik mod e  Bu modu kullanmak i¢in UPD'yi Internet'ten yukleyin. www.hp.com/go/upd
adresine bakin.

e Dinamik mod, tek bir striicu yiklemesi kullanmaniza olanak verir; bdylece
herhangi bir konumdan HP urinlerini bulup bunlardan yazdirabilirsiniz.

e  UPD'yi calisma grubuna yukluyorsaniz, bu modu kullanin.
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Windows igin dogru yazici surucusunu se¢gme

Yazici suriculeri Griin dzelliklerine erigim saglar ve bilgisayarin Grlnle iletisim kurmasina olanak verir
(bir yazici dili kullanarak). Ek yazilimlar ve diller i¢in aygitin CD'sindeki yUkleme notlarina ve benioku
dosyalarina bakin.

HP PCL 6 siiriicusii agiklamasi

e Urin CD'sinde ve www.hp.com/go/ljp3010series_software adresinde saglanir

e Varsayilan surici olarak saglanir
e  Tum Windows ortamlarinda yazdirmak igin onerilir
e  Pek ¢ok kullanici igin toplamda en iyi hizi, baski kalitesini ve Uriin 6zelligi destegini saglar

e  Windows ortamlarinda en iyi hizi saglamak igin tasarlanan Windows Grafik Aygit Arabirimi (GDI)
ile calismak Uzere gelistirilmistir

e PCL 5 tabanli Uguincu taraf veya 6zel yazihm programlariyla tam olarak uyumlu olmayabilir

HP UPD PS siiriiciisii agiklamasi

e Uriin CD'sinde ve www.hp.com/go/ljp3010series_software adresinde saglanir

e  Adobe® yazilim programlariyla veya diger yiiksek oranda grafik iceren yazilim programlariyla
yazdirmak i¢in onerilir

e Postscript 6ykiinme Ulzerinden yazdirma gereksinimleri veya postscript flash yazi tipi icin destek
saglar

HP UPD PCL 5 siiriicuisii agiklamasi
e Yazici Ekle sihirbazindan yuklenir
e Windows ortamlarinda genel isyeri yazdirma iglemleri i¢in dnerilir
e Onceki PCL siiriimleri ve eski HP LaserJet triinleriyle uyumludur
e  Uglincii taraf veya 6zel yazilim programlariyla yazdirmak igin en iyi segimdir

e Uriniin PCL 5 olarak ayarlanmasi gereken karma isletim sistemi ortamlari igin en iyi ¢dzimduir
(UNIX, Linux, ana bilgisayar sistemi)

e Birden ¢ok yazici modeliyle kullanilmak tzere tek bir stiriict saglanmasi hedeflenen, sirketlere
yonelik Windows ortamlarinda kullaniimak amaciyla tasarlanmistir

e Mobil Windows bilgisayarindan birden ¢ok yazici modeline yazdirildiginda tercih edilir
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Yazdirma ayarlarinin onceligi

Yazdirma ayarlarinda yapilan degisikliklerin énceligi nerede yapildiklarina gére belirlenir:

Bf NOT: Komut ve iletisim kutusu adlari yazilim programiniza bagli olarak degisebilir.

Sayfa Yapisi iletisim kutusu: Bu iletisim kutusunu agmak igin, calismakta oldugunuz programin
Dosya menusiinde Sayfa Yapisi veya buna benzer komutu tiklatin. Burada degistirilen ayarlar,
bagka bir yerde degistirilen ayarlari gegersiz kilar.

Yazdir iletisim kutusu: Bu iletisim kutusunu agmak i¢in calistiginiz programin Dosya menisinde
bulunan Yazdir, Yazici Ayarlari veya benzeri bir komutu tiklatin. Yazdir iletisim kutusunda
degistirilen ayarlar daha duguk éncelige sahiptir ve genellikle Sayfa Diizeni iletisim kutusunda
yapilan degisiklikleri gegersiz kilmaz.

Yazici Ozellikleri iletisim kutusu (yazici siiriiciisii): Yazici siiriiciisiinii agmak icin Yazdir
iletisim kutusunda Ozellikler'i tiklatin. Yazici Ozellikleri iletisim kutusunda degistirilen ayarlar,
genellikle yazdirma yaziliminin baska herhangi bir bélimuindeki ayarlari gegersiz kilmaz. Yazdirma
ayarlarinin gogunu buradan degistirebilirsiniz.

Varsayilan yazici siirliclisi ayarlari: Varsayilan yazici suriicisu ayarlari Sayfa Yapisi, Yazdir
veya Yazici Ozellikleri iletisim kutularindaki ayarlar degistiriimedigi siirece tim yazdirma islerinde
kullanilan ayarlari tanimlar.

Yazici kontrol paneli ayarlari: Yazici kontrol panelinde degistirilen ayarlarin énceligi, baska
yerlerde yapilan degisikliklere gére daha dusuktir.
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Windows ic¢in yazici surucusu ayarlarini degistirme

TRWW

Tiim yazdirma islerinin ayarlarini
yazilim programi kapatilincaya kadar
gecerli olacak sekilde degistirme

Tiim yazdirma isleri igin varsayilan
ayarlari degistirme

Uriin yapilandirma ayarlarini
degistirme

1.

Yazilim programinin Dosya
menusuinde Yazdir' tiklatin.

Siriicliyii secin ve Ozellikler veya
Tercihler'i tiklatin.

izlenecek adimlar degisebilir; bu en
yaygin yordamdir.

Windows XP, Windows Server
2003 ve Windows Server 2008
(varsayilan Baslat meniisii
gorinimiinii kullanarak):
Baslat'i ve sonra Yazici ve
Fakslar' tiklatin.

-veya-

Windows 2000, Windows XP,
Windows Server 2003 ve
Windows Server 2008 (Klasik
Baslat meniisii goruniimini
kullanarak): Baslat'i, Ayarlar'i ve
sonra Yazicilar'i tiklatin.

-veya-
Windows Vista: Baglat'i, Denetim
Masasi'ni ve sonra Donanim ve

Ses kategorisinde Yazici'y tiklatin.

Sdrlcu simgesini sag tiklatin ve
Yazdirma Tercihleri'ni segin.

1.

2.

Windows XP, Windows Server
2003 ve Windows Server 2008
(varsayilan Baglat meniisi
gorinimini kullanarak):
Baslat'i ve sonra Yazici ve
Fakslar' tiklatin.

-veya-

Windows 2000, Windows XP,
Windows Server 2003 ve
Windows Server 2008 (Klasik
Baslat meniisii goriiniimiinii
kullanarak): Baslat'i, Ayarlar' ve
sonra Yazicilar'i tiklatin.

-veya-
Windows Vista: Baglat'i, Denetim
Masasi'ni ve sonra Donanim ve

Ses kategorisinde Yazict'yi tiklatin.

Sdrict simgesini sag tiklatin ve
Ozelikler'i segin.

Aygit Ayarlari sekmesini tiklatin.
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Windows yazilimini kaldirma

Windows XP
1. Baglat, Denetim Masasi ve sonra Program Ekle/Kaldir' tiklatin.
2. Listeden Urind bulup segin.

3. Yazilimi kaldirmak icin Degistir/Kaldir digmesini tiklatin.

Windows Vista

1. Baslat, Denetim Masasi ve sonra Programlar ve Ozellikler'i tiklatin.

2. Listeden GrGn0 bulup segin.

3. Kaldir/Degistir secenegini belirleyin.
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Windows icin desteklenen yardimci programlar

HP Web Jetadmin

HP Web Jetadmin, uzaktan yapilandirma, etkin izleme, glvenlik sorunlarini giderme ve yazdirma ve
gorunttleme Urdnlerini raporlama olanagi saglayarak trin kullanimini iyilestirmeye, renk maliyetlerini
kontrol etmeye, Urlinleri korumaya ve sarf malzemesi yonetimini verimli hale getirmeye yardimci olan
basit bir yazdirma ve gorintileme gevrebirim ydnetimi yazilim aracidir.

HP Web Jetadmin'in gecerli bir sirimini indirmek ve desteklenen ana bilgisayar sistemlerinin en son
listesi igin www.hp.com/go/webjetadmin sitesini ziyaret edin.

Ana bilgisayar sunucusuna yuklenirse, Windows istemcisi desteklenen bir Web tarayicisini (Microsoft®
Internet Explorer) kullanip HP Web Jetadmin ana bilgisayarina giderek HP Web Jetadmin'e erigebilir.

Katigtirnimigs Web sunucusu

Urdin, Griin ve ag etkinlikleri hakkindaki bilgilere erisim olanagi veren katistirilmis bir Web sunucusuna
sahiptir. Bu bilgiler Microsoft Internet Explorer, Netscape Navigator, Apple Safari veya Firefox gibi bir
Web tarayicisinda goruntulenir.

Katistirilmis Web sunucusu Uriinde bulunur. Bir ag sunucusuna yiklenmez.

Katistirlmis Web sunucusu, aga bagh bir bilgisayari ve standart Web tarayicisi olan herkesin
kullanabilecegi bir Grin arabirimi saglar. Ozel bir yazihim yiiklienmez veya yapilandiriimaz, ancak
bilgisayarinizda desteklenen bir Web tarayicisi olmasi gerekir. Katistirimig Web sunucusuna erigmek
igin tarayicinin adres satirina trinun IP adresini yazin. (IP adresini bulmak igin bir yapilandirma sayfasi
yazdirin. Yapilandirma sayfasi yazdirma hakkinda ek bilgi icin bkz. Bilgileri ve nasil yapilir sayfalarini
yazdirma sayfa 106.)

Katistirilmis Web sunucusu 6zelliklerinin ve islevlerinin kapsamli agiklamasi igin bkz. Katistiriimis Web
sunucusunu kullanma sayfa 111.

HP Easy Printer Care
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HP Easy Printer Care yazilimi asagidaki gorevler icin kullanabileceginiz bir programdir:
e  Urlin durumunu denetleme

e Sarf malzemesi durumunu denetleme ve sarf malzemelerini gevrimici satin almak igin
HP SureSupply Grindnu kullanma

e Uyarilari ayarlama

e  Uriin kullanim raporlarini gérintiileme

e  Uriin belgelerini gériintiileme

e  Sorun giderme ve bakim araglarina erisim saglama

e Yazdirma sisteminizi dizenli olarak taramak ve olasi sorunlari engellemek i¢cin HP Proactive
Support hizmetini kullanin. HP Proactive Support yazilimlari, Griin yazilimlarini ve HP yazici
surldculerini guncellestirebilir.

Uriin bilgisayariniza dogrudan bagl oldugunda veya aga bagli oldugunda, HP Easy Printer Care
yazilimi goruntilenebilir.
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Desteklenen igletim sistemleri e  Microsoft® Windows 2000, Service Pack 4
e  Microsoft Windows XP, Service Pack 2 (32 bit ve 64 bit)

e  Microsoft Windows Server 2003, Service Pack 1 (32 bit
ve 64 bit)

e  Microsoft Windows Server 2008 (32 bit ve 64 bit)

e  Microsoft Windows Vista™ (32 bit ve 64 bit)

Desteklenen tarayicilar e  Microsoft Internet Explorer 6.0 veya 7.0

HP Easy Printer Care yazilimini karsidan yiklemek i¢cin www.hp.com/go/easyprintercare sitesine gidin.
Bu Web sitesi ayrica desteklenen tarayicilarla ilgili gtincellestirilmis bilgiler ve HP Easy Printer Care
yazilimini destekleyen HP Urlnlerinin listesini saglar.

HP Easy Printer Care yazilimini kullanmayla ilgili bilgiler igin bkz. HP Easy Printer Care yazilimini acin
sayfa 108.
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Diger igletim sistemlerine yonelik yazilimlar

isletim Sistemi Yazilm

UNIX HP-UX ve Solaris aglarinda, model komut dosyalarini UNIX igin HP Jetdirect yazici
yukleyicisini (HPPI) kullanarak yuklemek igin www.hp.com/support/go/
jetdirectunix_software adresine gidin.

En son model komut dosyalari igin www.hp.com/go/unixmodelscripts adresine gidin.

Linux Bilgi icin www.hp.com/go/linuxprinting adresine gidin.
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4 Uriinii Macintosh ile birlikte kullanin

° Macintosh icin yazihm

° Macintosh yazici suricuistindeki 6zellikleri kullanma
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Macintosh i¢in yazilim

Macintosh icin desteklenen igletim sistemleri
Uriin asagidaki Macintosh isletim sistemlerini destekler:

° Mac OS X V10.3.9, V10.4, V10.5 ve sonraki surtimleri

Ef NOT: Mac OS X V10.4 ve lizeri igin, PPC ve Intel® Core™ islemcili Mac bilgisayarlar desteklenir.

Macintosh icin desteklenen yazici suruculeri

HP LaserJet yazimi Mac OS X ve Macintosh bilgisayarlariyla kullanilmak tizere PostScript® Printer
Description (PPD) dosyalarini, Printer Dialog Extensions (PDE) ve HP Printer Utility programini saglar.
HP yazici PPD ve PDE dosyalari, yerlesik Apple PostScript yazici sirtcileriyle birlikte, tim baski
islevlerini ve belirli HP yazici 6zelliklerine erisim sagdlar.

Yazilimi Macintosh igletim sistemlerinden kaldirma

Yazilimi kaldirmak igin ydnetici haklarina sahip olmaniz gerekir.

Mac OS X V10.3 ve V10.4
1. Asagidaki klasore gidin:
Library/Printers/PPDs/Contents/Resources
2. <lang>.lproj klasorini agin; burada <lang> iki harfli dil kodudur.
3. Bu urlnle ilgili .GZ dosyasini silin.
4. Dil klasorlerinin her biri igin 2 ve 3 numarali adimlari yineleyin.
Mac OS X V10.5
1. Asagidaki klasére gidin:
Library/Printers/PPDs/Contents/Resources

2. Bu urlnle ilgili .GZ dosyasini silin.

Macintosh i¢in yazdirma ayarlarinin dnceligi

Yazdirma ayarlarinda yapilan degisikliklerin 6nceligi nerede yapildiklarina gére belirlenir:

B NOT: Komut ve iletisim kutusu adlari yazilim programiniza bagh olarak degisebilir.

e Page Setup (Sayfa Ayan) iletisim kutusu: Bu iletisim kutusunu agmak igin Page Setup'l (Sayfa
Ayari) veya calistiginiz programin File (Dosya) menustnden benzeri bir komutu tiklatin. Burada
degistirilen ayarlar baska bir yerde degistirilen ayarlari gecgersiz kilabilir.

e  Yazdir iletigim kutusu: Bu iletisim kutusunu agmak icin, ¢calismakta oldugunuz programin
Dosya menusiinde Yazdir, Sayfa Yapisi veya buna benzer komutu tiklatin. Yazdir iletisim
kutusunda degistirilen ayarlarin 6nceligi daha disuktir ve Sayfa Yapisi iletisim kutusunda yapilan
degisiklikleri gecersiz kilmazlar.
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Macintosh i¢in yazici suruicusu ayarlarini degistirme

e Varsayilan yazici suriiciusii ayarlari: Varsayilan yazici siriiclisi ayarlari Sayfa Yapisi, Yazdir
veya Yazici Ozellikleri iletisim kutularindaki ayarlar degistiriimedigi siirece tim yazdirma islerinde

kullanilan ayarlari tanimlar.

e Yazci kontrol paneli ayarlari: Yazici kontrol panelinde degistirilen ayarlarin énceligdi, bagka
yerlerde yapilan degisikliklere gére daha dusuktir.

Tiim yazdirma islerinin ayarlarini

yazilim programi kapatilincaya kadar

gecerli olacak sekilde degistirme

Tiim yazdirma isleri i¢in varsayilan
ayarlari degistirme

Uriin yapilandirma ayarlarini
degistirme

1. File (Dosya) menusiinde Print'i

(Yazdir) tiklatin.

2. Gesitli menilerde istediginiz
ayarlari degistirme.

1. File (Dosya) menusiinde Print'i
(Yazdir) tiklatin.

2. Gesitli mentlerde istediginiz
ayarlari degistirme.

3. Presets (On Ayarlar) menisiinde
Save as'i (Farkl Kaydet) tiklatin ve
On ayar icin bir ad yazin.

Bu ayarlar Presets (On Ayarlar)
menusiline kaydedilir. Bir programi acip
yaptiginiz her yazdirma isleminde, yeni
ayarlari kullanmak igin kaydedilen ayar
segenegini segmeniz gerekir.

Mac OS X V10.3 veya Mac OS X V10.4

1.

Apple menustnden, System
Preferences (Sistem Tercihleri) ve
sonra Print & Fax (Yazdirma ve
Faks) segeneklerini tiklatin.

Printer Setup (Yazici Kurulumu)
secgenegini tiklatin.

Installable Options (YUklenebilir
Secenekler) menusuni tiklatin.

Mac OS X V10.5

1.

Apple menustinden, System
Preferences (Sistem Tercihleri) ve
sonra Print & Fax (Yazdirma ve
Faks) segeneklerini tiklatin.

Options & Supplies (Secenekler
ve Sarf Malzemeleri) segenegini
tiklatin.

Driver (Surtcl) menisuna tiklatin.

Listeden siriiclyl segin ve
yuklenen secenekleri yapilandirin.

Macintosh bilgisayarlari i¢in yazilim

HP Printer Utility
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Yazici suricusinde bulunmayan drin 6zelliklerini yapilandirmak, yonetmek ve ayarlamak igin
HP Printer Utility'yi (HP Yazici Yardimci Programi) kullanin.

HP Printer Utility'yi, evrensel seri veri yolu (USB) kablosuyla, Ethernet kablosuyla veya kablosuz
baglantiyla aga bagl olan HP Urinlerinde kullanabilirsiniz.
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HP Printer Utility'yi agma

Mac OS X V10.3 veya Mac OS XV10.4 1. Finder'i (Bulma Araci) agin, Applications (Uygulamalar), Utilities (Yardimci
Programlar) ve sonra Printer Setup Utility (Yazici Kurulumu Yardimci
Programi) 6gelerini tiklatin.

2. Yapilandirmak istediginiz Grtnu segin ve sonra Utility (Yardimci Program)
secgenegini tiklatin.

Mac OS X V10.5 1. Printer (Yazici) menusunde Printer Utility (Yazici Yardimci Programi)
secenegini tiklatin.

-veya-

Print Queue (Yazdirma Sirasi) se¢eneklerinden Utility (Yardimci Program)
simgesini tiklatin.

HP Printer Utility 6zellikleri

HP Printer Utility, Configuration Settings (Yapilandirma Ayarlari) listesinden tiklatilarak agilan
sayfalardan olusur. Asagidaki tabloda, bu sayfalardan gerceklestirebileceginiz gérevler agiklanir.

Oge Aciklama

Configuration Page Yapilandirma sayfasi yazdirir.
(Yapilandirma Sayfasi)

Supplies Status (Sarf Aygit sarf malzemesi durumunu gdsterir ve gevrimigi sarf malzemesi siparisi igin baglantilar
Malzemeleri Durumu) sadlar.
HP Support (HP Destek) Teknik destek, gevrimici sarf malzemesi siparisi, cevrimigi kayit ve geri dénlisim ve iade

bilgilerine erisim saglar.

File Upload (Dosya Yiikle) Dosyalari bilgisayardan aygita aktarir.

Upload Fonts (Yaz Tipi Yiikle)  Yazi tipi dosyalarini bilgisayardan aygita aktarir.

Firmware Update (Uriin Guncellestirilmis Urtin yazihmi dosyalarini bilgisayardan aygita aktarir.
Yazilimini Giincellestir)

Duplex Mode (Dupleks Modu) Otomatik iki tarafli yazdirma modunu etkinlestirir.

Economode & Toner Density Toneri korumak igcin Economode ayarini etkinlestirir veya toner yogunlugunu ayarlar.
(Economode ve Toner

Yogunlugu)

Resolution (Go6ziinirliik) REt ayari dahil ¢ozunirlik ayarlarini degistirir.

Lock Resources (Kaynaklari Sabit disk gibi depolama rtnlerini kilitler veya bunlarin kilidini agar.

Kilitle)

Stored Jobs (Depolanan igler)  Aygit sabit siiriiciisiinde depolanan yazdirma islerini ydnetir.

Trays Configuration (Tepsi Varsayilan tepsi ayarlarini degistirir.
Yapilandirmasi)

IP Settings (IP Ayarlar) Aygit ag ayarlarini degistirir ve katistirilmis Web sunucusuna erigim saglar.
Bonjour Settings (Bonjour Bonjour destegini acip kapatma veya agda listelenen aygit servis adini degistirme becerisi
Ayarlar) sadlar.

Additional Settings (Ek Ayarlar) Katistirlmig Web sunucusuna erisim saglar.

E-mail Alerts (E-Posta Uyarilari) Belirli olaylar igin e-posta uyarilari géndermek tzere aygiti yapilandirir.
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Macintosh igin desteklenen yardimci programlar

Katistirilmigs Web sunucusu

Uriin, Griin ve ag etkinlikleri hakkindaki bilgilere erisim olanagi veren katistirilmis bir Web sunucusuna
sahiptir. Daha fazla bilgi igin bkz. Katistirilmis Web sunucusu bélumleri sayfa 112.
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Macintosh yazici surucusundeki ozellikleri kullanma

Macintosh'ta yazdirma on ayarlari olusturma ve kullanma

Gegerli yazici surlicutsu ayarlarini tekrar kullanmak tGzere kaydetmek igin yazdirma 6n ayarlarini
kullanin.

Yazdirma on ayari olugturma
1. File (Dosya) menlsinde Print (Yazdir) secenegini tiklatin.
2. Sdurlclyu segin.
3. Yazdirma ayarlarini segin.
4. Presets (On Ayarlar) kutusunda, Save As... (Farkli Kaydet...) tiklatin ve én ayar igin bir ad yazin.

5.  OK (Tamam) digmesini tiklatin.

Yazdirma on ayarlarini kullanma
1. File (Dosya) menistinde Print (Yazdir) segenegini tiklatin.
2. Sdrlcuyu segin.

3. Presets (On Ayarlar) kutusunda, kullanmak istediginiz yazdirma én ayarini segin.

B NOT: Yazici sirliclsu varsayilan ayarlarini kullanmak igin Standard'i (Standart) segin.

Belgeleri yeniden boyutlandirma veya 6zel kagit boyutuna yazdirma
Bir belgeyi farkli kagit boyutuna sigacak sekilde dlgeklendirebilirsiniz.
1. File (Dosya) menlsinde Print (Yazdir) secenegini tiklatin.
2. Paper Handling (Kagit Kullanimi) menisinu agin.

3. Destination Paper Size (Hedef Kagit Boyutu) alaninda, Scale to fit paper size'i (Kagit Boyutuna
Olcgekle) segin ve ardindan aglli listeden boyutu segin.

4. Yalnizca belgeden kiglk boyutlu kagit kullamnak istiyorsaniz, Scale down only'yi (Yalnizca kiigtik
boyutlu) segin.
Kapak sayfasi yazdirma
Belgeniz icin bir bilgi metni iceren ("Gizli" gibi) ayr bir kapak sayfasi yazdirabilirsiniz.
1. File (Dosya) menistnde Print (Yazdir) segenegini tiklatin.
2. Sdrucuyd segin.

3. Cover Page (Kapak Sayfasi) menusunu agin ve kapak sayfasini Before Document (Belgeden
Once) veya After Document (Belgeden Sonra) yazdirmayi segin.

4. Cover Page Type (Kapak Sayfasi Turl) menustinde, kapak sayfasina yazdirilmasini istediginiz
iletiyi secin.
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B NOT: Bos bir kapak sayfasi yazdirmak i¢in Cover Page Type (Kapak Sayfasi Tur() olarak

Standard'i (Standart) segin.

Filigran kullanma

Filigran, bir belgenin her sayfasinin arka planina yazdirilan bir nottur (6rnegin, “Gizli”).

1.
2,
3.

6.

File (Dosya) menlsinde Print (Yazdir) secenegini tiklatin.
Watermarks (Filigran) menlsin( agin.

Mode (Mod) seceneginin yaninda, kullanilacak filigran tlrind segin. Yari saydam bir ileti yazdirmak
icin Watermark'i (Filigran) secin. Saydam olmayan bir ileti yazdirmak i¢in Overlay'i (Kaplama)
segin.

Pages (Sayfalar) segeneginin yaninda, filigranin tim sayfalara mi yoksa yalnizca ilk sayfaya mi
yazdirilacagini segin.

Text (Metin) segcenegdinin yaninda, standart iletilerden birini segin veya Custom'i (Ozel) segip
kutuya yeni bir ileti yazin.

Kalan ayarlarin segeneklerini belirleyin.

Macintosh'ta bir yaprak kagida birden fazla sayfa yazdirma

TRWW

Tek bir yapraga birden ¢ok sayfa yazdirabilirsiniz. Bu 6zellik, taslak sayfalar yazdirmak igin disiuk
maliyetli bir ydntem saglar.

D «© b

AN

File (Dosya) menusiinde Print (Yazdir) secenegini tiklatin.
Surdclyl segin.
Layout (Yerlesim) mendsind agin.

Pages per Sheet (Sayfa/Yaprak) segeneginin yanindan, her yapraga yazdirmak istediginiz sayfa
sayisini segin (1, 2, 4, 6, 9 veya 16).

Layout Direction'in (Yerlesim Y6nl) yanindan, sayfalarin kagit Gizerinde yerlesimini ve sirasini
belirleyin.

Borders'in (Kenarliklar) yanindan, yapraktaki her sayfanin etrafina yazdirilacak kenarlik ttrtni
segin.
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Sayfanin her iki yuziine yazdirma (dupleks baski)

Otomatik dupleks yazdirma kullanma

1.

5.

Baski isini gergeklestirmek icin tepsilerden birine yeterli miktarda kagit yerlestirin. Antetli kagit gibi
ozel bir kagit ylkliyorsaniz, asagidaki yontemlerden birini kullanarak ytkleyin:

e Tepsi1icin, antetli kagidi, dnce Ust kenar Urlne girecek sekilde, 6n yuz yukari olarak
yerlestirin.

e Tum diger tepsilerde,antetli kagidi, Ust kenar tepsinin 6niinde olacak sekilde 6n yliz asagi
olarak yerlestirin.

File (Dosya) menusunde Print (Yazdir) segcenegini tiklatin.
Layout (Diizen) menusind agin.

Two-Sided (iki Tarafli) 6gesinin yanindaki Long-Edge Binding (Uzun Kenardan Ciltleme) veya
Short-Edge Binding (Kisa Kenardan Ciltleme) segcenegini belirleyin.

Print (Yazdir) segenegini tiklatin.

Her iki yuze el ile yazdirma

1.

7.

Baski isini gerceklestirmek icin tepsilerden birine yeterli miktarda kagit yerlegtirin. Antetli kagit gibi
6zel bir kagit yakliyorsaniz, asagidaki yéntemlerden birini kullanarak ytkleyin:

e Tepsi 1icin, antetli kagidi, dnce Ust kenar Urline girecek sekilde, 6n yuz yukari olarak
yerlestirin.

e Tum diger tepsilerde,antetli kagidi, Ust kenar tepsinin 6niinde olacak sekilde 6n yliz asagi
olarak yerlestirin.

File (Dosya) menistiinde Print (Yazdir) segenegini tiklatin.
Finishing (Son islem) meniisiinde, 2nci Yiize El ile Yazdirma secenegini isaretleyin.

Print'i (Yazdir) tiklatin. ikinci yariy1 yazdirmak icin Tepsi 1'e ¢ikti destesini yerlestirmeden dnce
bilgisayar ekraninda ortaya ¢ikan acilan penceredeki yonergeleri izleyin.

Uriine gidin ve Tepsi 1'de bulunan bos kagitlarin timiini gikarin.

Yazdirilan kagtlari, yazdirilan taraflari yukari bakacak ve st kenar Grtine ilk 6nce girecek bicimde
yerlestirin. Ikinci yizu Tepsi 1' den yazdirmalisiniz.

istenirse, devam etmek igin uygun kontrol paneli digmesine basin.

isleri depolama

isleri Griinde depolayarak istediginiz zaman yazdirabilirsiniz. Depolanan isleri diger kullanicilarla
paylasabilir veya bu isleri 6zel yapabilirsiniz.

B NOT: Is depolama &zellikleri hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. Is depolama 6zelliklerini kullanma
sayfa 93.

1.
2,

Dosya menustinde, Yazdir segenegini tiklatin.

is Depolama meniisiinii agin.
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3. Is Depolama Modu acilir listesinden, depolanan isin tiriinii segin.

4. Ozel bir kullanici adi veya is adi kullanmak icin, Ozel digmesini tiklatin ve kullanici adini veya is
adini girin.

Bu adda baska bir depolanan is varsa, hangi segenegin kullanilacagini belirtin.

is Adi + (1 - 99) Bigimini Kullan is adinin sonuna benzersiz bir numara ekleyin.

Varolan Dosyayi Degistir Varolan depolanan igi yenisiyle degistirin.

5. Adim 3'te Depolanan ig veya Kisisel is secenegini belirlediyseniz, isi PIN kullanarak koruma altina
alabilirsiniz. Yazdirma i¢in PIN Kullan alanina 4 basamakli bir numara yazin. Bagka kisiler bu isi
yazdirmaya calistiginda, Grin bu PIN numarasini girmelerini ister.

Services (Servisler) meniisiini kullanma

Uriin aga bagliysa, irlin ve sarf malzemesi durum bilgilerini almak igin Services (Servisler) menisinii
kullanin.

1. File (Dosya) menustinde Print (Yazdir) secenegini tiklatin.
2. Services (Servisler) menusunu agin.
3. Katistinimis Web sunucusunu agmak ve bir bakim goérevi gerceklestirmek icin asagidakileri yapin:
a. Device Maintenance (Aygit Bakimi) 6gesini segin.
b. Acllir listeden bir gérev segin.
c. Launch'u (Baglat) tiklatin.
4. Bu Urinle ilgili cesitli destek Web sitelerine gitmek icin asagidakileri yapin:
a. Services on the Web'i (Web'deki Servisler) segin.
b. Internet Services'i (Internet Servisleri) segtikten sonra acilir listeden bir segenek belirleyin.

c. Gol! (Git!) 6gesini tiklatin.
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5 Baglanti

° USB badlantisi

e Agd yapilandirmasi

TRWW
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USB baglantisi

Bu yazici, USB 2.0 baglantisini destekler. 2 metreden (6,56 fit) daha uzun olmayan A veya B tipi USB
kablosu kullanmaniz gerekir.
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Ag yapilandirmasi

Uriinde belirli ag parametrelerini yapilandirmaniz gerekebilir. Bu parametreleri yazicinin kontrol
panelinden, katistinimis Web sunucusundan veya ¢ogu ag i¢cin HP Web Jetadmin yazilimindan

yapilandirabilirsiniz.

Desteklenen aglarin tam listesi ve yazilimdan ag parametrelerini yapilandirma ydnergeleri igin,
HP Jetdirect Katistirilmig Baski Sunucusu Yénetici Kilavuzu'na bakin. Kilavuz, HP Jetdirect katistiriimis

baski sunucusu yukli urlnlerle birlikte gelir.

Desteklenen ag iletisim kurallari
Uriin, TCP/IP ag protokoliinii destekler.

Tablo 5-1 Yazdirma

Hizmet adi

Aciklama

port9100 (Dogrudan Mod)

Yazdirma hizmeti

Satir yazici arka plan programi (LPD)

Yazdirma hizmeti

Gelismis LPD (6zel LPD kuyruklar)

TCP/IP sistemleri icin satir yazici kuyruga alma hizmetleriyle
iliskili protokol ve programlar.

FTP Sistemler arasinda veri aktarmak igin TCP/IP yardimci
programi.

WS Yazdirma HP Jetdirect baski sunucusunda Microsoft Web Services for
Devices (WSD) yazdirma hizmetlerini kullanir.

WS Discovery HP Jetdirect baski sunucusunda Microsoft WS bulma

protokollerine olanak verir.

Tablo 5-2 Ag aygiti bulma

Hizmet adi

Aciklama

SLP (Hizmet Konumu Protokolii)

Aygit kesfi iletisim kurali, ag aygitlarini bulmaya ve
yapilandirmaya yardimci olur. Temelde Microsoft tabanli
programlar tarafindan kullanilir.

Bonjour

Aygit kesfi iletisim kurali, ag aygitlarini bulmaya ve
yapilandirmaya yardimci olur. Oncelikle Apple Macintosh
tabanli programlar tarafindan kullanilir.

Tablo 5-3 Mesaj sistemi ve yonetimi

Hizmet adi

Aciklama

HTTP (K&pri Metin Aktarim Protokoli)

Web tarayicilarinin katistirimis Web sunucusuyla iletisim
kurmasina olanak saglar.

EWS (katigtinlmig Web sunucusu)

UriinG bir Web tarayici izerinden yénetmenizi saglar.

SNMP (Basit Ag Yonetimi Protokoli)

Uriin yénetimi icin ag uygulamalari tarafindan kullanilir. SNMP
v1, SNMP v3 ve standart MIB-Il (Yénetim Bilgi Tabani)
nesneleri desteklenir.
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Tablo 5-3 Mesaj sistemi ve yonetimi (devam)

Hizmet adi

Aciklama

LLMNR (Baglanti Yerel Cok Noktaya Yayin Adi C6ziimleme)

Uriiniin IPv4 ve IPv6 (izerinden LLMNR isteklerine yanit verip
vermeyecegini belirtir.

TFTP Yapilandirmasi

SNMP veya bir HP Jetdirect baski sunucusunun varsayilan
olmayan ayarlari gibi ek yapilandirma parametreleri iceren bir
yapilandirma dosyasi indirmek igin TFTP kullanmaniza olanak
verir.

Tablo 5-4 IP adresi atama

Hizmet adi

Aciklama

DHCP (Dinamik Ana Bilgisayar Yapilandirma Protokol)

Otomatik IP adresi atamasi icin. Uriin IPv4 ve IPv6'yi
destekler. DHCP sunucusu Urtine IP adresi saglar. Genelde,
Urtiniin DHCP sunucusundan bir IP adresi almasi igin kullanici
etkilesimi gerekmez.

BOOTP (Bootstrap Protokoli)

Otomatik IP adresi atamasi igin. BOOTP sunucusu Uriine bir
IP adresi saglar. Uriiniin o sunucudan bir IP adresi almasi igin,
y6neticinin triiniin MAC donanim adresini BOOTP
sunucusuna girmesini gerektirir.

Auto IP

Otomatik IP adresi atamasi igin. Bir DHCP veya BOOTP
sunucusu yoksa, uriin bu hizmeti kullanarak benzersiz bir IP
adresi olusturur.

Tablo 5-5 Givenlik 6zellikleri

Hizmet adi

Aciklama

IPsec/Guivenlik Duvari

IPv4 ve IPv6 aglarda ag katmani guvenligi saglar. Guvenlik
duvari, IP trafiginin basit denetimini saglar. IPsec, kimlik
dogrulama ve sifre protokolleriyle ek koruma saglar.

Kerberos Agdda oturum agan her kullaniciya bilet adi verilen benzersiz
bir anahtar atayarak, acik agda 6zel bilgi degisimine olanak
verir. Bilet, daha sonra géndericiyi tanimlamak igin iletilere
katistirihr.

SNMP v3 SNMP v3 igin sifreleme yoluyla kullanici kimlik dogrulamasi ve

veri gizliligi saglayan kullanici tabanli bir glivenlik modeli
kullanir.

Erisim denetim listesi (ACL)

HP Jetdirect baski sunucusuna ve takili ag urtiniine
erismelerine izin verilen ayri ayri ana bilgisayar sistemlerini
veya ana bilgisayar sistemlerinin aglarini tanimlar.

SSL/TLS

Internet tGzerinden 6zel belgeler iletmenize ve istemci ve
sunucu uygulamalari arasinda gizliligi ve veri tutarlihgini
glivenceye almaniza olanak verir.

IPsec grup yapilandirmasi

Uriine gelip giden IP trafiginin basit denetimiyle ag katmani
guvenligi saglar. Bu protokol, sifreleme ve kimlik dogrulama
yararlari saglar ve birden gok yapilandirmaya olanak verir.
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Ag urinunu yapilandirma

Ag ayarlarini goruntileme veya degistirme
IP yapilandirma ayarlarini gorintilemek veya degistirmek icin katistirlmis Web sunucusunu kullanin.
1. Bir yapilandirma sayfasi yazdirin ve IP adresini bulun.
e IPv4 kullaniyorsaniz, IP adresi yalnizca rakam igerir. Asagidaki bicimdedir:

e IPv6 kullaniyorsaniz, IP adresi harf ve rakamlardan olusan onaltilik bir birlesimdir. Suna
benzer bir bigime sahiptir:

XXXX T I XXXX I XXXX I XXXX 1 XXXX
2. Katistinlmis Web sunucusunu agmak igin IP adresini Web tarayicinin adres satirina yazin.

3. Ag bilgilerini almak icin Ag sekmesini tiklatin. Gerektiginde ayarlari degistirebilirsiniz.

Ag parolasini belirleyin veya degistirin

Bir ag parolasi belirlemek veya var olan bir parolayi degistirmek i¢in katistiriimis Web sunucusunu
kullanin.

1. Katistinlmis Web sunucusunu agin, Ag iletisimi sekmesini ve Giivenlik baglantisini tiklatin.

Bf NOT: Daha 6nce bir parola belirlenmisse, parolayi girmeniz istenir. Parolayi yazin ve Uygula
digmesini tiklatin.

2. Yeni parolayl Yeni Parola kutusuna ve Parolayi dogrula kutusuna yazin.

3. Pencerenin altinda, parolayi kaydetmek i¢cin Uygula digmesini tiklatin.

IPv4 TCP/IP parametrelerini kontrol panelinden el ile yapilandirma

El ile IPv4 adresi, alt a§ maskesi ve varsayilan ag gecidini ayarlamak i¢in kontrol paneli menilerini
kullanin.

1. Menl digmesine &} basin.

2. Asagidaki mendlerin her birini agin. Vurgulamak i¢in asagi oka ¥ basin ve se¢mek igin Tamam
digmesine basin.

a. AYGITI YAPILANDIR
b. GIG

c. KARISTIRILMIS JETDIRECT MENUSU
d. TCP/IP

e. IPV4 AYARLARI

f.  YAPILANDIRMA YONTEMI

g. ELILE
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h. ELILE AYARLAR
i. IP ADRESI, ALT AG MASKESI veya VARSAYILAN AG GEGIDIi

IP adresinin, alt ag maskesinin veya varsayilan ag gecidinin ilk bayti igin sayiyl artirmak veya
azaltmak Uzere sayisal tus takimini kullanin veya yukari ok A ve asagi ok ¥ tuslarini kullanin.

Sonraki sayl kimesine gecmek igin Tamam dugmesine veya 6nceki sayl kiimesine gegmek igin
geri okuna - basin.

IP adresi, alt ag maskesi veya varsaylilan gecit tamamlanana kadar 3 ve 4. adimlari tekrarlayin,
sonra ayari kaydetmek igin Tamam digmesine basin.

Hazir durumuna dénmek igin Ment digmesine = basin.

IPv6 TCP/IP parametrelerini kontrol panelinden el ile yapilandirma

El ile IPv6 adresi ayarlamak igin kontrol paneli mendalerini kullanin.

1.

2.

@
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MenU digmesine (= basin.

Asagidaki mendlerin her birini agin. Vurgulamak i¢in asagi oka ¥ basin ve se¢mek igin Tamam
digmesine basin.

a. AYGITI YAPILANDIR

b. GIG

c. KARISTIRILMIS JETDIRECT MENUSU
d. TCP/P

e. IPV6 AYARLARI

f. ADRES

g. ELILE AYARLAR

h. ETKINLESTIR

i. AGIK

j. ADRES

Adresi girmek i¢in sayisal tus takimini kullanin veya yukari A ve agag! v oklara basin. Tamam
digmesine basin.

NOT: Adresi girmek icin ok dugmelerini kullaniyorsaniz, her karakteri girdikten sonra Tamam
digmesine basmaniz gerekir.

Durdurma karakterini ® se¢mek icin yukari ok A veya asagdi ok v digmesine basin. Tamam
digmesine basin.

Hazir durumuna dénmek igin Menu diigmesine =i basin.
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Ag protokollerini devre digi birakma (istege bagh)

Varsayilan olarak, tim desteklenen ag iletisim kurallar etkindir. Kullaniimayan iletisim kurallarini devre
digl birakmanin asagidaki yararlari vardir:

Uriindin yol agtigi ag trafigini azaltir
Yetkisiz kullanicilarin Griine yazdirmasini énler
Yapilandirma sayfasinda yalnizca uygun bilgileri saglar

Uriin kontrol panelinin protokole 6zgii hata ve uyart iletileri gérintiilemesine olanak verir.

IPX/SPX, AppleTalk veya DLC/LLC'yi devre digi birakin.

B NOT: IPX/SPX ile yazdiran Windows tabanh sistemlerde IPX/SPX'i devre disi birakmayin.

1.

2,

MenU digmesine &} basin.

Asagidaki mendlerin her birini agin. Vurgulamak icin asagi oka ¥ basin ve se¢mek igin Tamam
digmesine basin.

a. AYGITI YAPILANDIR
b. GIG

c. KARISTIRILMIS JETDIRECT MENUSU
d. IPX/SPX, APPLETALK veya DLC/LLC
e. ETKINLESTIR

f.  KAPALI

Hazir durumuna dénmek igin Menl diigmesine =} basin.

Baglanti hizi ve dupleks ayarlari

Baski sunucusunun baglanti hizi ve iletisim modu aga uymalidir. Cogu durumda triini otomatik modda
birakin. Baglanti hizinda ve dupleks ayarlarinda yapilan yanhs degisiklikler, Griintn diger ag aygitlari
ile iletisimini engelleyebilir. Degisiklik yapmaniz gerekirse, trinin kontrol panelini kullanin.

Bf NOT: Bu ayarlarda degisiklik yapmak Uriiniin kapanip tekrar agilmasina neden olur. Degisiklikleri
yalnizca Uriin bostayken yapin.

TRWW
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2,

MenU digmesine &} basin.

Asagidaki mendlerin her birini agin. Vurgulamak i¢in asagi oka ¥ basin ve se¢mek igin Tamam
digmesine basin.

a. AYGITI YAPILANDIR
b. GIG

c. KARISTIRILMIS JETDIRECT MENUSU
d. BAGLANTI HIZI

Asagidaki segeneklerden birini vurgulamak i¢in asagi oka v basin.
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Ayar

Aciklama

OTOMATIK

Baski sunucusu agda izin verilen en ylksek baglanti hizi ve iletisim modu igin

kendini otomatik olarak yapilandirir.

10T YARIM

Saniye basina 10 megabayt (Mbps), yarim dupleks ¢alisma

10T TAM

10 Mbps, tam dupleks calisma.

100TX YARIM

100 Mbps, yarim dupleks ¢alisma

100TX TAM

100 Mbps, tam dupleks g¢alisma

100TX OTO

Otomatik anlagsmayi en fazla 100 Mbps baglanti hiziyla sinirlandirir.

1000TX TAM

1000 Mbps, tam dupleks ¢alisma.

4.  Tamam dugmesine basin. Uriin kapanir ve tekrar agilir.
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Kagit ve yazdirma ortamlari

° Kadit ve yazdirma ortami kullanimini anlama

° Desteklenen kagit ve yazdirma ortami boyutlari

e  Ozel kagit boyutlari

° Desteklenen kagit ve yazdirma ortami turleri

e Tepsi ve bolme kapasitesi

e Ozel kagit veya yazdirma ortami yonergeleri

e TepsiYlkle

e Tepsileri yapilandirma

e Kagit cikis seceneklerini kullanma
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Kagit ve yazdirma ortami kullanimini anlama

Bu Urdin bu kullanim kilavuzunda yer alan ydnergelere uygun olan ¢esitli kagitlari ve yazdirma
ortamlarini destekler. Bu ydnergelere uymayan kagitlar veya yazdirma ortamlari baski kalitesinin
azalmasina, sikismalarin gogalmasina ve Urinin erken yipranmasina neden olabilir.

En iyi sonugclari almak igin, sadece lazer yazicilar igin veya ¢ok amagh kullanima yénelik HP markall
kagitlari ve baski ortamlarini kullanin. Murekkep puskurtmeli yazicilar igin Uretilen kagitlar veya baski
ortamlarini kullanmayin. HP kalitelerini denetleyemedigi icin Hewlett-Packard Company baska marka
kagitlarin kullaniimasini 6nermemektedir.

Kagidin bu kullanici kilavuzunda belirtilen tiim yénergelere uygun olup yine de tatmin edici sonu¢
vermemesi olasidir. Bunun nedeni, hatali kullanim, ortamdaki uygun olmayan sicaklik ve/veya nem
duzeyleri veya Hewlett-Packard'in denetimi diginda olan bagka etkenler olabilir.

A\ DIKKAT: Hewlett-Packard'in belirtimlerine uymayan kagit veya yazdirma ortamlarinin kullaniimasi,
urtinde onarim gerektiren sorunlara neden olabilir. Bu onarim, Hewlett-Packard garantisi veya servis
anlasmalari kapsamina girmez.
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Desteklenen kagit ve yazdirma ortami boyutlari

Bf NOT: En iyi sonucu elde etmek igin, yazdirma isleminden dnce yazici siriiciisiinde dogru kagit

boyutunu ve tariini segin.

Tablo 6-1 Desteklenen kagit ve yazdirma ortami boyutlari

Biiyiikliik ve boyutlar Tepsi 1 Tepsi 2 ve istege Dupleksleyici
bagh 500 sayfalik
tepsiler (yalnizca d, dn ve x
modelleri)
Letter v v v
216 x 279 mm
Legal v \ \
216 x 356 mm
Executive v v
184 x 267 mm
Statement v "
140 x 216 mm
8,5x 13 v v v
216 x 330 mm
3x5 v
76 x 127 mm
4x6 v
102 x 152 mm
5x7 v v
127 x 188 mm
5x8 v v
127 x 203 mm
A4 v v~ v~
210 x 297 mm
A5 v v
148 x 210 mm
A6 v v
105 x 148 mm
B5 (JIS) v v
182 x 257 mm
B6 (JIS) v v
128 x 182 mm
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Tablo 6-1 Desteklenen kagit ve yazdirma ortami boyutlari (devam)

Biiyiikliik ve boyutlar Tepsi 1 Tepsi 2 ve istege Dupleksleyici
bagh 500 sayfalik
tepsiler (yalnizca d, dn ve x

modelleri)

10 x 15 cm "

100 x 150 mm

16K v v

184 x 260 mm

16K \'d v

195 x 270 mm

16K \'d v

197 x 273 mm

Double Postcard (JIS) v v

148 x 200 mm

Ozel v

76 x 127 mm - 216 x 356 mm

Ozel v

105 x 148 mm - 216 x 356 mm

Ozel v

210 x 280 mm - 216 x 356 mm

Envelope Commercial #10 v

105 x 241 mm

Envelope DL ISO v

110 x 220 mm

Envelope C5 ISO v

162 x 229 mm

Envelope B5 ISO v

176 x 250 mm

Envelope Monarch #7-3/4 v

98 x 191 mm
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Ozel kagit boyutlar

Bu Urlin kendisiyle ilgili minimum ve maksimum boyut yonergeleri dahilinde olup, desteklenen kagit
boyutlar tablosunda listelenmeyen gesitli 6zel kagit boyutlarini destekler. Desteklenen bir 6zel boyutu
kullanirken, yazici suriicistinde 6zel boyutu belirtin ve kagidi 6zel boyutlari destekleyen bir tepsiye
yerlestirin.
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Desteklenen kagit ve yazdirma ortami turleri

Bu drtnin destekledigi 6zel HP marka kagitlarin tam listesi icin www.hp.com/support/ljp3010series

adresine gidin.

Kagit tiirii (kontrol paneli) Kagit tiirii (yazici siiriiciisii) Tepsi 1 Tepsi 2 ve istege Otomatik
bagh 500 dupleks
sayfalik tepsiler yazdirma

DUz Diiz v v

HAFIF 60-74 G/IM2 Hafif 60-75¢g v v v

BOND Bond v v v

GERI DONUSUMLU Geri Doniisimlii v v v

ORTA AGIRLIKTA 96-110 G/M2 Orta agirlikta v \'d \

AGIR 111-130 G/M2 Agir \'d \'d v

EKSTRA AGIR 131-175 G/M2 Ekstra Agir v

KART STOGU Kart stogu v

TEK RENKLI ASETAT Tek Renkli Lazer Asetat "

ETIKETLER Etiketler \'

ANTETLI KAGIT Antetli kagit v v \

ZARF Zarf v

ONCEDEN BASILMIS Onceden Basilmig v v \

DELIKLI Delikli v v v

RENKLI Renkli v v \

PURUZLU Piriizli v

76 Bolim 6 Kagit ve yazdirma ortamlari

TRWW


http://www.hp.com/support/ljp3010series

Tepsi ve bolme kapasitesi

Tepsi veya bolme Kagat tiirii Ozellikler Miktar
Tepsi 1 Kagit Aralik: Maksimum deste yiksekligi:
12 mm
60 g/m? bond - 199 g/m? bond
100 sayfa 75 g/m? bond kagida
esdeger
Zarflar 75 g/m? bond - 90 g/m? bond Maksimum 10 zarf
Etiketler 0,10 - 0,14 mm kalinhk Maksimum deste yiksekligi:
12 mm
Asetatlar 0,10 - 0,14 mm kalinlk Maksimum deste yiksekligi:
12 mm
Tepsi 2 ve istege bagl 500 Kagit Aralik: 500 sayfa 75 g/m? bond kagida
sayfalik tepsiler esdeger
60 g/m? bond - 120 g/m? bond
Standart Ust béime Kagit En ¢ok 250 sayfa 75 g/m? bond
Arka bdlme Kagit En ¢ok 50 sayfa 75 g/m? bond
Dupleksleyici Kagit Aralk:
60 g/m? bond - 120 g/m? bond
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Ozel kagit veya yazdirma ortami yonergeleri

Bu drtin ('j__zel ortamlara yazdirmayi destekler. Memnun edici sonuglar almak igin asagidaki ydnergeleri
kullanin. Ozel kagit veya baski ortami kullanirken, yazici stricusunde tir ve boyutu en iyi sonuglari
alacak sekilde ayarladiginizdan emin olun.

A\ DIKKAT: HP LaserJet Uriinleri kuru toner pargaciklarini kagidin en ince noktalarina sabitlemek icin

flzer kullanir. HP lazer kagidi bu asiri sicakhiga dayanacak sekilde tasarlanmistir. inkjet kagidi

kullanmak Urline zarar verebilir.

Ortam tiirii Yapilmasi Gerekenler Yapilmamasi Gerekenler
Zarflar e Zarflar duz sekilde saklayin. o  Kingmis, siyrilmig, birbirine
yapismis veya bir sekilde zarar
e  Zarflan birlesme kenarlari zarfin gormus zarflari kullanmayin.
kdsesine kadar uzanir sekilde
kullanin. e  Atag, kiskag, pencere veya
kaplamasi olan zarflari
e Lazer yazicilarda kullanimi kullanmayin.
onaylanmis, Gizerinde soyulan
koruyucusu olan yapiskanli seritleri e  Kendiliginden yapisan
kullanin. yapistiricilar veya sentetik
malzemeleri kullanmayin.
Etiketler e Yalnizca etiketler arasinda agik e Kingik veya kabartmall ya da zarar
alani olmayan etiketleri kullanin. gormis etiketleri kullanmayin.
e  Duz duran etiketler kullanin. e  Etiketlerin yalnizca belirli
yapraklarini yazdirmayin.
e  Yalnizca dolu etiket yapraklarini
kullanin.
Asetatlar e Yalnizcalazer yazicilarda kullanimi e Lazer yazicilarda kullanimi

onaylanan asetatlari kullanin.

e  Uriinden c¢ikardiktan sonra
asetatlari diz bir yere koyun.

onaylanmayan asetat yazdirma
ortamlarini kullanmayin.

Antetli kagitlar veya hazir formlar

e  Yalnizca lazer yazicilarda kullanimi
onaylanan antetli kagitlar veya
formlari kullanin.

e Kabarik veya metalik antetli kagit
kullanmayin.

Agir kagit

e  Yalnizca lazer yazicilarda kullanimi
onaylanan ve bu Urtndn agirhk
belirtimlerine uygun agirliktaki
kagitlari kullanin.

e  Bu lriinde kullanimi onaylanan HP
kagidi olmadigi strece bu urin igin
onerilen ortam 6zelliginden daha
agir kagit kullanmayin.

Parlak veya kaplamali kagit

e  Yalnizca lazer yazicilarda kullanimi
onaylanan parlak veya kaplamali
kagitlari kullanin.

o  Murekkep puskirtmeli Griinlerde
kullaniimak igin tasarlanan parlak
veya kaplamali kagitlari
kullanmayin.
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Tepsi Yukle

Tepsiler yuklenirken kagit yonu

Belirli bir ydnde yerlestiriimesi gereken kagit kullaniyorsaniz, kagidi asagidaki tabloda yer alan bilgilere
gore yerlestirin.

Tepsi Tek tarafli yazdirma Otomatik dupleks yazdirma Zarflar

Tepsi 1 On yiizii yukar On yiizii asag! On yiizii yukari

Ust kenar (iriine girecek bicimde  Alt kenar (riine girecek bicimde  Kisa, pul yapistirma yeri Griine
gelecek sekilde

Tum diger tepsiler On yiizii asag! On yiizii yukar Zarflari yalnizca Tepsi 1'den
N yazdirin.
Ust kenar tepsinin énlinde Alt kenar tepsinin 6niinde

A >

Tepsi 1'i Yerlestirme

Bf NOT: Tepsi1 kullanilirken Uriin daha yavas yazdirabilir.

A DIKKAT: Sikismalari énlemek icin, Griin yazdirirken tepsi yerlestirmeyin. Kagitlari havalandirmayin.
Havalandirma, besleme hatalarina neden olabilir.
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X¥ IPUCU: Buyordamin animasyonunu izlemek igin su Web sitesine gidin: www.hp.com/go/ljp3010-load-
tray1.

1. Tepsi1'i agin.

2. Tepsi uzantisini gekerek gikarin.
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3. Kagidi tepsiye yerlestirin. Kagidin, tirnaklarin ve maksimum yukseklik gostergelerinin altinda
kaldigindan emin olun.

B NOT: Kagidi belirli bir ydnde yerlestirme hakkinda bilgi igin bkz. Tepsiler yiiklenirken kagdit yonu

sayfa 79.

4. Yan kilavuzlari, kagit destesine hafifge dokunacak fakat kagidi egmeyecek sekilde ayarlayin.

Tepsi 2'yi veya istege bagl 500 sayfalik bir tepsi yerlestirin

A DIKKAT: Sikismalari énlemek igin, triin yazdirirken tepsi yerlestirmeyin.

DIKKAT: Kagitlari havalandirmayin. Havalandirma, besleme hatalarina neden olabilir.
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X¥ IPUCU: Buyordamin animasyonunu izlemek igin su Web sitesine gidin: www.hp.com/go/ljp3010-load-
tray2.

1. Tepsiyi triinden tamamen gikarmak igin disari dogru gekin ve hafifge yukari kaldirin.

2. Sol kilavuzdaki serbest birakma kolunu sikin ve kilavuzlari dogru kagit boyutuna kaydirin.
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3. Arka kagit kilavuzundaki serbest birakma kolunu sikin ve dogru kagit boyutuna kaydirin.
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4. Kagidi tepsiye yerlestirin. Kagidin tim késelerinin diiz oldugundan ve yiginin en Gstiindeki kagidin
maksimum yukseklik géstergelerinin altinda kaldigindan emin olun.

B NOT: Kagidi belirli bir yonde yerlestirme hakkinda bilgi igin bkz. Tepsiler yiiklenirken kagdit yon
sayfa 79.

A6 boyutlu kagit igin, kagit destesinin yiksekligini alt yikseklik isaretini gegmeyecek sekilde
ayarlayin.
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Tepsiyi kaydirarak driine tamamen yerlestirin.

5.
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Tepsileri yapilandirma

B NOT: Diger HP LaserJet triin modellerini kullandiysaniz, Tepsi 1'i Birinci moda veya Kaset moduna
yapilandirmaya aliskinsiniz demektir. Bu (iriin icin TEPSI 1 BOYUTU secgenegini HER BOYUT olarak
ve TEPSIi 1 TURU segenegini HER TURDE olarak ayarlamak, ilk mod ile aynidir. TEPSi 1 BOYUTU
ve TEPSI 1 TURU secenegini bagka herhangi bir ayara getirmek, Kaset moduyla aynidir.

Asagidaki durumlarda, tepsiyi tlire ve boyuta gore yapilandirmanizi triin otomatik olarak ister:

Tepsiye kagit yuklediginizde

Yazici slriclsl veya bir yazihm programi araciligiyla yazdirma isi igin 6zel bir tepsi veya kagit
tlrd sectiyseniz ve tepsi yazdirma isi ayarlarina uygun bigcimde yapilandiriimadiysa

Kontrol panelinde su ileti goriintiilenir: TEPSI <X> [TUR] [BOYUT] Boyutu veya tiirii degistirmek igin
Tamam diigmesine basin. Ayarlari kabul etmek i¢in © diigmesine basin.

B NOT: Tepsi 1'den yazdiriyorsaniz ve tepsi HER BOYUT ve HER TURDE ayarlari icin
yapilandiriimigsa, istem gorintilenmez.

Kagit yuklerken bir tepsiyi yapilandirma

1.
2.
3.

Tepsiye kagit yerlestirin. Tepsi 2, 3 veya 4'0 kullaniyorsaniz tepsiyi kapatin.
Tepsi yapilandirma iletisi gorintulenir.

Boyutu ve tiru kabul etmek igin geri ok - tusuna ya da farkli bir kagit boyutu veya kagit tirl segmek
icin Tamam dugmesine basin.

Tepsi boyutu yapilandirmasini degistirmek igin, asagi oka ¥ basarak dogru boyutu vurgulayin ve
Tamam digmesine basin.

Tepsi turd yapilandirmasini dedistirmek icin, asagi oka ¥ basarak dogru turd vurgulayin ve
Tamam dugmesine basin.

Bir tepsiyi baski yazdirma igi ayarlarina uygun sekilde yapilandirma

1.
2,

Yazilim programinda, kaynak tepsiyi, kadit boyutunu ve kagit tiranu belirtin ve Yazdir'i tiklatin.

Tepsinin yapilandiriimasi gerekiyorsa, TEPSI <X>'i YUKLEYIN [TUR] [BOYUT] iletisi
goruntdilenir.

Tepsiye belirtilen tir ve boyuttaki kagidi yerlestirin ve tepsiyi kapatin.

TEPSI <X> BOYUTU = <Boyut> iletisi belirdiginde, boyutu dogrulamak icin Tamam digmesine
basin.

Ozel bir boyut belirtmek igin énce dogru dlgiim birimini vurgulamak lzere asagdi oka ¥ basin. X ve
Y boyutlarini ayarlamak i¢in yukari veya asagi ok Av dugmelerini kullanin, sonra Tamam
digmesine basin.

TEPSI <X> TUR=<TUR> iletisi belirdiginde, tiirii dogrulamak ve ise devam etmek igin Tamam
digmesine basin.
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Bir tepsiyi Kagit isleme meniisiinii kullanarak yapilandirma
1. Menl digmesine &} basin.
2. KAGIT KULLANIMI meniisiinii vurgulamak icin asagi ok ¥, sonra Tamam diigmesine basin.

3. lIstenen tepsinin boyut veya tiir ayarini vurgulamak igin agagi ok ¥ diigmesine, sonra Tamam
digmesine basin.

4. Boyut veya turli vurgulamak igin yukari ok A veya asagi ok ¥ diigmesine basin. Ozel bir boyut
segerseniz, 6lcim birimini segin, sonra X ve Y boyutunu ayarlayin.

5. Segiminizi kaydetmek icin Tamam digmesine basin.

6. Menlerden gikmak igin Men( digmesine = basin.

Kagidi kaynaga, ture veya boyuta gore segcme

Bir yazdirma isi gdénderdiginiz zaman yazici surtcusunin nasil kagit cekmeyi deneyecedini etkileyen
tic ayar vardir. Cogu yazilim programinda Sayfa Yapisi, Yazdir veya Yazdirma Ozellikleri iletisim
kutusunda Kaynak, Tiirve Boyut ayarlari gériintr. Bu ayarlari dedistirmediginiz takdirde, Grtin varsayilan
ayarlari kullanarak tepsiyi otomatik olarak seger.

Kaynak

Kaynaga gore yazdirmak igin, trintn kagidi alacagi 6zel tepsiyi secin. Yazdirma iginizle uyusmayan
bir tir veya boyuta goére yapilandiriimis tepsi segerseniz, Urin iginizi yazdirmadan énce tepsiye ise
uygun tirde ve boyutta kagit yerlestirmenizi ister. Tepsiye ortam yerlestirirseniz tGrin yazdirma islemine
baslar.

Tur ve boyut

Tiire veya boyuta gbre yazdirma, Uriintn dogru tir ve boyuttaki kagidin bulundugu tepsiden kagit
cekmesini istediginizi gosterir. Kagidin kaynaga gore degil de tire gore secilmesi tepsilerin digsarida
birakilmasi gibidir ve yanlighkla ézel kagitlarin kullaniimasini engellemeye yardimei olur. Ornegin bir
tepsi antetli kagit icin yapilandirilmigsa ve siz duz kadidi segerseniz, tUrln antetli kagidi o tepsiden
cekmez. Bunun yerine, kagidi diz kagit yuklu tepsiden geker ve Urln kontrol panelinde diiz kagit igin
yapilandirilir.

Kagidin tiire ve boyuta goére secilmesi, cogu kagit tlrleri igin gok daha iyi baski kalitesi olusturur. Yanhs
ayarin kullaniimasi yetersiz baski kalitesine neden olabilir. Etiket veya asetatlar gibi 6zel yazdirma
ortami i¢in her zaman tire goére yazdirin. Zarflari, miimkiinse boyuta gére yazdirin.

e  Tdrveya boyuta gore yazdirmak igin, yazilim programina bagli olarak Sayfa Diizeni iletisim
kutusundan, Yazdir iletisim kutusundan veya Yazdirma Ozellikleri iletisim kutusundan tir veya
boyutu segin.

e  Siksik belirli bir kagit tirli veya boyutuna yazdiriyorsaniz, o tir veya boyuticin bir tepsi yapilandirin.
Sonra, bir isi yazdirirken s6z konusu Tir veya Boyutu sectiginizde, Uriin bu tir veya boyut igin
yapilandiriimis tepsiden kagidi otomatik olarak alir.
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Kagit cikis seceneklerini kullanma

Ust (standart) ¢ikis bdlmesine yazdirma

Ust cikis bélmesi kagidi dogru sira ile, 6n yiizii asagdi gelecek sekilde toplar. Ust ¢ikis béimesi, asetatlar
dahil olmak lizere cogu yazdirma isinde kullaniimalidir. Ust ¢ikis bélmesini kullanmak icin, arka cikis
bélmesinin kapali oldugundan emin olun. Sikismalari dnlemek igin, Griin yazdirirken arka ¢ikis bélmesini
agmayin veya kapatmayin.

Arka c¢ikis bolmesine yazdirma

Uriin, arka cikis bdlmesi aciksa her zaman buraya yazdirir. Bu bélmeye yazdirilan kagit, 6n yiiz yukari
bakacak, son sayfa Ustte olacak sekilde gikar (ters sirayla).

Tepsi 1'den arka ¢ikti bolmesine yazdirma en kestirme yolu saglar. Arka ¢ikti bélmesinin agiimasi
asagidaki 6gelerle olan performansi gelistirebilir:

e Zarflar

e  Etiketler

o  Ozel boyutlu kiiclik kagit

e Kartpostallar

e 120 g/m?den (32 Ib) agir kagitlar

Arka ¢ikis bélmesini agmak igin, bélmenin Ust tarafindaki tutamagi tutun. Bélmeyi 45° agiyla asagi ¢ekin
ve uzantiyi disari kaydirin.

Arka ¢ikis bélmesinin agilmasi dupleksleyiciyi ve Ust ¢ikis bdlmesini kullanilamaz duruma getirir.
Sikismalari 6énlemek icin, Uriin yazdirirken arka ¢ikis bélmesini agmayin veya kapatmayin.
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Ekonomi ayarlari

EconoMode

Bu Uriin belge taslaklarini yazdirmak icin EconoMode segenegi icerir. EconoMode ile daha az toner
kullanilarak sayfa basina maliyet azaltilabilir. Ancak, EconoMode kullanimi baski kalitesini de azaltabilir.

HP, EconoMode’un surekli kullaniimasini dnermez. EconoMode surekli kullanilirsa, toner sarf
malzemesi, baski kartusu igindeki mekanik pargalarin yipranmasina neden olabilir. Bu kosullar altinda
baski kalitesi dismeye baslarsa, kartusta toner kalmis olsa bile yeni baski kartusu takmaniz gerekir.

EconoMode'u asagidaki yontemlerden birini kullanarak etkinlestirin veya devre digi birakin:

Uriin kontrol panelinden AYGITI YAPILANDIR meniiyii, sonra BASKI KALITESI alt meniiyii segin.
Varsayilan olarak EconoMode kapalidir.

Eklenmis Web sunucuda Ayarlar sekmesini acin ve Aygiti Yapilandir segenegini belirleyin. Baski
Kalitesi alt menusuine gidin.

Macintosh igin HP Printer Utility'de Yapilandirma Ayarlari'ni ve Economode & Toner
Yogunlugu'nu tiklatin.

Windows PCL yazici siricisiinde Kagit/Kalite sekmesini agin ve EconoMode secgenegini
belirleyin.

Uyku gecikmesi

Uriin uzun bir siire etkin olmadiginda, ayarlanabilir uyku modu ézelligi enerii tiketimini azaltir. Uriin
uyku moduna girmeden 6nce gegecek siirenin uzunlugunu ayarlayabilirsiniz. Varsayilan deger
30 DAKIKA olarak ayarlanmigtir.

Bf NOT: Uriin uyku modundayken, triin ekrani hafifge kararir. Bu mod, Griiniin 1sinma siresini etkilemez.

Uyku gecikmesini ayarlama

1.

2.

MenU digmesine =} basin.

Asagidaki mendlerin her birini agin. Vurgulamak i¢in asagi oka ¥ basin ve se¢mek igin Tamam
digmesine basin.

a. AYGITI YAPILANDIR
b. SISTEM KURULUMU
c. UYKU GECIKMESI

Uygun zaman dilimini segmek i¢in yukari veya asagi ok A/¥ digmesine basin ve sonra Tamam
digmesine basin.

Menu digmesine Z; basin.
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Uyku modunu devre disi birakma veya etkinlestirme

1. Menl digmesine =} basin.

2. Asagidaki mendlerin her birini agin. Vurgulamak igin asagi oka ¥ basin ve se¢mek icin Tamam
digmesine basin.

a. AYGITI YAPILANDIR
b. SIFIRLAMALAR
c. UYKU MODU
3. AGCIKveya KAPALI ayarini segmek i¢in yukari veya asagdi ok A/¥, sonra Tamam digmesine basin.

4. Menu dugmesine =} basin.

Uyanma saati

Uyanma saati 6zelligi, 1sinma ve kalibrasyon stirelerini beklemeyi ortadan kaldirmak i¢in, triine segilen
glnlerde belirli bir saatte uyanma talimati vermenizi saglar. Uyanma saatini ayarlamak igin UYKU
MODU ayari agik olmahdir.

Bf NOT: Uyanma zamanini ayarlamadan 6nce gergek zamanli saatin dogru tarih ve saate
ayarlandigindan emin olun.

Gercek zamanl saati ayarlama

Tarih ve saat ayarlarini yapmak icin gergek zamanli saat 6zelligini kullanin. En son stramleri
belirleyebilmeniz icin tarih ve saat bilgileri depolanan yazdirma islerine eklenir.

TARIH/SAAT meniisiine erisme 1. Menii diigmesine = basin.

2. Asagidaki mendlerin her birini agin. Vurgulamak igin asagi oka ¥ basin ve segmek
icin Tamam dugmesine basin.

a. AYGITI YAPILANDIR
b. SISTEM KURULUMU

c. TARIH/SAAT

Tarihi ayarlama 1. TARIH/SAAT meniisiinden, TARIH meniisiinii vurgulayip segin.

2. Y, ay ve glinu se¢mek igin sayisal tus takimini kullanin ya da yukari veya asagi oka
A/V basin. Her segimden sonra Tamam dugmesine basin.

Tarih bigimini ayarlama 1. TARIH/SAAT meniisiinden, TARIH BIGIMi meniisiinii vurgulayip segin.
2. Tarih bigimini segmek igin yukari veya asagdi ok A/W¥, sonra Tamam digmesine
basin.
Saati ayarlama 1. TARIH/SAAT meniisiinden, SAAT mendiisiinii vurgulayip segin.

2. Saati, dakikayl ve AM/PM ayarini segmek icin sayisal tug takimini kullanin ya da
yukari veya asadi oka A/W basin. Her segimden sonra Tamam diigmesine basin.

Saat bigimini ayarlama 1. TARIH/SAAT meniisiinden, SAAT BiGIiMi meniisiinii vurgulayip segin.

2. Saatbigimini segmek igin yukari veya asagi ok A/W¥, sonra Tamam digmesine basin.
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Uyanma saatini ayarlama

1.

2,

Menu digmesine =} basin.

Asagidaki menulerin her birini agin. Vurgulamak i¢in asagi oka ¥ basin ve secmek icin Tamam
digmesine basin.

a. AYGITI YAPILANDIR

b. SISTEM KURULUMU

c. UYANMA ZAMANI

Haftanin guiniini se¢gmek icin yukari veya asagi ok A/w, sonra Tamam dugmesine basin.
OZEL ayarini segmek icin asagi ok ¥, sonra Tamam diigmesine basin.

Saati, dakikay1 ve AM veya PM ayarini segmek igin sayisal tus takimini kullanin ya da yukari veya
asagl oka A/w basin. Her segcimden sonra Tamam digmesine basin.

TUM GUNLERE UYGULA meniisiine girmek igin Tamam diigmesine basin.
EVET veya HAYIR ayarini segmek i¢in yukari veya asagdi ok A/w, sonra Tamam dugmesine basin.

HAYIR'I secerseniz, haftanin diger gunleri icinUYANMA ZAMANI ayarini belirlemek Gzere yukari
ve asagi ok A/w digmesini kullanin ve sec¢imleri kabul etmek igin Tamam digmesine basin.

Menu digmesine =} basin.
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Is depolama 6zelliklerini kullanma

Baski igleri icin asagidaki is depolama 6zellikleri kullanilabilir:

e lslerin provasini yapma ve bekletme: Bu 6zellik bir isin bir kopyasini yazdirip prova yapmaniz

ve sonra kontrol panelinden diger kopyalarini yazdirmaniz igin hizl bir yol sunar.

e  Ozel igler: Uriine bir 6zel is génderdiginizde, gereken kisisel kimlik numarasini (PIN) kontrol

panelinde girene kadar is yazdirilmaz.

e Hizl Kopyalamaisleri: Birisin istediginiz sayida kopyasini yazdirin ve sonra isin kopyasini Griinde

saklayin.

e Depolanan igler: Personel formu, zaman gizelgesi veya takvim gibi bir igi Uriine depolayabilir ve
dider kullanicilarin istedikleri zaman bu isi yazdirmalarini saglayabilirsiniz. Depolanan isler ayrica

bir PIN ile korunabilir.

A DIKKAT: Uriini kapatirsaniz, tiim Hizl Kopyalama isleri, prova basma ve bekletme isleri ve dzel isler

silinir.

Depolanan is olusturma

Depolanan isler olusturmak igin yazici strictsunu kullanin.

Windows 1.  Dosya menusinde Yazdir' tiklatin.
2. Ozellikler'i tiklatin ve ardindan is Depolama sekmesini tiklatin.
3. Istediginiz is depolama modunu segin.

Ayrintili bilgi igin bkz. Is depolama seceneklerini ayarlama sayfa 102.

Macintosh 1. Dosya menusini agin, Yazdir segenegini tiklatin.
2. Is Depolama meniisiinii agin.
3. Is Depolama Modu agilan listesinden, depolanan isin tiiriinii segin.

Ayrintili bilgi igin bkz. Isleri depolama sayfa 60.

Bf NOT: Isikalici olarak depolamak ve bagka bir sey igin yer gerektiginde tirliniin onu silmesini dnlemek

igin, siiriiciide Depolanan is secenegini isaretleyin.

Depolanan isi yazdirma

1. Urlinlin sayisal tug takimi varsa, iSI ALMA meniisiinii agmak igin klasér diigmesine «£ basin.

-veya-

Meni digmesine =3 basin. i$i ALMA meniisiinii vurgulamak igin asagdi ok v, sonra Tamam

digmesine basin.
2. Kullanicr adinizi vurgulamak igin asagi ok v, sonra Tamam digmesine basin.
3. Birig adini vurgulamak i¢in agagdi ok v, sonra Tamam digmesine basin.

YAZDIR veya YAZDIR VE SIiL secenegi vurgulanir.
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4. YAZDIR veya YAZDIR VE SiL secenegini belirlemek icin Tamamdiigmesine basin.

5. s bir PIN numarasi gerektiriyorsa, PIN'i girmek igin sayisal tus takimini kullanin veya yukari ok
A veya asagi ok v dugmelerini kullanin ve sonra Tamam digmesine basin.

Ef NOT: PIN'i girmek igin yukari ok A veya asagi ok v digmesini kullanirsaniz, her sayidan sonra
Tamam digmesine basin.

6. isdepolandigi zaman siriictide belirtilen sayida kopyayi yazdirmak igin Tamam diigmesine basin.
-veya-

isi depolarken siriiciide belirttiginizden farkli sayida kopya yazdirmak igin, sayisal tug takimini
kullanarak ya da yukari ok A veya asagi ok v dugmesine basarak kopya sayisini segin ve
Tamam dugmesine basin.

Depolanan isi silme

Bf NOT: Oncekiisle ayni kullanici adina ve is adina sahip olan depolanmis bir isi gonderdiginizde, Griin,
is adinin sonuna bir numara ekler. Onceki isin Uzerine yazmak igin, yazici striicisiindeki Varolan
dosyayi degistir secenegini kullanin. Bir is zaten ayni kullanici ve is adi altinda depolanmiyorsa ve
urtin ek alan gerektiriyorsa, Uriin en eski isten baslamak suretiyle depolanan diger isleri silebilir.
Depolanabilecek is sayisini iiriiniin kontrol panelindeki SISTEM KURULUMU meniisiinden
degistirebilirsiniz.

Bir isi kontrol panelinden, katistirlmis Web sunucusundan veya HP Web Jetadmin'den silebilirsiniz. Bir
isi kontrol panelinden silmek igin asagidaki yordami uygulayin:

1. Uriiniin sayisal tug takimi varsa, iSI ALMA mendisiinii agmak igin klasér diigmesine «£ basin.
-veya-

Meni digmesine = basin. iSI ALMA meniisiinii vurgulamak igin asadi ok ¥, sonra Tamam
digmesine basin.

Kullanici adinizi vurgulamak igin asagi ok v, sonra Tamam didgmesine basin.

Bir is adini vurgulamak i¢in asagi ok v, sonra Tamam dugmesine basin.

al

SIL segenegini vurgulamak igin asagi ok ¥, sonra Tamam diigmesine basin.

5. s bir PIN numarasi gerektiriyorsa, PIN'i girmek igin sayisal tus takimini kullanin veya yukari ok
A veya asagi ok v dugmelerini kullanin ve sonra Tamam digmesine basin.

Bf NOT: PIN'i girmek icin yukari ok A veya asagi ok ¥ digmesini kullanirsaniz, her sayidan sonra
Tamam digmesine basin.

6. PIN gerektiren igler icin, isi silmek istediginizi dogrulamak tUzere Tamam digmesine basin.
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Pratik USB yazdirma

Bu driindeki pratik USB yazdirma 6zelligi sayesinde, bilgisayardan gondermeden dosyalari hizl sekilde
yazdirabilirsiniz. Urtin 6n tarafinda bulunan USB baglanti noktasinda standart USB depolama
aksesuarlarini kabul eder. Agagdidaki tirden dosyalari yazdirabilirsiniz:

° .PDF
° .PCL
° .PS

1. USB depolama aksesuarini Uriintn 6n tarafindaki USB baglanti noktasina takin.

|
—

2. USB DEPOLAMA menusu acllir. Yukari oka A veya asagi oka ¥ basarak klasor adini veya is adini
vurgulayin ve Tamam didgmesine basin.

3. Sayisal tus takimini kullanarak ya da yukari oka A veya asagdi oka ¥ basarak, yazdirilacak kopya
sayisini se¢in ve Tamam digmesine basin.

4. Baska dosyalar da yazdirmak isterseniz, Tamam digmesine basarak USB DEPOLAMA
menisine dondn.

5. Yazdinlan isi ¢ikis bélmesinden alin ve USB depolama aksesuarini gikarin.

B NOT: Kisa bir sire igin USB_ I?EPOLAMA menisi goruntulenir ve urin Hazir durumuna doéner.
Menuyu yeniden agmak igin, ISI ALMA menusuni agin ve sonra USB DEPOLAMA men(sUni agin.
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8 Yazdirma gorevleri

e Yazdirma isini iptal etme

e  Windows yazici surlcustndeki 6zellikleri kullanma

TRWW

97



Yazdirma igini iptal etme

Bf NOT: Yazdirma isini iptal ettikten sonra tiim yazdirmanin temizlenmesi zaman alabilir.

Kontrol panelinden gecgerli yazdirma isini durdurma
1. Kontrol panelindeki dur diigmesine ® basin.

2. GEGERLI iSI IPTAL ET secenegini vurgulamak icin asadi ok v, sonra Tamam diigmesine basin.

Gecerli baski isini yazilim programindan durdurma

Yazdirma igini gonderdiginizde, ekranda kisa sire i¢in size yazdirma isini iptal etme secenegdi sunan bir
iletisim kutusu belirir.

Yaziliminizdan Urtine birkag istek génderildiyse, bunlar yazdirma kuyrugunda bekliyor olabilirler
(6rnegin, Windows Yazdirma Yoneticisi'nde). Baski istegini bilgisayarinizdan iptal etme hakkinda belirli
yoénergeler icin yazilim belgelerine bakin.

Yazdirma kuyrugunda veya yazdirma biriktiricisinde bekleyen yazdirma isi varsa, isi buradan silin.

1.  Windows XP, Windows Server 2003 ve Windows Server 2008 (varsayilan Baslat meniisii
gorinimiini kullanarak): Baslat'i, Ayarlar'i ve sonra Yazici ve Fakslar' tiklatin.

-veya-

Windows 2000, Windows XP, Windows Server 2003 ve Windows Server 2008 (Klasik Basglat
meniisi goriiniimiinii kullanarak): Baslat'i, Ayarlar'i ve sonra Yazicilar'l tiklatin.

-veya-

Windows Vista: Baslat'i tiklatin, Denetim Masasi'ni tiklatin ve Donanim ve Ses kategorisinde
Yazici'yi tiklatin.

2. Yazdirma kuyrugu veya biriktiriciyi agmak igin yazici listesinde bu trintn adini gift tiklatin.

3. Iptal etmek istediginiz yazdirma isini segin ve Sil diigmesine basin.
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Windows yazici surucusundeki ozellikleri kullanma

Bf NOT: Asagidaki bilgiler HP PCL 6 yazici suriictsi igindir.

Yazici sliriicusunu agma

Nasil yaparim

Gergeklestirilecek adimlar

Yazici slrliclisiini agma

Yazilim programinin Dosya menusiinde Yazdir'l tiklatin.
Yaziciyi segin ve ardindan Ozellikler veya Tercihler'i tiklatin.

Yazdirma secenegiyle ilgili yardim alma

Yazici surlcusuniin sag Ust késesindeki ? simgesini ve
ardindan yazici siiriicisiindeki bir 8geyi tiklatin. Ogeyle ilgili
bilgi saglayan bir acilir ileti gériintllenir. Veya gevrimigi
Yardim'i agmak igin Yardim'i tiklatin.

Yazdirma kisayollarini kullanma

Asagidaki gorevleri gerceklestirmek igin yazici surlctsuni agin ve Yazdirma Kisayollari sekmesini

tiklatin.

Nasil yaparim

Gergeklestirilecek adimlar

Yazdirma kisayolu kullanma

Kisayollardan birini segin ve isi dnceden tanimlanan ayarlarla
yazdirmak icin Tamam' tiklatin.

NOT: Ekraninda sag tarafindaki ayarlardan herhangi birini
yapilandirmadan énce her zaman bir kisayol segin. Ayarlari
yapilandirdiktan sonra kisayol segerseniz, tim ayarlariniz
kaybolur.

Ozel yazdirma kisayolu olugturma

a) Temel olarak varolan bir kisayol segin. b) Yeni kisayol igin
yazdirma segeneklerini belirleyin. c) Farkli Kaydet'i tiklatin,
kisayol i¢in bir ad yazin ve Tamam'i tiklatin.

NOT: Ekraninda sag tarafindaki ayarlardan herhangi birini
yapilandirmadan énce her zaman bir kisayol segin. Ayarlari
yapilandirdiktan sonra kisayol segerseniz, tim ayarlariniz
kaybolur.

Kagit ve kalite segeneklerini ayarlama

Asagidaki gorevleri gergeklestirmek icin yazici stirticisini agin ve Kagit/Kalite sekmesini tiklatin.

Nasil yaparim

Gergeklestirilecek adimlar

Kagit boyutu segme

Kagit boyutu acilir listesinden bir boyut segin.

Ozel kagit boyutu segme

a) Ozel'i tiklatin. Ozel Kagit Boyutu iletisim kutusu acilir.
b) Ozel boyut icin bir ad yazin, boyutlari belirleyin ve
Tamam'i tiklatin.

Kagit kaynagi segme

Kagit kaynag acilir listesinden bir tepsi segin.

Kagit turi segme

Kagut tiirii acilir listesinden bir tr segin.
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Nasil yaparim

Gergeklestirilecek adimlar

Kapaklari farkl kagida yazdirma

ik ve son sayfayi farkli kagida yazdirma

a) Ozel sayfalar alaninda Kapaklar'i veya Sayfalari farkh
kagida yazdir'i tiklatin, sonra Ayarlar' tiklatin. b) Bos veya
6nceden basili bir 6n kapak, arka kapak veya her iki secenegi
de belirleyin. Veyaiilk veya son sayfayi farkli kagida yazdirmak
icin bir segenek belirleyin. c) Kagit kaynagi ve Kagit tiirii acilir
listelerinden segenekleri belirleyin ve sonra Ekle'yi tiklatin.

d) Tamam' tiklatin.

Yazdirilan gorintilerin ¢ézunurlGgini ayarlama

Baski Kalitesi alaninda, agilir listeden bir segenek belirleyin.
Kullanilabilir her segenekle ilgili bilgi igin yazici surticisu
gevrimici Yardim'a bakin.

Taslak kalitesinde yazdirmayi segme

Baski Kalitesi alaninda EconoMode segenegini tiklatin.

Belge etkilerini ayarlama

Asagidaki gorevleri gergeklestirmek igin yazici stirticistini acin ve Etkiler sekmesini tiklatin.

Nasil yaparim

Gergeklestirilecek adimlar

Sayfayi secilen kagit boyutuna uyacak sekilde 6lgeklendirme

Belgeyi yazdir: secenegini tiklatin ve agilir listeden bir boyut
segin.

Sayfayi gercek boyutun bir ylizdesi olacak sekilde
Olgeklendirme

Gergek boyutun yiizdesi segenegini tiklatin ve ylizde
degerini yazin veya kaydirma gubugunu ayarlayin.

Filigran yazdirma

a) Filigranlar acilir listesinden bir filigran segin. b) Filigrani
yalnizca ilk sayfaya yazdirmak icin Sadece ilk sayfa'yi tiklatin.
Aksi durumda filigran her sayfaya yazdirilir.

Filigran ekleme veya dizenleme

NOT: Buislemin galismasi igin yazici surtciisinin

bilgisayariniza yukli olmasi gerekir.

a) Filigranlar alaninda Diizenle'yi tiklatin. Filigran
Ayrintilan iletisim kutusu agilir. b) Filigranin ayarlarini
belirleyin ve sonra Tamam'l tiklatin.

Belge son igslem segeneklerini ayarla

Asagidaki gorevleri gergeklestirmek icin yazici siriiciisiinii agin ve Son islem sekmesini tiklatin.
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Nasil yaparim Gergeklestirilecek adimlar

Her iki yUze el ile yazdirma (dupleks) 1. Kagidi Tepsi 1'e 6n ylzu yukari gelecek sekilde veya

Tepsi 2'ye 6n ylizi asadi gelecek sekilde yerlestirin.
NOT: Bu bilgiler, otomatik dupleksleyicisi bulunmayan
urlnler igin gecerlidir.

2. Yazici siriicusiinde, Her iki yiize yazdir (el ile) onay
kutusunu isaretleyin. Belgeyi Ust kenarindan
ciltleyecekseniz, Sayfalari yukari gevir onay kutusunu
isaretleyin.

3. lsin ilk yliziinii yazdirmak igin OK diigmesini tiklatin.
4. Basilan kagit yiginini ¢ikis bélmesinden alin ve Tepsi 1'e

basili yuzi asadi gelecek sekilde ya da Tepsi 2'ye basil
yuzi yukari gelecek sekilde yerlestirin.

5. lIsin ikinci yliziini yazdirmak igin Tamam diigmesine
basin.

Her iki ylize otomatik yazdirma (dupleks) 1. Kagidi 6n ylzu yukari gelecek sekilde Tepsi 2'ye
yerlestirin.

NOT: Bu bilgiler, otomatik dupleksleyicisi bulunan trtinler

icin gecerlidir.

2. Yazicl surlcusunde, Her iki ylize yazdir onay kutusunu
isaretleyin. Belgeyi Ust kenarindan ciltleyecekseniz,
Sayfalari yukari ¢evir onay kutusunu isaretleyin.

3. lIsi yazdirmak igin OK diigmesini tiklatin.

Kitapgik yazdirma a) Her iki yiize yazdir onay kutusunu isaretleyin. b) Kitapgik
diizeni aclilir listesinde, Soldan ciltleme veya Sagdan
ciltleme secenegini tiklatin. Kagit basina sayfa secenegi
otomatik olarak Kagit basina 2 sayfa biciminde degisir.

Kagit basina birden fazla sayfa yazdirma a) Kagit basina sayfa acilir listesinden kagit basina sayfa
sayisini segin. b) S. kenarlklarini yazdir, Sayfa sirasi ve
Yon igin dogru secgenekleri belirleyin.

Sayfa yonunu segme a) Yon alaninda, Dikey veya Yatay secenegini belirleyin.
b) Sayfa goruntusiini bas asagi gevirmek icin 180 derece
dondiir secenegini belirleyin.
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is depolama segeneklerini ayarlama

Asagidaki gérevleri gergeklestirmek icin yazici siriiclisiinii agin ve is Depolama sekmesini tiklatin.

Nasil yaparim

Gergeklestirilecek adimlar

Tum kopyalari yazdirmadan nce bir prova kopyasi yazdirin

is Depolama Modu alaninda Prova Yazdir ve Beklet'i tiklatin.
Uriin yalnizca ilk kopyayi yazdirir. Uriiniin kontrol panelinde
kalan diger kopyalari yazdirmanizi isteyen bir ileti gériintulenir.

Ozel bir isi tirlinde gegici olarak depolama ve daha sonra
yazdirma

a) is Depolama Modu alaninda Ozel ig'i tiklatin. b) igi Ozel
Yap alanina 4 basamakli kigisel kimlik numarasini (PIN) girin.

isi Griinde gegici olarak depolama

NOT: Buisler irlin kapatildiginda silinir.

is Depolama Modu alaninda Hizli Kopya'y! tiklatin. Isin bir
kopyasi hemen yazdirilir; Grtiniin kontrol panelinden daha
fazla sayida kopya yazdirabilirsiniz.

isi Grlinde kalici olarak depolama

is Depolama Modu alaninda Depolanmis Is'i tiklatin.

Kalici olarak depolanan isi yazdirmaya calisan kisilerden PIN
girmelerinin istenmesini saglamak igin bu isi 6zel yapin

a) is Depolama Modu alaninda Depolanmis ig'i tiklatin. b) si
Ozel Yap alaninda Yazdirmak igin PIN iste'yi tiklatin ve sonra
4 basamakli kisisel kimlik numarasini (PIN) girin.

Depolanmis bir ig bir bagkasi tarafindan yazdirildiginda
bildirim alma

is Bildirme Segenekleri alaninda, Yazdirirken is No’sunu
Goriintile'yi tiklatin.

Depolanmis bir igin kullanici adini ayarlama

Kullanici Adi alaninda, Windows'un varsayilan kullanici adini
kullanmak igin Kullanici adr'ni tiklatin. Farkli bir kullanici adi
saglamak igin Ozel'i tiklatin ve adi yazin.

Depolanmis igin adini belirtme

a) is Adi alaninda, varsayilan is adini kullanmak igin
Otomatik segenegini tiklatin. Is adi belirtmek igin Ozel'i tiklatin
ve adi yazin. b) g adi varsa acllir listesinden bir segenek
belirleyin. Varolan adin sonuna bir sayi eklemek igin is Adi
Kullan + (1-99) secenegini veya bu ada sahip bir igin tzerine
yazmak i¢in Varolan Dosyayi Degistir secenegini belirleyin.

Destek ve uriin durumu bilgileri alma

Asagidaki gorevleri gergeklestirmek icin yazici striicistni agin ve Hizmetler sekmesini tiklatin.

Nasil yaparim

Gergeklestirilecek adimlar

Uriinle ilgili destek bilgilerini alma ve gevrimici sarf malzemesi
siparig etme

Internet Hizmetleri acilir listesinden bir destek secenegi
belirleyin ve Devam! 6gdesini tiklatin.

Sarf malzemeleri diizeyini icerecek sekilde Griiniin durumunu
denetleme

Aygit ve Sarf Malzemesi Durumu simgesini tiklatin.
HP katistirlmis Web sunucusunun Aygit Durumu sayfasi
acihr.

Gelismis yazdirma segeneklerini ayarlama

Asagidaki gorevleri gerceklestirmek icin yazici surlcisini agin ve Gelismis sekmesini tiklatin.

Nasil yaparim

Gergeklestirilecek adimlar

Gelismis yazdirma segeneklerini belirleme

Herhangi bir bélimde, acilir listeyi etkinlestirmek igin gegerli
ayari tiklatarak bu ayar degistirebilirsiniz.
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Nasil yaparim

Gergeklestirilecek adimlar

Yazdirilan kopya sayisini degistirme

NOT: Kullandiginiz yazilim programinda belli sayida kopya
yazdirmanizi saglayacak bir yontem yoksa, kopya sayisini
suriicude degistirebilirsiniz.

Bu ayar degistirmek, kopya sayisini tim yazdirma isleri igin
degistirir. Isiniz yazdirildiktan sonra bu ayarin ézgiin degerini
geri yukleyin.

Kagit/Cikig bolimini agin ve yazdirilacak kopya sayisini
girin. 2 veya daha ¢ok kopya segerseniz, sayfalart harmanlama
secgenegini belirleyebilirsiniz.

Sayfanin bir yliziine veya her iki yuziine de yazdirma yaparken
antetli ve baskili kagitlar her is icin ayni sekilde yerlestirin.

a) Belge Segenekleri boliimiinii ve sonra Yazici Ozellikleri
bolimlni agin. b) Alternatif Antet Modu acilir listesinde
Acik 6gdesini segin. c) Kagitlar her iki ylize yazdirma yaparken
kullandiginiz yéntemle Urtine yerlestirin.

Sayfalari yazdirma sirasini degistirme

a) Belge Segenekleri béliminl ve sonra Diuzen
Secgenekleri bolimind agin. b) Sayfa Sirasi agilir listesinde,
sayfalari belgedeki sirayla yazdirmak icin Onden Arkaya
ogdesini veya belgedekine gore ters sirada yazdirmak igin
Arkadan One 6gesini segin.
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9 Uriinii temizleme ve bakimini yapma

° Bilgileri ve nasil yapilir sayfalarini yazdirma

° HP Easy Printer Care yazilimini kullanma

° Katistirilmis Web sunucusunu kullanma

° HP Web Jetadmin yazilimi kullanma

° Guvenlik 6zelliklerini kullanma

e Sarf malzemelerini ydnetme

e Sarf malzemesi ve parca degistirme

e Bellek, dahili USB ayqitlari ve harici G/C kartlarini takma

e  Uriinii temizleme

e  Uriin yaziimini giincellestirme
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Bilgileri ve nasil yapilir sayfalarini yazdirma

Uriinlin kontrol panelinden, Uriin ve gegerli Griin yapilandirmasi hakkindaki ayrintilari igeren bilgi
sayfalarini yazdirabilirsiniz. Ayrica, Grin kullanmayla ilgili genel yordamlari gésteren gesitli nasil yapilir
sayfalarini yazdirabilirsiniz.

Sayfa turi Sayfa adi Aciklama

Bilgi sayfalari MENU HARITASI YAZDIR Uriindeki kontrol paneli menii 6gelerinin
yerlesimini ve gecerli ayarlarini gésteren
kontrol paneli menu haritasini yazdirir.

YAPILANDIRMA YAZDIR Gegerli Uruin yapilandirmasini yazdirir.
Bir HP Jetdirect yazdirma sunucusu karti
takiliysa bir de HP Jetdirect sayfasi

yazdirilir.
YAZDIRMA SARF MALZEMELERI Sarf malzemelerinin yaklasik kalan
DURUM SAYFASI omrinu yazdirir: igslenen toplam sayfa ve

is sayisl, seri numarasi, sayfa sayllari ve
bakim bilgileri ile ilgili istatistik bilgileri
raporlar.

HP, musterilerine kolaylik saglamak igin
sarf malzemelerinin yaklasik kalan
omrlni verir. Gergek kalan sarf
malzemesi duzeyleri, verilen yaklasik
degerlerden farkli olabilir.

KULLANIM SAYFASI YAZDIR Uriinden gegen tiim kagit boyutlarinin
sayisini gosteren, tek tarafli veya iki
tarafli olduklarini belirten ve sayfa
sayisini gosteren bir sayfa yazdirir.

GOSTERIM SAYFASI YAZDIR Bir gOsterim sayfasi yazdirir.

DOSYA DIZiNi YAZDIR Takili tim toplu depolama aygtlari ile
ilgili bilgiyi gosteren bir dosya dizini
yazdirir. Bu 6ge yalnizca, Uriinde
taninan bir dosya sistemi igeren bir toplu
depolama aygiti takiliysa gorinur.

PCL YAZI TiPi LISTESI YAZDIR Uriindeki mevcut tiim PCL yazi tiplerini
gosteren bir PCL yazi tipi listesi yazdirir.

PS YAZI TiPi LISTESI YAZDIR Uriindeki mevcut tiim PS yaz tiplerini
gOsteren bir PS yaz tipi listesi yazdirir.
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Sayfa tiirii Sayfa adi Aciklama

Nasil yapilir sayfalari SIKISMALARI GIDER Kagit sikismalarinin nasil
temizlenecegini gdsteren bir sayfa
yazdirir.

TEPSILERI YUKLEYIN Giris tepsilerinin nasil yerlestirilecegini
gbsteren bir sayfa yazdirr.

OZEL ORTAM YUKLEYIN Zarf ve antetli kagit gibi 6zel kagitlarin
nasil yerlestirilecegini gdsteren bir sayfa
yazdirir.

HER iKi YUZE YAZDIR iki tarafli (dupleks) yazdirma iglevinin
nasil kullanilacagini gésteren bir sayfa
yazdirir.

DESTEKLENEN KAGIT Uriiniin destekledigi kagit tiirlerini ve
boyutlarini gsteren bir sayfa yazdirir.

YARDIM KILAVUZU YAZDIR Web Uzerindeki ek yardim baglantilarini
gbsteren bir sayfa yazdirr.

URUNUN GORUNUMLERI Uriiniin bilegenlerini tanimlayan bir
sayfay! yazdirr.

Bilgi sayfalarini yazdirma

1. Menl digmesine E; basin.

2. BILGI meniisiinii vurgulamak igin asagi ok v, sonra Tamam diigmesine basin.

3. Gerekli bilgileri vurgulamak icin asagdi ok v, sonra yazdirmak icin Tamam digmesine basin.
Nasil yapilir sayfalarini yazdirma

1. Menl digmesine & basin.

2.  NASIL YAPILIR menisunin vurgulandigindan emin olun ve Tamam digmesine basin.

3. Asagi oka v basarak gerekli sayfayi vurgulayin ve yazdirmak igin Tamam diigmesine basin.
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HP Easy Printer Care yazilimini kullanma

HP Easy Printer Care yazilimini agin

HP Easy Printer Care yazilimini agmak i¢in asagidaki yontemlerden birini kullanin:

e Baglat menlsinde, Programlar'i, Hewlett-Packard'i ve HP Easy Printer Care 6desini se¢in ve
sonra HP Easy Printer Care'i Baglat 6gesini tiklatin.

e Windows sistem tepsisinde (masaustiiniin sag alt kdsesinde), HP Easy Printer Care simgesini gift

tiklatin.

e  MasauUstl simgesini cift tiklatin.

HP Easy Printer Care yazilim boltiimleri

HP Easy Printer Care yazilimi aginizdaki HP Urlnleri ve bilgisayariniza dogrudan bagh Grtnlerle ilgili
bilgi saglar. Asagidaki tabloda bulunan bazi 6geler her rin i¢in gegerli olmayabilir.

Her sayfanin sag Ust kdsesinde bulunan Yardim digmesi (?), s6z konusu sayfadaki segeneklerle ilgili

ayrintili bilgi saglar.

Bolim

Segenekler

Aygit Listesi sekmesi

Bu, yazilimi agtiginizda ilk goriinen
sayfadir.

NOT: Herhangi bir seskmeden bu
sayfaya donmek igin pencerenin sol
yanindaki HP Yazicilarim 6gdesini
tiklatin.

Aygitlar listesi: Segebileceginiz Griinleri gésterir.

NOT: Uriin bilgileri Farkh Gériintiile secenegindeki ayara baglh olarak liste
biciminde veya simgeler halinde gorintilenir.

Bu sekmedeki bilgiler trline iliskin gecerli uyarilari igerir.

Listeden bir Grliini tiklatirsaniz, HP Easy Printer Care ilgili Grln igcin Genel
Bakis sekmesini acar.

Uyumlu Yazicilar

HP Easy Printer Care yazilimini destekleyen tim HP Grlnlerinin listesini saglar.

Diger Yazicilan Bul penceresi

HP Yazicilarim listesine bagka urtnler
ekleme

Diger Yazicilan Bul penceresini agmak icin Aygitlar listesindeki Diger Yazicilar
Bul baglantisini tiklatin. Diger Yazicilari Bul penceresi diger ag yazicilarini
algilayan bir yardimci program saglar, boylece bu aygitlari HP Yazicilarim listesine
ekleyebilir ve sonra bilgisayarinizdan izleyebilirsiniz.

Genel Bakis sekmesi

Uriinle ilgili temel durum bilgilerini igerir

Aygit Durumu bolimi: Bu bélum, trtn kimlik bilgilerini ve triin durumunu
go6sterir. Bir baski kartusu kullanim émriiniin sonuna eristiginde oldugu gibi,
tirlin uyari kosullarini gésterir. Uriinle ilgili bir sorunu giderdikten sonra, durumu
glincellestirmek icin pencerenin sag Ust kosesindeki & yenileme digmesini
tiklatin..

Sarf Malzemesi Durumu bdlimu: Baski kartusunun kalan tahmini kullanim
omri ve her tepsiye yerlestirilen kagidin durumu gibi, sarf malzemeleriyle ilgili
ayrintili bilgi gosterir.

Sarf Malzemeleri Ayrintilari baglantisi: Uriin sarf malzemeleri, siparig bilgileri
ve geri dontsim bilgileriyle ilgili daha fazla ayrinti goértintilemek uzere sarf
malzemeleri durum sayfasini agar.
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Boliim

Segenekler

Destek sekmesi

Desket bilgilerine baglantilar saglar

Aygit Durumu bolimi: Bu bélim, trtin kimlik bilgilerini ve Griin durumunu
gosterir. Bir baski kartusu kullanim émriiniin sonuna geldiginde oldugu gibi,
triin uyari kosullarini gésterir. Uriinle ilgili bir sorunu giderdikten sonra, durumu
glincellestirmek icin pencerenin sag Ust kdsesindeki & yenileme digmesini
tiklatin..

Aygit Yonetimi bolimu: HP Easy Printer Care yazilimi hakkindaki bilgilere,
gelismis Urlin ayarlarina ve urtin kullanim raporlarina baglantilar saglar.

Sorun Giderme ve Yardim: Sorunlari gidermek igin kullanabileceginiz
araglara, ¢evrimici Urlin destek bilgilerine ve ¢evrimici HP uzmanlarina
baglantilar saglar.

Ayarlar sekmesi

Uriin ayarlarini yapilandirin, baski
kalitesi ayarlarini diizenleyin ve belirli
urlin 6zellikleriyle ilgili bilgileri bulun

NOT: Bu sekme bazi Urlnler igin
kullanilamaz.

Hakkinda: Bu sekmeyle ilgili genel bilgiler saglar.

Genel: Varsa, model numarasi, seri numarasi ve tarih ve saat ayarlar gibi
Urnle ilgili bilgileri saglar.

Bilgi Sayfalari: Uriine yénelik kullanilabilen bilgi sayfalarini yazdirmak igin
baglantilar saglar.

Beceriler: Dupleksleme, kullanilabilir bellek ve kullanilabilir yazdirma 6zellikleri
gibi uruin 6zellikleriyle ilgili bilgiler saglar. Ayarlar dizenlemek igin Degistir'i
tiklatin.

Baski Kalitesi: Baski kalitesi ayarlari hakkinda bilgi saglar. Ayarlari
dizenlemek icin Degistir'i tiklatin.

Tepsiler / Kagit: Tepsiler ve nasil yapilandirildiklar hakkinda bilgi saglar.
Ayarlari duzenlemek igin Degistir'i tiklatin.

Varsayilanlar Geri Yiikle: Uriin ayarlarini fabrika varsayilan degerlerine geri
yuklemek igin bir yontem saglar. Ayarlari varsayilan degerlerine geri yiklemek
icin Geri Yiikle'yi tiklatin.

HP Proactive Support

NOT: Bu 6ge Genel Bakis ve Destek
sekmelerinden kullanilabilir.

HP Proactive Support etkinlestirildiginde, olasi sorunlari belirlemek igin yazdirma
sisteminizi dizenli olarak tarar. Taramanin olusacagi siklidi yapilandirmak igin daha
fazla bilgi baglantisini tiklatin. Bu sayfa ayni zamanda Uriin yazilimlarina, tGrin
donanimi yazilimlarina ve HP yazici suriculerine yonelik kullanilabilir
glincellestirmeler hakkinda da bilgi saglar. Onerilen her giincellestirmeyi kabul
edebilir veya reddedebilirsiniz.

Sarf Malzemesi Siparigi digmesi

Cevrimici sarf malzemesi siparisine
erisim saglayan Sarf Malzemesi
Siparisi penceresini agmak igin
herhangi bir sekmedeki Sarf Malzemesi
Siparisi digmesini tiklatin.

NOT: Bu 6de Genel Bakis ve Destek
sekmelerinden kullanilabilir.

Siparis listesi: Her Urtin igin siparis edebileceginiz sarf malzemelerini gsterir.
Belirli bir 6geyi siparis etmek icin sarf malzemeleri listesinden ilgili 6genin
Siparis onay kutusunu tiklatin. Listeyi trline gore veya en yakin zamanda
siparis edilmesi gereken sarf malzemelerine gore siralayabilirsiniz. Listede
HP Yazicilarim listesindeki her uriin icin sarf malzemesi bilgileri bulunur.

Cevrimigi Sarf Malzemesi Satin Al dugmesi: Yeni tarayici penceresinde

HP SureSupply Web sitesini agar. Herhangi bir 6ge igin Siparig onay kutusunu
isaretlerseniz, bu 6gdeyle ilgili bilgiler,sectiginiz sarf malzemelerini satin alma
secgenekleri konusunda bilgi alacaginiz Web sitesine aktarilabilir.

Print Shopping List (Aligveris Listesini Yazdir) digmesi: Order (Siparis Et)
onay kutusu segili olan sarf malzemeleriyle ilgili bilgileri yazdirir.
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Boliim Secgenekler

Uyar Ayarlari baglantisi Her uruine yonelik uyarilari yapilandirabileceginiz Uyari Ayarlari penceresini agmak

icin Uyan Ayarlari'ni tiklatin.
NOT: Bu 6ge Genel Bakis ve Destek

sekmelerinden kullanilabilir. e Uyar agik veya kapali: Uyari 6zelligini etkinlestirir veya devre disi birakir.

e  Yazici Uyarilari: Yalnizca kritik hatalar igin ya da her hata igin uyari alma
segenegini belirleyin.

o lIg Uyanilan: Bu 6zelligi destekleyen driinlerde belirli yazdirma isleri igin uyari
alabilirsiniz.

Renk Erigim Denetimi Renkli yazdirmaya izin vermek veya kisitlamak i¢in bu ézelligi kullanin.

NOT: Bu 6ge yalnizca Renk Erisim
Denetimi'ni destekleyen HP renkli
Urnleri igin kullanilabilir.

NOT: Bu 6ge Genel Bakis ve Destek
sekmelerinden kullanilabilir.
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Katigtirnimigs Web sunucusunu kullanma

Uriintin ve agin durumunu gérmek, baski islevlerini Griiniin kontrol panelini kullanmadan
bilgisayarinizdan ydnetmek i¢in katistirilmis Web sunucusunu kullanin.

NOT: Dogrudan bir bilgisayara baglandiginda Griiniin durumunu goéruntilemek i¢cin HP Easy Printer
Care yazilimini kullanin.

e  Urlin kontrol paneli durum bilgilerini goriintiileme.

e  Tum sarf malzemelerinin kalan émrina belirleme ve yenilerini siparis etme
e  Tepsi yapilandirmalarini gériintileme ve degistirme

e  Uriin kontrol paneli meni yapilandirmasini goriintiileme ve degistirme

e Dahili sayfalari goruintileme ve yazdirma

e  Uriin ve sarf malzemeleri olaylari hakkinda bildirim alma

e Ag yapilandirmasini goérintileme ve degistirme

e  Uriiniin gegerli durumuna ézel destek igerigini goriintiileme

Katistirilmis Web sunucusunu kullanmak igin, Windows, Mac OS ya da Linux i¢in (yalniz Netscape)
Microsoft Internet Explorer 5.01 veya daha Ust bir slirimu ya da Netscape 6.2 veya daha Ust bir sGrimu
olmahdir. HP-UX 10 ve HP-UX 11 icin Netscape Navigator 4.7 gereklidir. Katistirlmis Web sunucusu,
artin IP tabanh bir aga bagl oldugunda c¢alisir. Katistiriimis Web sunucusu IPX tabanl driin
baglantilarini desteklemez. Katistirilmis Web sunucusunu agip kullanmak i¢in Internet erigsiminizin
olmasi gerekmez.

Uriin aga baglandiginda, katistirimis Web sunucusu otomatik olarak kullanilabilir duruma gelir.

Ag baglantisi kullanarak katistiriimis Web sunucusunu agma
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A Bilgisayarinizda desteklenen bir Web tarayicisinda, adres/URL alanina Grtintnuzun IP adresini
veya ana bilgisayar adini girin. IP adresini veya ana bilgisayar adini bulmak igin bir yapilandirma
sayfasi yazdirin. Bkz. Bilgileri ve nasil yapilir sayfalarini yazdirma sayfa 106.

Katistirlmis Web sunucusunu kullanma 111



Katistirilmis Web sunucusu boliimleri

Sekme veya bolim Secgenekler

Bilgi sekmesi e  Aygit Durumu: Uriin durumunu ve HP sarf malzemelerinin tahmini kalan émriinii
B gOsterir. Sayfada ayrica her tepsi igin ayarlanan baski kagidinin tiri ve boyutu
Uridin, durum ve yapilandirma gosterilir. Varsayilan ayarlari degistirmek icin Ayarlari Degistir segenegini tiklatin.

bilgilerini saglar
e Yapilandirma Sayfasi: Yapilandirma sayfasindaki bilgileri gésterir.

o  Sarf Malzemelerinin Durumu: HP sarf malzemelerinin tahmini kalan d6mrini
gosterir. Bu sayfada sarf malzemelerinin parca numaralari da bulunur. Yeni sarf
malzemesi siparisi vermek igin pencerenin sol tarafindaki Diger Baglantilar
alaninda Sarf Malzemesi Magazasi segenegini tiklatin.

e Olay Giinlugii: Butiin tGrun olaylarinin ve hatalarin listesini gosterir. Olay
Gunlugu sorunlarini ve diger sorunlari gozmenize yardimci olan bir dizi dinamik Web
sayfasina baglanmak icin hp instant support baglantisini (tim katistinimis Web
sunucusu sayfalarindaki Diger Baglantilar alaninda) kullanin. Bu sayfalar, trtn igin
sunulan ek hizmetleri de gosterir.

o Kullanim Sayfasi: Boyuta, tiire ve kagit yazdirma yoluna goére gruplanmis olarak
artnln yazdirdigi sayfa sayisinin bir 6zetini gosterir.

e  Aygt Bilgileri: Uriiniin ag adini, adresini ve model bilgilerini gésterir. Bu girisleri
Ozellestirmek icin Ayarlar sekmesinde Aygit Bilgileri segenegini tiklatin.

o Kontrol Paneli: Kontrol panelinden Hazir veya Uyku modu agik gibi iletiler gosterir.

e  Yazdir: Uriine yazdirma isleri géndermenize olanak saglar.
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Sekme veya bolim

Segenekler

Ayarlar sekmesi

Uriiniiniizii bilgisayarinizdan
yapilandirma olanagi saglar.

e  Aygiti Yapilandir: Uriiniin varsayilan ayarlarini yapilandirma. Bu sayfa, kontrol
paneli ekraninda bulunan geleneksel meniileri igerir.

e  Tepsi Boyutlari/Tiirleri: Her giris tepsisi igin izin verilen kagit boyutu ve tirini ve
yazdirma ortamini gosterir.

e E-posta Sunucusu: Yalnizca ag. Uyari Abonelikleri sayfasi ile birlikte, e-posta
uyarilarini ayarlamak icin kullanilir.

o  Uyan Abonelikleri: Yalnizca ag. Cesitli Uriin ve sarf malzemesi olaylariyla ilgili e-
posta uyarilari ayarlayin.

e  Uyan Esikleri: Uriiniin belirli bir olayi génderecegi zamani veya degeri ayarlayin.

e Otomatik Génder: Uriinii, belirli e-posta adreslerine {ir(in yapilandirmasi ve sarf
malzemesi ile ilgili otomatiklestirilmis e-postalar génderecek sekilde yapilandirin.

e  Giivenlik: Ayarlar ve Ag iletisimi sekmelerinin yani sira diriiniin kontrol panelinin
ve HP Jetdirect aginin béliimlerine erigim igin girilecek parolayi belirleyin. Uriiniin
belirli 6zelliklerini etkinlestirir ve devre disi birakir.

o Diger Baglantilan Diizenle: Baska bir Web sitesine baglanti ekleyin veya
Ozellestirin. Bu baglanti, tim katistiriimis Web sunucusu sayfalarinda bulunan Diger
Baglantilar alaninda goérintilenir.

e  Aygit Bilgileri: Uriine ad verin ve bir varlik numarasi atayin. Uriinle ilgili bilgi alacak
birincil kisinin adini ve e-posta adresini girin.

e Dil: Katistinimis Web sunucusu bilgilerinin géruntilenecegi dili belirleyin.
e Tarih ve Saat: Bir ag saat sunucusuyla saat esitlemesi yapin.

e  Uyku Zamanlamas:i: Uriiniin hazir olacagi bir uyanma saati belirleyin veya saati
dlzenleyin.

NOT: Ayarlar sekmesi parolayla korunuyor olabilir. Bu rriin bir ag Gizerindeyse, bu
sekmedeki ayarlari degistirmeden énce her zaman sistem yoneticisine bagvurun.

Ag lletigimi sekmesi

Bilgisayarinizdan ag ayarlarini
degistirmenize olanak saglar

Ag yoneticileri, irtin IP tabanh bir aga bagli oldugunda ag ile ilgili ayarlari kontrol etmek
icin bu sekmeyi kullanabilirler. Uriin dogrudan bir bilgisayara veya HP Jetdirect baski
sunucusu disinda bir sunucu kullanan bir aga bagliysa bu sekme gériinmez.

NOT: Ag iletigsimi sekmesi parolayla korunuyor olabilir.

Diger Baglantilar

Internet'e baglanmanizi saglayan
baglantilar icerir

e hpinstant support: Coziimleri bulmaniza yardimci olmak Gzere sizi HP web sitesine
baglar.

o Sarf Malzemesi Magazasi: Baski kartuslari ve kagit gibi orijinal HP sarf malzemeleri
alma secgenekleri konusunda bilgi edinebileceginiz HP SureSupply Web sitesine
baglanir.

e  Uriin Destegi: Uriiniin destek sitesine baglanir ve bu sitede genel konularda yardim
bulabilirsiniz.

e Nasil Yapilir?: Sikismalari giderme ve gesitli kagit tirlerine yazdirma gibi Griintin
belirli gérevlerini gosteren bilgilere baglanir.

NOT: Bu baglantilardan herhangi birini kullanmak icin Internet erigsiminiz olmasi gerekir.
Cevirmeli baglanti kullaniyorsaniz ve katistirilmig Web sunucusunu ilk kez agtiginizda
Internet'e baglanmadiysaniz, bu Web sitelerini ziyaret etmek i¢in 6nce baglanmaniz
gerekir. Baglandiginizda katistiriimis Web sunucusunu kapatip yeniden agmaniz
istenebilir.
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HP Web Jetadmin yazilimi kullanma

HP Web Jetadmin, aga bagli gevrebirimleri uzaktan yiklemek, izlemek ve sorunlari gidermek i¢in
kullanilan Web tabanli bir yazihm ¢6zUmuduar. Yonetim etkindir ve bdylece ag ydneticilerine sorunlari
kullanicilar etkilenmeden ¢ézme becerisi kazandirir. Bu gelismis yonetim yazilimini Gcretsiz olarak
www.hp.com/go/webjetadmin adresinden indirin.

Belirli Grtin 6zelliklerine destek saglamak icin HP Web Jetadmin'e aygit eklentileri ytklenebilir. HP Web
Jetadmin yazilimi, yeni eklentiler ¢ikti§i zaman bunu size otomatik olarak bildirebilir. Uriin
Giincellestirme sayfasinda, HP Web sitesine baglanip triininizin en son aygit eklentilerini otomatik
olarak yuklemek icin yonergeleri uygulayin.

B NOT: Tarayicilarda Java™ etkinlestirilmis olmalidir. Apple Bilgisayarlardan gézatma desteklenmez.
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Guvenlik ozelliklerini kullanma

Uriin, kendisini glivende tutmaya, aginizdaki kritik bilgileri korumaya ve iirlinii izleme ve bakimini yapma
yollarini basitlestirmeye yardimci olan giivenlik standartlarini ve dnerilen protokolleri destekler.

HP'nin gavenli gorintileme ve yazdirma ¢ézimleri hakkinda ayrintili bilgi igin www.hp.com/go/
secureprinting adresini ziyaret edin. Bu site, glivenlik 6zellikleriyle ilgili teknik raporlara ve SSS
belgelerine baglantilar saglar.

IP Guvenligi

IP Glvenligi (IPsec), Uriine gelen ve giden IP tabanli ag trafigini denetleyen bir protokol kiimesidir. IPsec
ana bilgisayarlar arasi kimlik dogrulama, veri tutarlligi ve ag iletisiminin sifrelenmesi hizmetlerini saglar.

Aga bagli olan ve bir HP Jetdirect baski sunucusu bulunan Urtinlerde, katistirilmis Web sunucusundaki
Ag sekmesini kullanarak IPsec'i yapilandirabilirsiniz.

Gulvenli katistirilmis Web sunucusu

1.

o o A @ N

Katistirlmis Web sunucusunu acgin. Bkz. Katistiriimis Web sunucusunu kullanma sayfa 111.

Ayarlar sekmesini tiklatin.

Guvenlik baglantisini tiklatin.

Aygit Guvenlik Ayarlari digmesini tiklatin.

Parolayi Yeni Parola kutusuna ve sonra tekrar Parolay1 dogrula kutusuna yazin.

Uygula digmesini tiklatin. Parolayi not edin ve glvenli bir yerde saklayin.

Guvenli Disk Silme
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Uriinuin sabit diskindeki silinmis verilere yetkisiz erigimi engellemek igin HP Web Jetadmin yazilimindaki
Guvenli Disk Silme 6zelligini kullanin. Bu 6zellik sabit disk surlcisindeki yazdirma iglerini guvenli bir
sekilde silebilir.

Guvenli Disk Silme, asagidaki disk guvenligi diizeylerini saglar:

Giivenli Olmayan Hizh Silme. Bu, basit bir dosya-tablo silme iglevidir. Dosyaya erigim
kaldinimigtir, ancak asil veriler, bir sonraki veri depolama islemi tarafindan Gzerine yazilana kadar
diskte tutulur. Bu en hizli moddur. Guvenli Olmayan Hizl Silme, varsayilan silme modudur.

Giivenli Hizh Silme. Dosyaya erisim kaldirilmistir ve verilerin lizerine sabit bir ayni karakter deseni
ile yazilir. Gavenli Olmayan Hizli Silme isleminden daha yavastir, ancak tim verilerin Gzerine
yazilir. Glvenli Hizh Silme, ABD Savunma Bakanligr'nin disk ortamlarinin silinmesi konusundaki
5220-22.M sayil sartnamesine uygundur.

Giivenli Hassas Silme. Bu duzey, Guvenli Hizli Silme moduna benzer. Ayrica, veri kalintisini
Onleyen bir algoritma kullanilarak verinin tGzerine tekrar tekrar yazilir. Bu mod performansi etkiler.
Guvenli Hassas Silme, ABD Savunma Bakanligrnin disk ortamlarinin hassas temizligi
konusundaki 5220-22.M sayili sarthamesine uygundur.
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Etkilenen veriler

Guvenli Disk Silme 6zelliginden etkilenen veriler; yazdirma islemi sirasinda olusturulan gegici dosyalari,
depolanan igleri, prova ve bekletme islerini, disk tabanli yaz tiplerini, disk tabanli makrolari (formlar),
adresler ve HP'ye veya Uglncu taraflara ait uygulamalari kapsar.

Bf NOT: Depolanan iglerin tizerine gij_vegnli bir sekilde yazilabilmesi i¢in, bu iglerin sadece uygun silme
modu ayarlandiktan sonra urtindeki ISI ALMA menisu kullanilarak silinmesi gerekir.

Bu dzellik; varsayilan ayarlari, sayfa sayilarini ve buna benzer verilerin depolandigi flash tabanh Griin
kalict RAM’i (NVRAM) Gzerindeki verileri etkilemez. Bu 6zellik, bir sistem RAM diskinde (eger
kullaniliyorsa) depolanan verileri etkilemez. Bu 6zellik, flash tabanli sistem 6n ylkleme RAM’inde
depolanan verileri etkilemez.

Guvenli Disk Silme modu degistirildiginde, diskte bulunan eski verilerin lGzerine yazilmaz veya hemen
tam disk hassas temizlemesi yapilmaz. Glivenli Disk Silme modu degistirildiginde, silme modu
degistirildikten sonra yazdirilan islerle ilgili olarak saklanan gegici verilerin Urln tarafindan temizlenme
yontemi de degisir.

Ek Bilgiler

HP Guvenli Disk Silme 6zelligi hakkinda daha fazla bilgi i¢cin HP destek belgesine bakin veya
www.hp.com/go/webjetadmin adresine gidin.

HP Sifreli High Performance sabit diskler

Bu uriin, EIO aksesuar yuvasina takabileceginiz istege bagh sifreli sabit diski destekler. Bu sabit disk
donanim tabanl sifreleme saglar ve boylece uriin performansini etkilemeden hassas verileri givenle
depolayabilirsiniz. Bu sabit disk, en son Gelismis Sifreleme Standardini (AES) kullanir ve ¢ok yonli
zaman tasarrufu 6zelliklerine ve saglam islevsellige sahiptir.

Bu aksesuarlarin siparigi hakkinda bilgi icin bkz. Parca numaralari sayfa 195.

Donanim entegrasyon cebi

Uriinde, (iglincu taraflara ait glivenlik aygitlar takabileceginiz donanim entegrasyon cebi vardir. Bu cep
urliniin Ust tarafinda kontrol panelinin arkasinda bulunur. Uglinci taraftan alinan aygiti Griine, dahili
USB baglanti noktalarindan birini kullanarak baglayabilirsiniz.

Ef NOT: Donanim entegrasyon cebi temel modelde bulunmaz.

Guvenli depolanan igler

Uriinde depolanan isleri, PIN atayarak koruyabilirsiniz. Bu korunan igleri yazdirmaya calisan kigilerin
once Urln kontrol panelinde PIN'i girmesi gerekir.

Ayrintili bilgi igin bkz. Is depolama 6zelliklerini kullanma sayfa 93.

Kontrol paneli menilerini kilitleme
Katistirlmis Web sunucusunu kullanarak kontrol panelindeki gesitli mendleri kilitleyebilirsiniz.
1. Uran IP adresini Web tarayicinin adres satirina girerek katistiriimis Web sunucusunu agin.
2. Ayarlar sekmesini ve sonra Gilivenlik baglantisini tiklatin.

3. Aygit Givenlik Ayarlari digmesini tiklatin.
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4. Kontrol Paneli Erigim Kilidi alaninda, istediginiz guvenlik dizeyini segin.

Giivenlik diizeyi Kilitli mentiler

Minimum Menii Kilidi e IS ALMA meniisiine erisim igin PIN gerekir.
e  SISTEM KURULUMU meniisii kilitli.
e  G/C mendisu kilitli.

e  SIFIRLAMALAR menusii kilitli.

Diisiik Menii Kilidi e ISl ALMA meniisiine erisim igin PIN gerekir.
e  AYGITI YAPILANDIR menusu kilitli (tim alt mendiler).

e  TANILAR menisu kilitli.

Orta Menii Kilidi e ISl ALMA meniisiine erisim igin PIN gerekir.
e  KAGIT KULLANIMI meniisii kilitli.
e  AYGITI YAPILANDIR mendsu kilitli (tum alt mendler).

e  TANILAR menisi kilitli.

Maksimum Menii Kilidi e ISl ALMA meniisiine erisim igin PIN gerekir.
e  BILGI menisii kilitli.
. KAGIT KULLANIMI meniisii kilitli.
e  AYGITI YAPILANDIR mendstu kilitli (tim alt mendler).

e  TANILAR menisi kilitli.

5. Uygula diagmesini tiklatin.

Formatlayiciyi kilitleme

UrGiniin arkasinda bulunan formatlayici alaninda, giivenlik kablosu takabileceginiz bir yuva bulunur.
Formatlayicinin kilitlenmesi icinden degerli bilesenlerin alinmasini énler.
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Sarf malzemelerini yonetme

En iyi yazdirma sonuglarini almak igin gergek HP baski kartuslarini kullanin.

Baski kartusunu saklama

Baski kartusunu ancak kullanacagdiniz zaman ambalajindan g¢ikarin.

A\ DIKKAT: Baski kartusunun zarar gérmemesi igin, kartusu birkag dakikadan uzun bir siire 1s1ga maruz
birakmayin.

HP urinu olmayan baski kartuslari hakkindaki HP ilkeleri

Hewlett-Packard Company, ister yeni ister yeniden Uretilmis olsun, HP olmayan baski kartuglarinin
kullanilmasini dnermez.

Bf NOT: HP Uriini olmayan baski kartuslarinin neden oldugu hasarlar HP garanti ve servis s6zlegmeleri
kapsaminda degildir.

Yeni HP baski kartusu takmak i¢in bkz. Baski kartusunu degdistirme sayfa 119. Kullanilmis kartusu geri
doénlstme géndermek icin, yeni kartusta yer alan yénergeleri izleyin. Geri déntisum hakkinda daha fazla
bilgi igin bkz.lade ve geri déniisiim ybénergeleri sayfa 214.

HP sahtecilik ihbar hatti ve Web sitesi

HP baski kartusu taktiginizda kontrol panelinde kartugun HP GrGnu olmadigi iletisi géranttleniyorsa, HP
sahtecilik ihbar hattini (1-877-219-3183, Kuzey Amerika’da Ucretsiz) arayin veya www.hp.com/go/
anticounterfeit adresine gidin. HP, kartusun orijinal olup olmadidinin belirlenmesine yardimci olacak ve
sorunu ¢6zmek igin gereken islemleri uygulayacaktir.

Asagidaki durumlarla karsilastiginizda baski kartusunuz orijinal HP baski kartusu olmayabilir:
e  Baski kartusuyla ilgili gok sayida sorun yagiyorsunuz.

e  Kartusun gorinimu normalden farkli (6rnegin, turuncu etiket yok veya ambalaj HP ambalajindan
farklr).

Sarf malzemeleri omru

Belirli Grtin verimleri hakkinda bilgi i¢in bkz. www.hp.com/go/learnaboutsupplies.

Sarf malzemesi siparis etmek igin bkz: Sarf malzemeleri ve aksesuarlar sayfa 193.
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Sarf malzemesi ve parcga degistirme

Sarf malzemeleri degistirme yonergeleri
Uriint ayarlarken asagidaki temel ilkeleri géz éniinde bulundurun.
e  Sarf malzemelerini ¢ikarmak i¢in Urtiintn Uzerinde ve 6nlnde yeterli alan birakin.

e Uriini diiz ve saglam bir ylizeye yerlestirin.

Baski kartusunu degistirme

Baski kartusu tahmini kullanim émriiniin sonuna ulastiginda, kontrol panelinde bir SiYAH KARTUS
COK DUSUK iletisi goriintiilenir. Baski kalitesi kabul edilebilir diizeydeyse, sarf malzemesini simdilik
degistirmeniz gerekmez. Sarf malzemesi bu duruma geldiginde, s6z konusu sarf malzemesi igin HP'nin
yuksek koruma garantisi sona erer.

Kartusun kalan émri yalnizca tahminidir ve yazdirdiginiz belgelerin tirtine ve diger faktorlere goére
degisir.

Uriinii, SIYAH KARTUS COK DUSUK iletisi goriintiilendiginde duracak sekilde yapilandirabilirsiniz.
Sarf malzemesi yine de kabul edilebilir baski kalitesi saglayabilir. Yazdirmaya devam etmek igin, sarf
malzemesini degistirin ya da SARF MALZEMELERINI YONET meniisiinii kullanarak iiriinii yazdirmaya
devam edecek sekilde yapilandirin. Daha fazla bilgi igin bkz. Sarf malzemelerini yonet menusu

sayfa 20.

A\ DIKKAT: Toner giysilerinize bulasirsa, kuru bir bezle silin ve soguk suyla yikayin. Sicak su, tonerin
kumasa islemesine neden olur.

Bf NOT: Kullaniimig baski kartuslarinin geri déntgiimuyle ilgili bilgiler baski kartusu kutusundadir.
Bkz. iade ve geri dénlisiim yoénergeleri sayfa 214.

X IPUCU: Bu yordamin animasyonunu izlemek icin su Web sitesine gidin: www.hp.com/go/ljp3010-
replace-print-cartridges.

1. Ust kapag serbest birakma diigmesine basarak Ust kapagi agin.
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2. Kullanilmis baski kartusunu drtinden ¢ikarin.

3. Yeniyazici kartusunu posetinden ¢ikarin. Kullanilmis yazici kartusunu geri dénisiim igin posetine

koyun.

4. Baski kartusunu 6n ve arka tarafindan tutun ve kartusu bes alti kez hafifce sallayarak tonerin
dagilmasini saglayin.

A\ DIKKAT: Kapaga veya silindirin yiizeyine dokunmayin.
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5. Yeni baski kartusundan nakliye bandini ¢ikarin. Bandi yerel yonetmeliklere uygun olarak elden
cikarin.

6. Baski kartusunu Urtnin igindeki izlere hizalayin ve kartusu sikica oturana kadar itin.
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7. Ust kapagi kapatin. Kisa bir siire sonra, kontrol panelinde Hazir gériinmelidir.
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Bellek, dahili USB aygitlari ve harici G/C kartlarini takma
Genel bakis

Formatlayici, Griiniin yeteneklerini genigletmek igin asagidaki acgik yuva ve baglanti noktalarini igerir;
e Uriini daha fazla bellek ile ylikseltmek igin bir adet ikili dogrudan bellek moddilii (DIMM) yuvasi
e Yaz tipleri, diller ve diger tglncl taraf ¢ozimleri eklemek igin iki dahili USB portu

e Bir harici baski sunucusu, bir harici sabit disk veya paralel baglanti noktasi eklemek icin harici G/
C (EIO) yuvasi

Uriinde zaten katistirilmis HP Jetdirect baski sunucusu yiikli ise, EIO yuvasina ilave bir ag aygiti
ekleyebilirsiniz.

Belirli bilesenleri siparis etme konusunda bilgi i¢cin bkz. Sarf malzemeleri ve aksesuarlar sayfa 193.

Uriine takilan bellek miktarini veya USB baglanti noktalarinda veya EIO yuvasinda takil 6geleri
saptamak igin bir yapilandirma sayfasi yazdirin.

Bellek takma

Sik sik karmasik grafikler, PostScript (PS) belgeleri yazdirir veya ¢ok sayida indirilmis yazi tipini
kullanirsaniz, Grine daha fazla bellek eklemek isteyebilirsiniz. Eklenen bellek, ayrica hizli kopyalama
gibi desteklenen is depolama 6zellikleri konusunda size daha fazla esneklik verir.

Bu Uriin, 96 MB bellek takiiyken PDF dosyalarinin yazdiriimasini destekler. Ancak en iyi performans
icin bellegi en az 192 MB olacak sekilde yukseltin.

Bf NOT: Eski HP LaserJet Urlnlerinde kullanilan tekli hat igi bellek moduilleri (SIMM) Griinle uyumlu
degildir.

Uriin bellegi yiikleme

Bu Urdn bir DIMM yuvasi igerir.

/\ DIKKAT: Statik elektrik elektronik parcalara zarar verebilir. DIMM'leri takarken énce antistatik bileklik
takin veya sik sik DIMM'nin antistatik paketinin yuzeyine dokunun, daha sonra Grtindn g¢iplak metal
kisimlarina dokunun.

1. Onceden yapmadiysaniz, Uriinde ne kadar bellek takili oldugunu 6grenmek igin bir yapilandirma
sayfasi yazdirin. Bkz. Bilgileri ve nasil yapilir sayfalarini yazdirma sayfa 106.
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2. Uriini kapatin ve elektrik kablosunu prizden ¢ikarin.

3.  TUm arabirim kablolarini sokun.

4. Sag panelin mandalini agmak igin Griiniin arkasina dogru kaydirarak sag paneli ¢ikarin.
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5. DIMMYi antistatik ambalajindan ¢ikarin.

A\ DIKKAT: Statik elektrigin neden olabilecegi hasari azaltmak icin, DIMM'yi tutmadan dnce her

zaman bir elektrostatik bosaltma (ESD) bilek kayisi takin veya antistatik ambalajin ylizeyine
dokunun.

6. DIMM:’i kenarlarindan tutarak, DIMM Uzerindeki ¢entigi DIMM yuvasindaki gubuga acili bir sekilde
hizalayin ve yuvaya tam oturuncaya dek DIMM'’i sikica bastirin. Diizglin takildiginda, metal temas
noktalari gérinmez.
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7.  Her iki mandal DIMM’i kavrayincaya kadar DIMM'i asagiya bastirin.

Ef NOT: DIMM' takarken giiclik gekerseniz, DIMM'in alt kismindaki gentiklerin yuvadaki gizgilerle
ayni hizada olup olmadigini kontrol edin. DIMM yine de yerine oturmazsa, dogru tirde DIMM
kullandiginizdan emin olun.

8. Sag paneli yeniden takin. Panelin tzerindeki sekmeleri Uriiniin igindeki yuvalarla hizalayin ve
paneli, yerine oturuncaya dek urinin éniine dogru itin.
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9. Arabirim kablolarini ve gli¢ kablosunu yeniden baglayin.

10. Uriind agin.

DIMM kurulumunu kontrol etme
DIMM'i taktiktan sonra, basaril bir sekilde takildigindan emin olun.

1. UrlinG agin. Yazici baglama sirecini tamamladiktan sonra, Hazir i1siginin yanip yanmadigini
kontrol edin. Hata iletisi gérinurse, bir DIMM yanhs takilmig olabilir. Bkz. Kontrol paneli iletilerini
yorumlama sayfa 143.

2. Biryapilandirma sayfasi yazdirin (bkz. Bilgileri ve nasil yapilir sayfalarini yazdirma sayfa 106).

3. Yapilandirma sayfasindaki bellek boliumuni denetleyin ve bellek takilmadan énce yazdirilmis olan
yapilandirma sayfasiyla karsilastirin. Bellek miktari artmadiysa, DIMM diizgiin bir sekilde
takilmamis olabilir ya da DIMM bozuk olabilir. Takma iglemini tekrarlayin. Gerekirse farkli bir DIMM
takin.

B NOT: Bir drGin dili (6zellik) yliklediyseniz, yapilandirma sayfasindaki "YUkl dzellikler ve segenekler"
bolimund isaretleyin. Bu alan yeni Griin dilini listelemelidir.

Kaynaklari kaydetme (kalici kaynaklar)

Uriine yiiklediginiz yardimci programlar veya isler, zaman zaman bazi kaynaklar (6érnegin yazi tipleri,
makrolar veya desenler) igerir. Dahilen kalici olarak isaretlenen kaynaklar, siz Griinu kapatana kadar
Urtin belleginde kalir.

Kaynaklari kalici olarak isaretlemek icin sayfa tanimlama dili (PDL) 6zelligini kullaniyorsaniz, asagidaki
yonergeleri uygulayin. Teknik ayrintilar igin PCL veya PS ile ilgili uygun bir PDL bagvuru kilavuzuna
bakin.

e Kaynaklari, ancak urln agildiginda bellekte kalmalari kesinlikle gerekliyse kalici olarak isaretleyin.

e Kalici kaynaklari Grine yalnizca yazdirma isinin baginda génderin, Grin yazdirirken géndermeyin.
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Ef NOT: Kalici kaynaklarin agirt kullanimi veya bunlarin Griin yazdirirken indirilmesi, Griinin
performansini veya karmasik sayfalari yazdirma yetenegini etkileyebilir.

Windows'da bellegi etkinlestirme

1.  Windows XP ve Windows Server 2003 (varsayilan Baglat menisii goriinimiyle): Baslat'
tiklatin, Ayarlar'i tiklatin ve Yazici ve Fakslar' tiklatin.

-veya-

Windows 2000, Windows XP ve Windows Server 2003 (Klasik Baglat menusii
gorunumiuyle): Baslat'l tiklatin, Ayarlar'i tiklatin ve Yazicilar'i tiklatin.

-veya-

Windows Vista: Baglat'l tiklatin, Denetim Masasi'ni tiklatin ve Donanim ve Ses kategorisinde
Yazici'yi tiklatin.

Siiriicii simgesini sag tiklatin ve Ozelikler'i segin.
Aygit Ayarlari sekmesini tiklatin.

2

3

4. Yuklenebilir Segenekler alanini genigletin.

5. Yazici Bellegi'nin yaninda, yikli olan toplam bellek miktarini segin.
6

Tamam' tiklatin.

Dahili USB aygitlarini takma
Uriinde iki dahili USB baglanti noktasi bulunur.

1. Urlini kapatin ve elektrik kablosunu prizden ¢ikarin.
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2. Tim arabirim kablolarini gikarin.

3. Sag panelin mandalini agmak icin Griniin arkasina dogru kaydirarak sag paneli ¢ikarin.
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4. Formatlayici kartinin altina yakin bir yerdeki USB baglanti noktalarini bulun. USB aygitini baglanti
noktalarindan birine takin.

5. Sag paneli yeniden takin. Panelin tGzerindeki sekmeleri Uriiniin igindeki yuvalarla hizalayin ve
paneli, yerine oturuncaya dek urinin énine dogru itin.
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6.  Arabirim kablolarini ve gli¢ kablosunu yeniden baglayin.

7. Urind agin.

EIO kartlarini takma

ElO karti takma
1. Uriini kapatin.

2. Uruiniin arkasindaki EIO yuvasinda bulunan iki vidayi ve kapak plakasini gikarin.
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3. EIO kartini EIO yuvasina takin ve vidalari sikin.

5. Uriind acin ve yeni EIO kartinin algilandigini dogrulamak icin bir yapilandirma sayfasi yazdirin.
Bkz. Bilgileri ve nasil yapilir sayfalarini yazdirma sayfa 106.

B NOT: Bir yapilandirma sayfasi yazdirdiginizda, ag yapilandirmasini ve durum bilgilerini igeren bir
HP Jetdirect yapilandirma sayfasi da yazdirilir.
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EIO kartini gikarma
1. UrlinG kapatin.
2. Varsa EIO kartindan kablolari ¢ikarin.
3. EIO kartindaki iki vidayi agin ve EIO kartini EIO yuvasindan gikarin.
4.  ElOyuvasindaki kapak plakasini triiniin arkasina yerlestirin. iki vidayi takin ve sikistirin.
5

Uriind agin.
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Uriinii temizleme

Yazdirma iglemi sirasinda Urinun iginde kagit, toner ve toz pargaciklari birikebilir. Bu birikme, zamanla
toner lekeleri veya bulasmasi gibi baski kalitesi sorunlarina neden olabilir (bkz. Baski kalitesi sorunlarini
giderme sayfa 177).

Aygitin disini temizleme

Aygitin dis yuzeyindeki toz, kir ve lekeleri silmek icin yumusak, nemli, tiy birakmayan bir bez kullanin.

Kagit yolunu temizleme

Temizleme sayfasi olusturma ve kullanma

1.

2.

Menu digmesine =; basin.

AYGITI YAPILANDIR menusunu vurgulamak igin yukari ok veya asagdi ok A/¥, sonra Tamam
digmesine basin.

BASKI KALITESI meniisiinii vurgulamak igin yukari ok veya asagi ok /¥, sonra Tamam
digmesine basin.

Uriinde otomatik iki tarafli yazdirma ézelligi yoksa, TEMIZLEME SAYFASI OLUSTUR secgenegini
vurgulamak igin yukari ok veya asagi ok A/¥, sonra Tamam diigmesine basin. Urliniinde otomatik
iki tarafli yazdirma 6zelligi varsa adim S'e gegin.

TEMIZLEME SAYFASI iSLE segenegini vurgulamak icin yukari veya asadi ok A/¥, sonra
Tamam digmesine basin. Temizleme islemi birkag dakika strer.

Yazdirilan sayfayi atin. Bu gérev tamamlanmigtir.
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Uriin yazihmini giincellestirme

Bu Uriiniin uzaktan drin yazilimi giincellestirme (RFU) ézelligi var. Uriin yazilimini yiikseltmek igin bu
bilgileri kullanin.

Gecerli urun yazilimi surumunu belirleme
1. Menl digmesine &} basin.
2. BILGI meniisiinii vurgulamak icin asagi ok ¥, sonra Tamam diigmesine basin.

3.  YAPILANDIRMA YAZDIR segenegini vurgulamak icin asagi ok v digmesine, sonra yazdirmak
icin Tamam dugmesine basin.

Uriin yazilimi tarih kodu, Aygit Bilgileri adli bélimdeki yapilandirma sayfasinda listelenir. Uriin yazilimi
tarih kodu asagidaki bicimdedir: YYYYAAGG XX. XXX.X.

e  YYYYAAGG XX.XXX.X. Sayilardan olusan ilk dize tarihi belirtir. Burada YYYY yili, AA ayi ve GG
gun0 gosterir.

e lIkinci say dizesi, Griin yaziliminin ondalik bigimindeki siirim numarasidir.

Yeni urun yazilimini HP Web sitesinden indirme

Uriin igin en giincel Griin yazihmi yiikseltmesini indirmek igin www.hp.com/go/ljp3010series_firmware
adresine gidin.

Yeni urun yazilimini driine aktarma

B NOT: Urin Hazir durumundayken bir .RFU dosya giincellestirmesi alabilir.

Asagidaki kosullar, dosyay! aktarmak igin gereken sireyi etkileyebilir.

e  Gilncellestirmeyi gbnderen ana bilgisayarin hizi.

e  Kuyrukta RFU isinden 6nce bulunan tim igler glincellestirme baslamadan tamamlanir.

e  Uriin yazihmi indiriimeden islem kesilirse, tGrlin yazilimi dosyasini yeniden géndermeniz gerekir.

e Urlin yazilimi giincellestirmesi sirasinda elektrik baglantisi kesilirse glincellestirme kesilir ve
kontrol paneli ekraninda Yiikseltmeyi yeniden génder iletisi géruntiilenir (yalnizca ingilizce
olarak). Bu durumda, yikseltmeyi USB baglanti noktasi kullanarak géndermeniz gerekir.

B NOT: Urin yazihmi gincellestirmesi, kalici rasgele erisim belleginin (NVRAM) biciminde bir degisiklik
yapar. Varsaylilan degerleri degistiriimis olan menu ayarlari, varsayilan ayarlara geri dénebilir ve bu
degerlerin varsayilanlardan farkli olmasini istiyorsaniz, bunlari tekrar degistirmeniz gerekir.

Uriin yazilimini giincellestirmek igin yiiriitiilebilir flash dosyasini kullanma

Bu Uriinde flash tabanli bellek vardir; boylece triin yazihmini ylkseltmek igin yiruttlebilir (.EXE) flash
Urtin yazilimi dosyasini kullanabilirsiniz. Bu dosyayr www.hp.com/go/ljp3010series_firmware
adresinden indirin.
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Ef NOT: Bu ydntemikullanmak igin Griinii USB kablosuyla dogrudan bilgisayariniza baglayin ve bu
artiniin yazici sirtcusind bilgisayariniza yikleyin.

1.
2,

Bir yapilandirma sayfasi yazdirin ve TCP/IP adresini not edin.

Bilgisayarinizda .EXE dosyasini bulun ve cift tiklatip dosyayi agin.

baslamak icin Baglat digmesini tiklatin.

Giincellestirilecek Yaziciy1 Se¢in acilir listesinden bu triind segin. Gincellestirme islemine

/\ DIKKAT: Bu islem sirasinda uriinii kapatmayin ve yazdirma isi géndermeye calismayin

tiklatin.
Uriinii kapatin ve yeniden agin.

Baska bir yapilandirma sayfasi yazdirin ve yeni Grtin yazihmi tarih kodunun listelendigini
dogrulayin.

Uriin yazihmini tarayici araciligiyla kargiya yiiklemek igin FTP'yi kullanma

1.

5.
6.

Kullandiginiz Internet tarayicisinin, klasérleri FTP sitelerinden géruintilemek igin
yapilandirildigindan emin olun. Bu ydnergeler Microsoft Internet Explorer igindir.

a. Tarayiclyl agin ve Araglar'l, sonra Internet Segenekleri'ni tiklatin.

b. Geligmis sekmesini tiklatin.

c. FTP siteleri igin klasor goriiniimiini etkinlestir yazili kutuyu segin.
d. Tamam'l tiklatin.

Bir yapilandirma sayfasi yazdirin ve TCP/IP adresini not edin.

Bir tarayici penceresi agin.

TCP/IP adresi 192.168.0.90 ise, ftp://192.168.0.90 yazin.

UriinGin indirilen .RFU klasériini bulun.

islem tamamlaninca, iletigim kutusunda bir giilen surat simgesi gorintilenir. Gikis digmesini

Tarayicinin adres satirina ftp: //<ADRES> yazin; burada <ADRES> (riiniin adresidir. Ornegin,

.RFU dosyasini tarayici penceresindeki BAGLANTI NOKTASI simgesine siiriikleyip birakin.

Ef NOT: Urin, giincellestirmenin etkinlesme igin kapanir ve sonra agilir. Glincellestirme islemi
tamamladiginda, trinin kontrol panelinde Hazir iletisi gorintilenir.

Uriin yazilimini bir ag baglantisi Gizerinden yiikseltmek icin FTP'yi kullanma

1.

2,

3.

yazdirdiginizda yazdirilan ikinci sayfadir.

HP Jetdirect sayfasindaki IP adresini not alin. HP Jetdirect sayfasi, yapilandirma sayfasini

B NOT: Urin yaziimini yilkseltmeden énce, kontrol paneli ekranindan tiim hata iletilerinin
kalktigindan emin olun.

Komut penceresini agmak icin Baslat'i, sonra Gahistir'i tiklatin ve cmd yazin.

ftp <TCP/IP ADRESI> yazin. Ornegin, TCP/IP adresi 192.168.0.90 ise ftp 192.168
yazin.
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1.

12.

13.

Uriin yaziliminin bulundugu klasére gidin.
Klavyede Enter tusuna basin.

Kullanici adi soruldugunda Enter tusuna basin.
Parola adi soruldugunda Enter tuguna basin.
Komut isteminde bin yazin.

Enter tusuna basin. Komut penceresinde 200 Types set to |, Using binary mode to transfer files
(200 Tiir | olarak ayarlandi, Dosyalar aktarilirken ikili mod kullaniliyor) iletisi gérintilenir.

put yazin, sonra dosya adini yazin. Ornegin, dosya adi ljp3015.rfuise put 1jp3015.rfu yazin.

Karsidan yukleme islemi baglar ve Urin yazilimi Griin Gzerinde guncellestirilir. Bu birkag dakika
alabilir. Urlin veya bilgisayarla bagka bir etkilesime girmeden islemin tamamlanmasini bekleyin.

NOT: Yukseltme islendikten sonra trln otomatik olarak kapatilir, sonra yeniden agcilir.

Komut istemine, ftp komutundan ¢ikmak icin bye yazin.

komut istemine, Windows arabirimine donmek i¢in exit yazin.

Uriin yazilimini yiikseltmek igin HP Web Jetadmin'i kullanma

HP Web Jetadmin kullanarak Grin yazihmini gincellestirmeyi 6grenmek igin, www.hp.com/go/
webjetadmin adresine gidin.

Uriin yazilimini yiikseltmek igin Microsoft Windows komutlarini kullanma

Bf NOT: Buislem igin Grinin agda paylagilmasi gerekir.

1.

2,

Komut penceresini agmak icin Basglat'i, sonra Gahigtir' tiklatin ve cmd yazin.

Agagidakileri yazin: copy /B <DOSYAADI> \\<BILGISAYARADI>\<PAYLASIMADI>, burada
<DOSYAADI> .RFU dosyasinin adi (yol adi dahil), <BILGISAYARADI> riintin paylastirildigi
bilgisayarin adi ve <PAYLASIMADI> iiriiniin paylagim adidir. Ornegin: Cc: \>copy /b C:
\1jp3015.rfu \\SUNUCUNUZ\BILGISAYARINIZ.

NOT: Dosya adi veya yol adinda bosluk varsa, dosya adini veya yol adini tirnak isaretlerinin
arasinda yazmaniz gerekir. Ornegin, sunu yazin: C:\>copy /b "C:\MY DOCUMENTS
\1jp3015.rfu" \\SUNUCUNUZ\BILGISAYARINIZ.

Klavyede Enter tuguna basin. Kontrol paneli trlin yazilimi yikseltme ilerlemesini gosteren bir ileti
goruntuler. Yikseltme isleminin sonunda kontrol panelinde Hazir iletisi géruntulenir. Bilgisayar
ekraninda 1 dosya kopyalandi iletisi gorinur.

HP Jetdirect uriin yazilimini yukseltme
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Uriindeki HP Jetdirect ag arabiriminde, Griin yazilimdan ayri bir sekilde yiikseltilebilen Griin yazilimi
bulunur. Bu yordam, HP Web Jetadmin Version 7.0 veya sonraki surimunun bilgisayarinizda yUklu
olmasini gerektirir. Bkz. HP Web Jetadmin yazilimi kullanma sayfa 114. HP Web Jetadmin'i kullanarak
HP Jetdirect Urdn yazilimini guincellestirmek igin asagidaki adimlari uygulayin.

1.
2,

HP Web Jetadmin programini agin.

Gezinti panelindeki aglilir listede Aygit Yonetimi klasoriini agin. Aygit Listeleri klasoriine gidin.

Uriin yazihmini giincellestirme 137


http://www.hp.com/go/webjetadmin
http://www.hp.com/go/webjetadmin

3.  Guncellestirmek istediginiz Grind segin.
4. Aygit Araglan acilir listesinde Jetdirect Uriin Yazilmi Giincellestirmesi secenegini belirleyin.

5. Jetdirect Uriin Yazilimi Siiriimii bashig altinda HP Jetdirect model numarasi ve gegerli iiriin
yaziliminin strimu listelenir. Bunlari not alin.

6. hittp://www.hp.com/go/wja_firmware adresine gidin.

7. HP Jetdirect model numaralari listesinde ilerleyin ve not ettiginiz model numarasini bulun.

8.  Bu model igin gegerli Grin yazilimi sirimune bakarak, sizin yazdiginiz sirimden daha yeni bir
strum olup olmadidini 8grenin. Varsa, drin yazilimi baglantisina sag tiklatin ve yeni triin yazilimi
dosyasini indirmek icin Web sayfasinda gorintilenen yénergeleri uygulayin. Dosyanin, HP Web
Jetadmin yazilimini ¢cahstiran bilgisayarda <surtct>:\PROGRAM FILES\HP WEB JETADMIN
\DOC\PLUGINS\HPWJA\FIRMWARE\JETDIRECT klasériine kaydedilmesi gerekir.

9. HP Web Jetadmin'de ana urln listesine dénlin ve yeniden dijital gdndericiyi segin.

10. Aygit Araglar agilir listesinde Jetdirect Uriin Yazilimi Giincellestirmesi segenegini yeniden
belirleyin.

11. HP Jetdirect iriin yazilmi sayfasinda, yeni Griin yaziliminin siriimii Jetdirect Uriin Yazilimi HP
Web Jetadmin'de Bulunabilir baghgi altinda listelenir. Jetdirect artin yazihmini guincellestirmek
icin Urtin Yazillmini $imdi Giincellestir digmesini tiklatin.

Bf NOT: HP Jetdirect trlin yazihmini glincellestirmek igin FTP'yi veya katistirilmis Web Sunucusunu da
kullanabilirsiniz. Daha fazla bilgi igin bkz. http://www.hp.com/go/wja_firmware.

138 Bolim 9 Uriini temizleme ve bakimini yapma TRWW


http://www.hp.com/go/wja_firmware
http://www.hp.com/go/wja_firmware

10

TRWW

Sorunlari giderme

Genel sorunlari c6zme

Fabrika ayarlarini geri yukle

Kontrol paneli iletilerini yorumlama
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Kagit isleme sorunlari

Baski kalitesi sorunlarini giderme

Performans sorunlarini cézme

Baglanti sorunlarini c6zme

Pratik USB yazdirma sorunlarini cézme

Uriin yazilimi sorunlari
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Genel Macintosh sorunlarini ¢c6zme
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Genel sorunlari gozme

Uriin dogru galismiyorsa, asagidaki denetim listesindeki adimlari tamamlayin. Ur{in bir adimda
takiliyorsa bu adima karsilik gelen sorun giderme dnerilerini uygulayin. Bir adim sorunu ¢bzerse,
denetim listesindeki diger adimlari uygulamayabilirsiniz.

Sorun giderme denetim listesi

1.

Uriiniin Hazir 1siginin yandigindan emin olun. Higbir 1sik yanmiyorsa, su adimlari tamamlayin:
a. Elektrik kablosunun baglantilarini kontrol edin.
b. Agik oldugundan emin olun.

c. Hat voltajinin Grliindn elektrik yapilandirmasi igin dogru oldugundan emin olun. (Voltaj
gereksinimleri igin Griinin arkasindaki etikete bakin.) Cok prizli uzatma kablosu
kullaniyorsaniz ve voltaji belirtilen 6zellikler dahilinde degilse, tGriinlin fisini dogrudan elektrik
prizine takin. Uriin zaten dogrudan prize takilmissa, farkl bir priz deneyin.

d. Bu adimlarin hi¢biri glictin geri gelmesini saglamadiysa, HP Musteri Hizmetleri'ne bagvurun.
Kablo baglantisini kontrol edin.

a. Uriin ve bilgisayar veya ag baglanti noktasi arasindaki kablo baglantisini kontrol edin.
Baglantinin guvenli oldugundan emin olun.

b. Hatanin kabloda olup olmadigini anlamak i¢cin miimkinse farkli bir kablo kullanin.

c. Ag baglantisini kontrol edin. Bkz. Ag sorunlarini cézme sayfa 185.

Kontrol paneli ekraninda ileti olup olmadigini denetleyin. Bir hata iletisi belirirse, bkz. Kontrol paneli
iletilerini yorumlama sayfa 143.

Kullandiginiz kagidin belirtilen 6zellikleri kargiladigindan emin olun.

Bir yapilandirma sayfasi yazdirin. Bkz. Bilgileri ve nasil yapilir sayfalarini yazdirma sayfa 106. Urlin
bir aga bagli ise, bir HP Jetdirect sayfasi da yazdirilir.

a. Sayfalar yazdirilamiyorsa, en az bir tepside kagit olup olmadigini kontrol edin.

b. Sayfa UrlGnin iginde sikisirsa, bkz. Sikismalari giderme sayfa 158.

Yapilandirma sayfasi yazdirilirsa asagidaki 6geleri kontrol edin.

a. Sayfalar diizglin yazdirilmiyorsa, sorun driiniin donanimindan kaynaklaniyordur. HP Muisteri
Hizmetleri ile baglanti kurun.

b. Sayfalar dizglin yazdirilabiliyorsa, Griin donanimi ¢alisiyordur. Sorun kullandiginiz
bilgisayarda, yazici suricustinde veya programdadir.

Asagidaki seceneklerden birini belirtin:

Windows: Baglat'l tiklatin, Ayarlar'i tiklatin ve ardindan Yazicilar'i veya Yazici ve Fakslar'
tiklatin. Urliniin adini ift tiklatin.

-veya-

Mac OS X: Print Center'i (Baski Merkezi) (veya Printer Setup Utility (Yazici Kurulumu Yardimci
Programi) agin ve Uriin satirini gift tiklatin.
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Bu Urln igin yazici surtctsunu yuklediginizi dogrulayin. Bu Urln igin yazici suriictisuni
kullandiginizdan emin olmak igin programi kontrol edin.

Daha 6nce calisan, farkl bir programi kullanarak kisa bir belge yazdirin. Bu ¢ézim ige yariyorsa,
sorun kullandiginiz programdadir. C6zim ise yaramadiysa (belge yazdirilmadiysa) asagdidaki
adimlari uygulayin:

a. lsi, Griin yaziliminin yiikli oldugu baska bir bilgisayardan yazdirmayi deneyin.

b. Uriini aga bagladiysaniz, iriinii dogrudan USB kablosu olan bir bilgisayara baglayin. Uriini
dogru baglanti noktasina yeniden yodnlendirin veya kullandiginiz yeni baglanti tirinu secerek
yazilimi yeniden yukleyin.

Uriiniin performansini etkileyen faktorler

TRWW

islerin yazdirilima siresini etkileyen birkag faktor vardir:

Maksimum Uriin hizi, sayfa/dakika (ppm) olgtisuiyle

Ozel kagit (asetat, agir kagit ve dzel boyutlu kagit gibi) kullaniimasi
Uriin isleme ve indirme sliresi

Grafiklerin karmasikhgi ve boyutu

Kullanmakta oldugunuz bilgisayarin hizi

USB baglantisi

Yazicinin G/C yapilandirmasi

Uriinde yiikli olan bellek miktari

Ag isletim sistemi ve yapilandirmasi (varsa)

Kullandiginiz yazici strucusu.

NOT: Bellek ekleme uriinin karmasik grafiklerle calisma seklini gelistirebilir ve indirme stirelerini
kisaltabilirse de, maksimum ariin hizini (ppm) artirmaz.
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Fabrika ayarlarini geri yukle
1. Menu dugmesine = basin.

2. Asagidaki mendlerin her birini agin. Vurgulamak icin asagi oka ¥ basin ve segmek igin Tamam
digmesine basin.

a. AYGITI YAPILANDIR
b. SIFIRLAMALAR
c. FABRIKA AYARLARINI GERi YUKLE

Daha fazla bilgi igin bkz. Sifilamalar menusu sayfa 36.
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Kontrol paneli iletilerini yorumlama

Kontrol paneli ileti tlirleri

Dort tir kontrol paneli iletisi Griintin durumunu veya urinle ilgili sorunlari gosterebilir.

ileti tiirii

Aciklama

Durum iletileri

Durum iletileri Griniin gegerli durumunu gésterir. Size Uriiniin normal galismasi ile ilgili bilgiler sagdlar
ve bunlari silmek igin etkilesim gerekli degildir. Uriiniin durumu degistikge bu iletiler de degisir. Uriin
mesgul olmayip hazir oldugunda ve bekleyen uyari iletisi yokken, Hazir durum iletisini gortintler.

Uyari iletileri Uyari iletileri size veri ve baski hatalarini bildirir. Bu iletiler genellikle Hazir iletisiyle veya baska durum
iletileriyle bir birinin yerini alir ve Tamam diigmesine basilana kadar kalirlar. Bazi uyari iletileri
silinebilir. SILINEBILIR UYARILAR ayarini AYGITI YAPILANDIR meniisiindeki i$ secenegine
ayarlarsaniz, sonraki yazdirma iginde bu iletiler kalkar.

Hata iletileri Hata iletileri, kagit ekleme veya sikismalari giderme gibi, yapmaniz gereken bazi eylemleri bildirir.

Bazi hata iletileri otomatik olarak sirdiiriilebilir. AYGITI YAPILANDIR meniisiindeki OTOMATIK
DEVAM ayar etkinlestirilirse, otomatik olarak sirdirilebilen bir hata iletisi 10 saniye kadar
goruntilendikten sonra Uriin normal ¢alismasina devam eder.

NOT: 10 saniye siren otomatik olarak sirdirilebilir hata iletisi sirasinda herhangi bir digmeye
basildiginda, otomatik devam &zelligi devre digi kalir ve islev diigmesi 6ncelik kazanir. Ornegin durdur
® digmesine basilirsa yazdirma duraklar ve yazdirma isini iptal etme segenegi sunulur.

Kritik hata iletileri

Onemli hata iletileri Girlin hatalarini bildirir. Bu iletilerin bazilarini, Griini kapatip agarak silebilirsiniz.
Bu iletiler OTOMATIK DEVAM ayarindan etkilenmez. Onemli bir hata devam ederse, servis gerekir.

Kontrol paneli iletileri

Tablo 10-1 Kontrol paneli iletileri

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

<DIZiN> OKUNUYOR XXXX dosya
bulundu XXXX destekleniyor

Uriin USB klasériindeki dosyalari
okumaktadir.

islem yapilmasi gerekmez.

<X> TEPSISINI KULLAN [TUR] [BOYUT]
Degistirmek icin A/V¥ diigmesine basin .

Kullanmak icin Tamam'a basin

Uriin istenen ortamin tiiriini ve boyutunu
algilayamadi. ileti, kullanilabilir en yakin tiir
ve boyut ile bunlarin bulundugu tepsiyi
gosterir.

Mesajdaki deg@erleri kabul etmek igin
Tamam dugmesine, kullanilabilir segenekler
arasinda gezinmek igin yukari veya asagi oka
A/V basin.

<X> TEPSISINi TAKIN VEYA KAPATIN

Yardim igin ? digmesine basin

Belirtilen tepsi acik veya yok.

Yazdirma islemine devam etmek igin tepsiyi
yerine takin veya kapatin.

10.XX.YY SARF MALZEMESI BELLEK
HATASI

Yardim igin ? diigmesine basin

Uriindeki bir veya daha fazla sarf
malzemesinde bir hata olugsmustur.

10.00.0Y = bellek bozuk

10.10.0Y = bellek yok

1. lletiyi silmek igin Griinii kapatip agin.

2. lleti siirerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun.

11.XX DAHILI SAAT HATASI

Devam etmek icin Tamam diigmesine
basin

Uriiniin gergek zaman saatinde bir hata
olustu.

Yazdirma devam edebilir, ancak Grlnl her
actiginizda bir istem gorintulenir. Sorunu
¢6zmek igin bir HP yetkili servisi veya destek
saglayicisina bagvurun.
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Tablo 10-1 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

13.JJ.NT <KONUM> IGINDE SIKISMA

13.JJ.NT <KONUM> iGINDE SIKISMA

Belirtilen konumda bir sikisma oldu.

Sikismis kagidi gikarin.

Tum sikismalari giderdikten sonra ileti devam
ederse, bir algilayici takil kalmig veya
bozulmus olabilir. Bir HP yetkili servisine
veya destek saglayicisina bagvurun.

13.JJ.NT KAGIT SIKISMASI GIRIiS
TEPSILERINI AGIN

iletisi ile donlisimlu olarak gorintilenen ileti

Tiim tepsileri agin

Bir tepside sikisma meydana gelmistir.

1. Her tepsiyi acin ve kagit sikismasi olup
olmadigini denetleyin.

2. Ust kapag agin.
3. Baski kartusunu ve kagitlari ¢ikarin.

4. Yazcl kartusunu yeniden takin ve Ust
kapagi kapatin.

5. Tum tepsileri kapatin.

21 SAYFA COK KARMASIK

Yardim igin 7 diigmesine basin

iletisi ile donusimli olarak goruntilenen ileti
21 SAYFA GOK KARMASIK

Devam etmek igin Tamam diigmesine
basin

Yazdirma isindeki veriler cok karmasiktir.

1. Aktarilan verileri yazdirmak igin
Tamam dugmesine basin (bazi veriler
kaybolabilir).

2. Buiileti sik sik goriintlileniyorsa
yazdirma igini basitlestirin veya daha
fazla bellek takin.

22 EI0 X ARABELLEGI TASMASI

Devam etmek igin Tamam diigmesine
basin

Belirtilen [X] yuvasindaki EIO kartina fazla
veri gonderildi. Uygun olmayan bir iletisim
protokolu kullanihyor olabilir.

Not: EIO 0, HP Jetdirect katistirimis baski
sunucusu igin ayrildi.

1. lletiyi silmek igin Tamam diigmesine
basin. (is yazdirimaz).

2. Ana bilgisayar yapilandirmasini
denetleyin. ileti siirerse, HP yetkili
servisine veya destek saglayicisina
basvurun.

22 KATISTIRILMIS G/C ARABELLEGI
TASMASI

Devam etmek igin Tamam diigmesine
basin

Uriiniin dahili HP Jetdirect bolimiine gok
fazla veri génderildi.

Yazdirmaya devam etmek icin Tamam
digmesine basin. Bazi veriler kaybolabilir.

22 USB G/G ARABELLEGI TASMASI

Devam etmek igin Tamam diigmesine
basin

USB baglanti noktasina fazla veri gonderildi.

Hata iletisini silmek igin Tamam digmesine
basin. (s yazdirimaz).

40 EIO X ILETIM HATASI

Devam etmek igin Tamam diigmesine
basin

Uriin ile belirtilen [X] yuvasindaki EIO karti
arasindaki baglanti kesildi.

Not: EIO 0, HP Jetdirect katigtiriimis baski
sunucusu igin ayrildi.

Hata iletisini temizleyip yazdirmaya devam
etmek icin Tamam digmesine basin.

40 KATISTIRILMIS G/G ILETIM HATASI

Devam etmek igin Tamam diigmesine
basin

Uriin ve HP Jetdirect baski sunucusu
arasinda iletisim kopmus.

Hata iletisini temizleyip yazdirmaya devam
etmek igin Tamam digmesine basin.
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Tablo 10-1 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

41.3 TEPSI <X>'TE BEKLENMEYEN
KAGIT BOYUTU

Yardim igin ? diigmesine basin
iletisi ile dontstmll olarak goruntilenen ileti
TEPSI <X>'l YUKLEYIN [TUR] [BOYUT]

Baska bir tepsi kullanmak icin Tamam
diigmesine basin

Tepsiyi yazdirma isi igin gerekenden farkl bir
kagit boyuna goére yapilandirdiniz.

1. Tepsiye dogru boyutta kagit yerlestirin.

2. Yazilim programinda, yazici
sUriictsiinde ve kontrol panelinde
belirtilen kagit boyutunun ayni
oldugundan emin olun.

3. Tamam digmesine basin ve TEPSI <X>
BOYUTU = <Boyut> secenegine gidin.
Bir tepsideki boyutu yazdirma isi igin
gereken boyuta gore yeniden
yapilandirin.

4. Hata giderilemezse Urtnu kapatip
yeniden agin.

5. lleti siirerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun.

41.3 TEPSI 1'DE BEKLENMEYEN BOYUT

EL iLE BESLEYIN <TUR> <BOYUT>

Tepsi 1'i yazdirma isi igin gerekenden farkli
bir kagit boyuna goére yapilandirdiniz.

Tepsiye dogru boyutta kagit yerlestirin.

Baska bir tepside dogru boyutta kagit varsa,
Urtin bagka bir tepsiyi kullanmak Uizere
Tamam dugmesine basmanizi ister.

41.X HATASI

Yardim igin ? diigmesine basin

iletisi ile dontstmll olarak goruntilenen ileti
41.X HATASI

Devam etmek igin Tamam diigmesine
basin

Gegici bir yazdirma hatasi olustu.

1. Tamam digmesine basin. Sikisma
giderme iglevi etkinse, hatanin olugtugu
sayfa otomatik olarak yeniden yazdirilir.

2. Uriinii kapatin ve yeniden agin.

3. lleti siirerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun.

49 XXXX HATASI

Devam etmek igin kapatip agin

Onemli bir Girlin bilgisi hatasi olustu.

Bu hata dogrudan Griin donanimi veya
yazilimi ile ilgili olmayan gesitli dis etkenlere
bagli olabilir:

e Bilgisayarin igletim sistemi

e  Ag baglantisi

e  Yazici surlcusi

e  Yazilim programi

e Belge dosyasi

Sorunun nedenini bulmaya yardimci olmak

icin, hata olusmadan 6nce gergeklestirdiginiz
eylemleri belirleyin.

1. Uriini 20 dakika igin kapatin ve sonra
acgin.

2. Hatanin nedeninin dig etkenlere bagli
oldugunu belirlediyseniz, dis bileseni
onararak sorunu gézmeye calisin.

3. lleti siirerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun.

50.X FUZER HATASI

Yardim igin ? diigmesine basin

Bir flizer hatasi olustu.

1. UrlinG kapatin ve yeniden agin.

2. lleti siirerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina basvurun.
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Tablo 10-1 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi Aciklama

Onerilen eylem

51.XY HATASI Gegici bir yazdirma hatasi olustu.
Yardim igin ? diigmesine basin
iletisi ile donlisimlu olarak gorintilenen ileti

51.XY HATASI

Devam etmek igin kapatip agin

1. Uriini kapatin ve yeniden agin.

2. lleti stirerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun.

52.XY HATASI Gegici bir yazdirma hatasi olustu.
Yardim igin ? diigmesine basin
iletisi ile donlisimli olarak gorintllenen ileti

52.XY HATASI

Devam etmek igin kapatip agin

1. Uriini kapatin ve yeniden agin.

2. lleti stirerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina basvurun.

53.X0.01 HATASI Uriin DIMM'i desteklememektedir.

DESTEKLENMEYEN DIMM

DIMM'i Uriiniin destekledigi bir birimle
degistirin.

Desteklenen DIMM'lerin listesi igin bkz. Parca
numaralari sayfa 195.

DIMM'i degistirme yonergeleri igin bkz. Bellek
takma sayfa 123.

55.XX.YY DC DENETLEYICi HATASI Gegici bir yazdirma hatasi olustu.
Yardim igin ? diigmesine basin
iletisi ile donlisimlu olarak gorintllenen ileti

55.XX.YY DC DENETLEYICi HATASI

Devam etmek igin kapatip agin

1. Uriini kapatin ve yeniden agin.

2. lleti stirerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun.

56.X HATASI Yanlig giris veya cikis istegi nedeniyle gecici

bir yazdirma hatasi olustu.
Yardim igin ? diigmesine basin
iletisi ile donuslimli olarak goruntilenen ileti

56.X HATASI

Devam etmek igin kapatip agin

1. Uriini kapatin ve yeniden agin.

2. lleti stirerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina basvurun.

57.XX HATASI Uriin fanlarindan birinde gegici bir yazdirma

hatasi olustu.
Yardim igin ? diigmesine basin
iletisi ile donuslimli olarak goruntilenen ileti

57.XX HATASI

Devam etmek i¢in kapatip agin

1. Uriinii kapatin ve yeniden agin.

2. lleti stirerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina basvurun.
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Tablo 10-1 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

58.XX HATASI

Yardim igin ? diigmesine basin

iletisi ile dontsumli olarak goéruntilenen ileti
58.XX HATASI

Devam etmek igin kapatip agin

Bellek etiketi CPU hatasinin algilandigi bir
Urlin hatasi olustu veya hava algilayicisinda
ya da gl¢ kaynaginda sorun var.

Gug kaynagi ile ilgili sorunlari ¢ozmek igin:

1. Uriini bagh oldugu tiim UPS'lerden, ek
glic kaynaklarindan veya cok prizli gli¢
kablolarindan ayirin. Uriiniin elektrik
fisini bir duvar prizine takin ve sorunun
¢Ozulup ¢ozllmedigine bakin.

2. Uriin duvar prizine takiliysa, kullanilan
prizden bagimsiz olan baska bir gl
kaynagini kullanmayi deneyin.

Hat voltajinin ve akim kaynaginin triinin
elektriksel 6zelliklerini karsiladigindan emin
olun.

ileti siirerse, HP yetkili servisine veya destek
saglayicisina bagvurun.

59.XY HATASI

Yardim igin ? diigmesine basin

iletisi ile donisumli olarak goéruntilenen ileti
59.XY HATASI

Devam etmek igin kapatip agin

Gegici bir yazdirma hatasi olustu.

1. Urlini kapatin ve yeniden agin.

2. lleti siirerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina basvurun.

68.X DEPOLAMA HATASI AYARLAR
DEGISTI

Yardim i¢in ? diigmesine basin
iletisi ile dontsumli olarak goéruntilenen ileti

68.X DEPOLAMA HATASI AYARLAR
DEGISTI

Devam etmek i¢in Tamam diigmesine
basin

Uriiniin kalici belleginde hata olustu ve bir
veya birkag Urtin ayari fabrika varsayilan
degerine sifirlandi.

Yazdirmaya devam etmek igin Tamam
diigmesine basin.

Bir yapilandirma sayfasi yazdirin ve Grln
ayarlarini kontrol ederek hangi degerlerin
degistigini belirleyin.

Hata giderilemezse Uriini kapatip yeniden
acin. lleti siirerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun.

68.X KALICI BELLEK DOLU

Yardim igin ? diigmesine basin

iletisi ile dontstmli olarak gorintilenen ileti
68.X KALICI BELLEK DOLU

Devam etmek igin Tamam diigmesine
basin

Kalici bellek dolu. Bazi ayarlar fabrika
varsayllan degerlerine sifirlanmis olabilir.

1. Hata giderilemezse urinu kapatip
yeniden agin.

2. Biryapilandirma sayfasi yazdirin ve
Urin ayarlarini kontrol ederek hangi
degerlerin degistigini belirleyin.

3. Kalici depolama alanini temizlemek
igin, Uriind kapatin ve Urinl agarken
Menu digmesine % basin ve basili
tutun.

4. lleti stirerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun.

68.X KALICI BELLEK YAZMA HATASI

Devam etmek i¢in Tamam diigmesine
basin

Depolama aygitina yazilamiyor. Baski isine
devam edilebilir, ancak kalici bellekte hata
olustugundan beklenmeyen durumlarla
karsilasilabilir.

Devam etmek igin Tamam diigmesine basin.

Hata giderilemezse uriinl kapatip yeniden
acin. lleti siirerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun.
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Tablo 10-1 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi Aciklama Onerilen eylem

79.XXXX HATASI Uriin dnemli bir donanim hatasi saptadi. 1. Uriin bellegindeki yazdirma isini silmek
igin dur digmesine (®) basin. Uriini

Devam etmek icin kapatip agin kapatin ve yeniden agin.

2. Baska bir programdan is yazdirmayi
deneyin. is yazdirlirsa, ik programa
donin ve farkll bir dosya yazdirmayi
deneyin. lleti yalnizca belirli bir program
veya yazdirma isinde gorintlleniyorsa,
yardim i¢in yazihmin saticisina
basvurun.

ileti farkli programlarda ve baski islerinde de
goruntuleniyorsa asagidaki adimlari deneyin.

1. Uriini kapatin.

2. Uriini aga veya bilgisayara baglayan
tum kablolari gikarin.

3. Tum bellek DIMM'lerini veya lguncl
parti DIMM'lerini Grlinden gikarin. Sonra
belledi DIMM yeniden ylkleyin.

4. EIO aygitini uriinden ¢ikarin.
5. Uriind agin.

Hata giderildiyse asagidaki adimlari
uygulayin.

1. DIMM ve EIO aygitlarini birer birer takin
ve taktiginiz her aygittan sonra uriini
kapatip yeniden actiginizdan emin olun.

2. Hataya neden oldugunu belirlediginiz
DIMM veya EIO aygitini degistirin.

3. Uriinii aga veya bilgisayara baglayan
tum kablolari yeniden takin.

8X.YYYY EIO HATASI [X] yuvasindaki EIO aksesuar kartinda 1. Uriinii kapatin ve yeniden agin.
onemli bir hata olustu. )
2. Urlnd kapatin, [X] yuvasindaki EIO
aksesuarini yeniden yerlestirin ve Grini
acgin.

3. Uriini kapatin, [X] yuvasindaki EIO
aksesuarini gikarip baska bir EIO
yuvasina takin ve yaziclyi agin.

4. [X] yuvasindaki EIO aksesuarini

degistirin.
8X.YYYY KATISTIRILMIS JETDIRECT Katistinlmis HP Jetdirect baski sunucusunda 1.  Uriinii kapatin ve yeniden agin.
HATASI onemli bir hata olustu. )
2. lleti surerse, HP yetkili servisine veya
destek saglayicisina bagvurun.
Basglatiliyor Tek tek gorevler baslatiliyor. Eylem gerekli degil.
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Tablo 10-1 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

BELLEK TESTi HATASI <X> DIMM
DEGISTIRIN

Uriin DIMM'de hata algilamistir.

DIMM'i degistirin. Bkz. Bellek takma
sayfa 123.

Bu uriinln destekledigi DIMM'lerin listesi icin
bkz. Parca numaralari sayfa 195.

BELLEK UYARISI VER

Economode devre disi

Uriin baski kartusundaki bellegi
okuyamamaktadir.

Orijinal bir HP sarf malzemesi aldiginizi

dusltnuyorsaniz, www.hp.com/go/
anticounterfeit adresini ziyaret edin.

Bozuk imza

Yukseltme iptal edildi

Uriin yazilimi yiikseltme kodu {iriin imzasiyla
eslesmemektedir.

Uriin igin dogru riin yazilimi yiikseltme
dosyasini indirin ve yikseltmeyi yeniden
yukleyin.

BOZUK IMZA KABUL EDILSIN Mi?

Evet Tamam'a basin

iletisi ile dontstmll olarak gorintilenen ileti
BOZUK IMZA KABUL EDILSIN Mi?

Hayir X) diigmesine basin

Uriin uzaktan (riin yazihmi yiikseltmesi
yapmaktadir, ilk defa kullanilan kod imzasi
imzayla eslesmemektedir ve IMZA
DENETIMIi meniisii BOZUKSA SOR
segenegine ayarlanmigtir.

Uriin igin dogru Uriin yazilimi yiikseltme
dosyasini indirin ve ylkseltmeyi yeniden
yukleyin.

GIKIS BOLMESIi DOLU

Bolmeden tiim kagitlar ¢ikarin

Cikis bolmesi dolu, yazdirma devam
edemiyor.

Gecerli yazdirma isleminin
tamamlanabilmesi igin bdlmeyi bosaltin.

CIKIS BOLMESIi DOLU
Bolmeden tiim kagitlar ¢ikarin
iletisi ile dontstmli olarak gorintilenen ileti

<Gegerli durum iletisi>

Cikti bélmesi dolu, ancak bu bélme gecerli
yazdirma isi igin gerekli degil.

Bir is gdndermeden énce bu bdlmeyi
bosaltin.

GIKIS YIGININI EL iLE BESLE

Sonra ikinci yiizleri yazdirmak igin
Tamam'a basin

El ile dupleksleme isinin ilk yiizi yazdirldi ve
Urdn ikinci yize yazdirmak igin gikti destesini
yerlestirmenizi bekliyor.

1. Cikti destesini yine yazdirilan yizi
asagi bakacak sekilde Tepsi 1'e
yerlestirin.

2. Yazdirmaya devam etmek igin, Tamam
digmesine basin.

Cok fazla tepsi takildi

Giicu kapatin ve tepsiyi kaldirin

Uriiniin desteklediginden fazla tepsi
yerlestirdiniz.

Uriin en ¢ok iki adet istege bagh 500 sayfalik
tepsiyi kabul eder.

istege bagl tepsilerin birini gikarin.

Cok fazla USB aksesuari var

Yardim igin ? diigmesine basin

Bu kadar gok USB depolama aksesuarini
desteklemez.

Bu ileti kalkana kadar fazla olan USB
depolama aksesuarlarini kaldirin. Sonra yeni
USB depolama aksesuarini ¢ikarip yeniden
takin.

Cok fazla USB hub aygiti var

En son USB hub aygitini ¢ikarin

Uriin bir USB hub aygitinin bagka bir USB
hub aygitina baglandigini algilamistir.

Fazla olan USB hub aygitini ¢ikarin. Uriin
baska USB hub aygitlarina baglanan USB
hub aygitlarini desteklemez.

DESTEKLENMEYEN SARF MALZEMESI
KULLANILIYOR

Baski kartusu farkli bir HP uriinline aittir.

Baski kalitesi artik kabul edilebilir dlizeyde
degilse, baski kartusunu degistirin. Bkz.
Baski kartusunu degistirme sayfa 119.

Desteklenen baski kartuslarinin listesi igin
bkz. Parca numaralari sayfa 195.
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Tablo 10-1 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

DESTEKLENMEYEN SARF MALZEMESI
TAKILDI

Baki kartugu farkli bir HP Griiniine aittir.

Baski kalitesi artik kabul edilebilir diizeyde
degilse, baski kartugunu degistirin. Bkz.
Baski kartusunu degistirme sayfa 119.

Desteklenen baski kartuglarinin listesi igin
bkz. Parca numaralari sayfa 195.

DiSK BAKIMI %<X> TAMAMLANDI
Kapatmayin

iletisi ile donuslimli olarak goruntilenen ileti
DiSK BAKIMI %<X> TAMAMLANDI

Yardim igin ? diigmesine basin

Bir sabit diskte hassas temizleme yapiliyor.

Eylem gerekli degil.

DiSK TEMIZLEME %<X> TAMAMLANDI
Kapatmayin

iletisi ile donlisimlu olarak goruntilenen ileti
DiSK TEMIZLEME %<X> TAMAMLANDI

Yardim igin ? diigmesine basin

Depolama aygiti hassas veya normal sekilde
temizleniyor. Yaziciy kapatmayin. Uriin
islevleri kullanilamiyor. Tamamlandiinda
Urtin otomatik olarak kapanir ve agilir.

Eylem gerekli degil.

DIZININ TAMAMI OKUNAMIYOR

Devam etmek igin Tamam diigmesine
basin

USB aksesuarindaki dosya listesi Grtiniin
gOruntuleyebilecedinden daha uzundur.

1. Kismi listeden bir dosyay! yazdirmak
icin, Tamam dugmesine basin ve
listeden bir dosyay! segin.

2. Busorunu 6nlemek igin USB
aksesuarindan dosyalari kaldirin.

DUPLEKS iSLEMi BASARISIZ OLDU

Devam etmek igin Tamam diigmesine
basin

iletisi ile donlisimli olarak goruntilenen ileti
DUPLEKS iSLEMi BASARISIZ OLDU

Yardim igin 7 diigmesine basin

Dupleks yazdirma igi sirasinda bir
zamanlama hatasi olugsmustur.

Yazdirmaya devam etmek icin Tamam
digmesine basin. Hatalar yine olusursa, isi
iptal edin ve tek tarafl is olarak yazdirin.

DUPLEKSLEME YAPILAMIYOR
ARKA KAPAGI KAPATIN

Yardim igin ? diigmesine basin

Dupleksleme igin arka kapagin kapali olmasi
gerekir

Arka kapagdi kapatin.

EIO <X> DiSKi GALISMIYOR

Yardim igin ? diigmesine basin

X yuvasindaki EIO diski diizglin galigsmiyor.

1. Uriini kapatin.

2. EIO diskinin dogru takildigindan ve
yerine iyice oturdugundan emin olun.

3. Kontrol paneli iletisi goriintilenmeye
devam ederse, diski degistirin.

EIO <X> DiSKi DONUYOR
iletisi ile donuslimli olarak goruntilenen ileti

<Gegerli durum iletisi>

[X] EIO yuvasindaki disk aksesuari
baslatiliyor.

Eylem gerekli degil.
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Tablo 10-1 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

EIO AYGIT HATASI

Silmek igin Tamam diigmesine basin

Belirtilen aygit hata verdi.

Devam etmek igin Tamam digmesine basin.

EIO DOSYA iSLEMi BASARISIZ

Silmek igin Tamam diigmesine basin

Bir komut gegersiz bir islem denedi.

Devam etmek igin Tamam digmesine basin.

EIO DOSYA SISTEMi DOLU

Silmek igin Tamam diigmesine basin

Belirtilen dosya sistemi dolu ve buraya
yazilamiyor.

Devam etmek igin Tamam digmesine basin.

EIO YAZMA KORUMALI

Silmek i¢in Tamam diigmesine basin

Dosya sistemine yazilamiyor.

Devam etmek igin Tamam digmesine basin.

EL iLE BESLEYIN <TUR> <BOYUT>

Uriin Tepsi 1'e ka@it yiiklemenizi
beklemektedir.

Tepsi 1'de zaten kagit varsa yardim
digmesine ? basip sonra yazdirmak igin
Tamam dugmesine basin.

Baska bir tepsi kullanmak igin Tepsi 1'den
kagidi ¢ikarin, sonra Tamam diigmesine
basin.

EL iLE BESLEYIN <TUR> <BOYUT>

Baska bir tepsi kullanmak icin Tamam
diigmesine basin

iletisi ile dontstmll olarak gorintilenen ileti
EL iLE BESLEYIN <TUR> <BOYUT>

Yardim i¢in ? diigmesine basin

Uriin Tepsi 1'e ka@it yiiklemenizi
beklemektedir.

Baska bir tepside bulunan bir tir ve boyut
kullanmak igin Tamam digmesine basin.

EL IiLE BESLEYIN <TUR> <BOYUT>

Devam etmek igin Tamam diigmesine
basin

iletisi ile donUsumlU olarak goéruntilenen ileti
EL iLE BESLEYIN <TUR> <BOYUT>

Yardim igin ? diigmesine basin

Uriin Tepsi 1'e kagit yiiklemenizi
beklemektedir.

Istenilen kagidi Tepsi 1'e yerlestirin ve
Tamam digmesine basin.

Erisim engellendi MENULER KILITLENDI

Kullanmaya c¢alistiginiz triin kontrol paneli
islevi, yetkisiz erisimi 6nlemek igin kilitlendi.

AJ yoneticinize bagvurun.

Eylem su anda tepsi x i¢in kullanilamaz

Tepsi HER BOYUT/HERHANGI OZEL
ayarinda olamaz

Tepsi boyutu icin HER BOYUT ayari veya
HERHANGI BIR OZEL ayar belirlendiginde
dupleksleme kullanilamaz.

Tepsi ayarlarini degistirin.
1. Meni diigmesine (=} basin.

2. KAGIT KULLANIMI menisiinii
vurgulamak icin asagi ok ¥, sonra
Tamam dugmesine basin.

3. Belirtilen tepsiyi vurgulamak icin asagi
ok ¥ digmesine, sonra Tamam
digmesine basin.

4.  Segili tepsinin boyut ve tur ayarlarini
degistirin.

Fabrika ayarlan geri yiikleniyor

Fabrika ayarlari geri yikleniyor.

Eylem gerekli degil.
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Tablo 10-1 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

Fiizer Gevresine Kagit Dolagti

Yardim igin ? diigmesine basin

Flzer gevresine kagit dolasmistir ve triinde
sikisma vardir.

Bir HP yetkili servisine veya destek
saglayicisina bagvurun.

Geri Yikleniyor...

Ozel ayarlar geri yiikleniyor.

Eylem gerekli degil.

HP olmayan sarf malzemesi takildi

Hewlett-Packard tarafindan Uretiimeyen
olmayan bir baski kartusu taktiniz.

Orijinal bir HP sarf malzemesi aldiginizi

dusunuyorsaniz, www.hp.com/go/
anticounterfeit adresini ziyaret edin.

iptal edilecek is yok

Durdur diigmesine (¥) basild, ancak iptal
edilecek etkin bir is veya arabellege alinmig
veri yok.

Bu ileti, Grtin hazir durumuna dénuinceye
kadar yaklasik 2 saniye gorintilenir.

Eylem gerekli degil.

iptal Ediliyor... Uriin bir isi iptal ediyor. Uriin kagit yolunu Eylem gerekli degil.
temizlerken ve varsa gelen verilerin kalanini
silerken ileti gértintilenmeye devam eder.

ISINIYOR Uriin uyku modundan gikiyor. Bittiginde Eylem gerekli degil.

iletisi ile donuslimli olarak goruntilenen ileti

<Gegerli durum iletisi>

yazdirma devam eder.

ISTEGE BAGLI TEPSI BAGLANTISI ZAYIF

istege bagl bir tepsi dogru baglanmamis.

Uriinii tepsiden gikarin ve yeniden takin.
Sonra urlini kapatin ve yeniden agin.

istek kabul edildi liitfen bekleyin

Dahili sayfa yazdirma istegi yazdiriimayi
bekliyor.

Gegerli isin yazdiriimasinin bitmesini
bekleyin.

iS DEPOLANAMIYOR
iletisi ile donlisimlu olarak gorintilenen ileti

<Gegerli durum iletisi>

Adlandirilan yazdirma isi bir bellek, disk veya
yapilandirma sorunu nedeniyle
depolanamamaktadir.

Hatay dlzeltin ve isi saklamay1 yeniden
deneyin.

Kagit yolu denetleniyor

Uriin, sikisma veya iriinde kalmig kagit olup
olmadigini kontrol ediyor.

Eylem gerekli degil.

Kagit yolu temizleniyor

Uriinde sikisma var veya iriin agildiginda
hatali konumda kagit algilandi. Uriin sayfalari
otomatik olarak ¢ikarmaya cgaligiyor.

Uriiniin sayfalar gikarma islemi
tamamlanincaya kadar bekleyin.
Tamamlayamazsa, kontrol panelinde bir
sikisma iletisi gérintilenir.

KOD CRC HATASI

RFU YUKSELTMESINI USB AYGITI BAGL
NOKT GONDER

Uriin yazilimi yiikseltilirken hata olustu.

HP yetkili servisine veya destek saglayicisina
basvurun.

KULLANILMIS SARF MALZEMESI
KULLANILIYOR

Economode devre disi

Baski kartusu daha 6nce kullaniimigtir.

Orijinal bir HP sarf malzemesi aldiginizi

distnuyorsaniz, www.hp.com/go/
anticounterfeit adresini ziyaret edin.

KULLANILMIS SARF MALZEMESI
TAKILDI

Baski kartusu daha 6nce kullaniimigtir.

Bu kartusu kullanmak igin Tamam
digmesine basin veya yeni kartus takin.

Orijinal bir HP sarf malzemesi aldidinizi

dlsunuyorsaniz, www.hp.com/go/
anticounterfeit adresini ziyaret edin.

Lutfen bekleyin

Uriin gevrimdisi duruma gegmektedir.

Eylem gerekli degil.
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Tablo 10-1 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

Olay giinliigii bos

Kontrol panelinden OLAY GUNLUGUNU
GOSTER secenegini kullanarak bos bir olay
glnligund gorintilemeye galisiyorsunuz.

Eylem gerekli degil.

Olay giinliigu temizleniyor

Uriin olay giinligiini siliyor.

Eylem gerekli degil.

RAM DiSKi AYGIT HATASI

Silmek igin Tamam diigmesine basin

Belirtilen aygit hata verdi.

Devam etmek igin Tamam digmesine basin.

RAM DiSKi DOSYA iSLEMi BASARISIZ

Silmek i¢in Tamam diigmesine basin

Bir komut gegersiz bir islem denedi.

Devam etmek igin Tamam diigmesine basin.

RAM DiSKi DOSYA SISTEMi DOLU

Silmek igin Tamam diigmesine basin

Belirtilen dosya sistemi dolu ve buraya
yazilamiyor.

Devam etmek igin Tamam digmesine basin.

RAM DiSKi YAZMA KORUMALI

Silmek igin Tamam diigmesine basin

Aygita yazilamiyor.

Devam etmek igin Tamam digmesine basin.

RFU YUKLEME HATASI

RFU YUKSELTMESINIi USB AYGITI BAGL
NOKT GONDER

Uriin yazilimi yiikseltilirken hata olustu.

HP yetkili servisine veya destek saglayicisina
basvurun.

ROM DIiSKi AYGIT HATASI

Silmek igin Tamam diigmesine basin

Belirtilen aygit hata verdi.

Devam etmek icin Tamam digmesine basin.

ROM DiSKi DOSYA iSLEMi BASARISIZ

Silmek igin Tamam diigmesine basin

Bir komut gegersiz bir islem denedi.

Devam etmek igin Tamam digmesine basin.

ROM DiSKi DOSYA SiSTEMi DOLU

Silmek igin Tamam diigmesine basin

Belirtilen dosya sistemi dolu ve buraya
yazilamiyor.

Devam etmek igin Tamam digmesine basin.

ROM DiSKi YAZMA KORUMALI

Silmek igin Tamam diigmesine basin

Aygita yazilamiyor.

Devam etmek igin Tamam digmesine basin.

SEGILEN OZELLIK KULLANILAMIYOR

Devam etmek igin Tamam diigmesine
basin

Uriin, mevcut olmayan bir 6zellik istegi ({iriin
dili) aldi. Yazdirma isi iptal edildi.

Isi farkli bir (iriin dilindeki bir yazici
surucusunu kullanarak yazdirin veya istenen
dili Griine ekleyin (varsa).

Kullanilabilir 6zelliklerin listesini gérmek igin,
bir yapilandirma sayfasi yazdirin.

Siliniyor...

Uriin depolanan bir isi siliyor.

Eylem gerekli degil.

SIYAH KARTUS GOK DUSUK

Bir sarf malzemesinin dlzeyi gok azaldiginda
Urtin bunu bildirir. Baski kartusunun gergek
omri farklilik gosterebilir. Baski kalitesi kabul
edilemez duruma geldiginde takmak lzere
yeni bir baski kartusunu hazir bulundurmayi
distnmelisiniz. Baski kalitesi kabul edilebilir
dizeydeyse baski kartusunu simdilik
degistirmeniz gerekmez. Bir HP sarf
malzemesi alt dizey esigine ulastiginda, s6z
konusu sarf malzemesi igin HP'nin yliksek
koruma garantisi sona erer.

Baski kalitesi artik kabul edilebilir dizeyde
degilse, baski kartusunu degistirin. Bkz.
Baski kartusunu degistirme sayfa 119.
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Tablo 10-1 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

SIYAH KARTUS TAKIN

Yardim igin ? diigmesine basin

Baski kartusu yok.

1. Ust kapagi agin.
2. Kartusu takin.

3. Ust kapagi kapatin.

SISIRME HATASI

RFU YUKSELTMESINI USB AYGITI BAGL
NOKT GONDER

Uriin yazilimi yiikseltilirken hata olustu.

HP yetkili servisine veya destek saglayicisina
basvurun.

TARIH/SAAT = YYYY/AAA/GG SS:DD
Degistirmek icin Tamam diigmesine basin

Atlamak igin (X) diigmesine basin

Tarih ve saati ayarlayin.

Tarih ve saati ayarlayin ve gegmek igin dur
digmesine () basin.

TEMIZLEME SAYFASI HATASI

Arka kapagi agin

Arka kapak kapali olarak bir temizleme
sayfasini islemektesiniz.

Temizleme sayfasi olusturmaya veya
yazdirmaya baslamak igin arka cikt
bdélmesini agin.

TEMIZLENIYOR...

KAGIDI TUTMAYIN

Uriin otomatik temizleme gergeklestiriyor.

islem yapiimasi gerekmez.

TEPSI <X> [TUR] [BOYUT]

Boyutu veya tiirii degistirmek icin Tamam
diigmesine basin

iletisi ile donuslimli olarak goruntilenen ileti
TEPSI <X> [TUR] [BOYUT]

Ayarlari kabul etmek igin © diigmesine
basin

Bu iletide kagit tepsisinin gecerli tird ve
boyutu belirtilir ve yapilandirmayi
degistirebilmeniz saglanir.

Kagit boyutunu veya turini degistirmek igin,
ileti goruntilenirken Tamam digmesine
basin. lletiyi silmek igin kaybolmadan geri
digmesine - basin.

e  Tepsi sik sik farkl boyut ve turler igin
kullaniliyorsa, HER BOYUT ve HER
TURDE ayarlarini segin.

e Yalnizcatek bir kagit boyutu kullanilarak
yazdiriliyorsa boyut ve tur igin belirli bir
ayar yapin.

TEPSI <X> AGIK
Yardim igin 7 diigmesine basin
iletisi ile donlisimlu olarak gorintllenen ileti

<Gegerli durum iletisi>

Tepsi [X] agik oldugu igin Urtine kagit
besleyemiyor ve yazdirma iginin devam
edebilmesi igin tepsinin kapatiimasi
gerekiyor.

Tepsileri kontrol edin ve agik olanlari kapatin.

TEPSI <X>'l YUKLEYIN [TUR] [BOYUT]

Baska bir tepsi kullanmak i¢gin Tamam
diigmesine basin

iletisi ile donuslimli olarak goruntilenen ileti
TEPSI <X>'l YUKLEYIN [TUR] [BOYUT]

Yardim igin ? diigmesine basin

Belirtilen tepside bulunmayan bir tir ve boyut
gerektiren bir is gonderildi.

Baska bir tepside bulunan bir tir ve boyut
kullanmak igin Tamam digmesine basin.

TEPSI <X>'l YUKLEYIN [TUR] [BOYUT]

Yardim igin 7 diigmesine basin

Belirtilen tepsi bir yazdirma isinde gereken
belirli bir kagit tirl ve boyutu icin
yapilandiriimig, ancak tepsi bos. Diger tim
tepsiler de bos.

istenen kagidi tepsiye yerlestirin.
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Tablo 10-1 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

TEPSI 1'i YUKLEYIN [TUR] [BOYUT]

Baska bir tepsi kullanmak icin Tamam
diigmesine basin

iletisi ile donusimli olarak gorintilenen ileti
TEPSI 1'l YOKLEYIN [TUR] [BOYUT]

Yardim i¢in ? diigmesine basin

Tepsi 1 bos ve diger tepsiler kullanilir
durumda.

Baska bir tepsiyi kullanmak icin Tamam
digmesine basin.

Tepsi 1'i kullanmak icin, tepsiye istenilen
kagidi yerlestirin.

Tepsi 1'de zaten kagit varsa yardim
digmesine ? basip sonra yazdirmak igin
Tamam digmesine basin.

Baska bir tepsi kullanmak igin Tepsi 1'deki
kagidi ¢ikarin ve Tamam diigmesine basin.

TEPSI 1'i YUKLEYIN [TUR] [BOYUT]

Devam etmek i¢in Tamam diigmesine
basin

iletisi ile donustmli olarak gorintilenen ileti
TEPSI 1'l YOKLEYIN [TUR] [BOYUT]

Yardim i¢in ? diigmesine basin

Tepsi 1 bos.

Tepsi 1'e istenen kagdidi yerlestirin.

Tepsi 1'de zaten kagit varsa yardim
digmesine ? basip sonra yazdirmak igin
Tamam dugmesine basin.

Baska bir tepsi kullanmak icin Tepsi 1'deki
kagidi ¢ikarin ve devam etmek igin Tamam
digmesine basin.

USB AKSESUARI COK GUCE
GEREKSINIM DUYUYOR

USB aksesuarini gikarin ve iiriini kapatip
agin

iletisi ile dontstmli olarak gorintilenen ileti

USB AKSESUARI COK GUCE
GEREKSINIM DUYUYOR

Yardim igin ? diigmesine basin

USB aksesuari ¢ok fazla elektrik akimi
cekmektedir. Yazdirma devam edemez.

USB aksesuarini gikarin ve Urtind yeniden
baslatin.

Daha az gu¢ kullanan veya kendi gui¢ kaynagi
olan bir USB aksesuari kullanin.

USB aksesuari taninmiyor

Yardim igin ? diigmesine basin

iletisi ile dontsumli olarak goéruntilenen ileti
USB aksesuari taninmiyor

Silmek igin Tamam diigmesine basin

Uriin, ana makine USB baglanti noktasindaki
USB aksesuarinin turiyle ilgili olarak tak ve
kullan iglemini desteklememektedir veya
aksesuar desteklenmemektedir

USB aksesuari takili olarak, urtini kapatin ve
yeniden agin. ileti yeniden gériintiilenirse,
USB aksesuarini ¢ikarin.

USB depolama aksesuari gikarildi

iligkilendirilmemis veriler temizleniyor

USB aksesuarini iriinden gikarin. Uriin
aksesuardan yazdirma kuyrugundaki tim
isleri iptal eder.

Kalan isleri yazdirmak icin, USB aksesuarini
yeniden takin ve isleri yeniden segin.

USB DEPOLAMA AYGIT HATASI

Silmek igin Tamam diigmesine basin

Belirtilen aygit hata verdi.

Devam etmek icin Tamam digmesine basin.

USB DEPOLAMA DOSYA ISLEMI
BASARISIZ

Silmek igin Tamam diigmesine basin

Bir komut gegersiz bir islem denedi.

Devam etmek igin Tamam digmesine basin.

USB yazdirma kullanilamiyor

Yardim igin ? diigmesine basin

Yonetici USB aksesuarlarindan yazdirmayi
devre disi birakmistir.

Isi, Grline bagh olan bir bilgisayardan
yazdirin.

Uyku Modu Acik

Uriin Uyku modunda.

Eylem gerekli degil.
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Tablo 10-1 Kontrol paneli iletileri (devam)

Denetim masasi iletisi

Aciklama

Onerilen eylem

UYUMSUZ SIYAH KARTUS

Baski kartusu baska bir Uriine aittir.

Baski kartusunu uriine ait bir baski kartusuyla
degistirin. Bkz. Baski kartusunu degistirme

sayfa 119.

Bu uriiniin destekledigi baski kartuslari
hakkinda bilgi igin bkz. Parca numaralari
sayfa 195.

VERI ALINDI

Son sayfayi yazdirmak igin Tamam
diigmesine basin

iletisi ile donusiimli olarak goruntilenen ileti

<gegcerli durum iletisi>

Uriin yazdirma komutunu beklemektedir.

Devam etmek igin Tamam digmesine basin.

X TEPSISINDE BOYUT ESLESMIYOR
Yardim igin 7 diigmesine basin
iletisi ile donlisimlu olarak gorintllenen ileti

<Gegerli durum iletisi>

Belirtilen tepsiye, tepsi igin yapilandirilan
boyuttan farklh boyutta kagit yerlestirilmistir.

Tepsiye kendisi igin yapilandirilan boyutta
kagit yerlestirin.

Kilavuzlarin belirtilen tepside dogru
konumlandirildigindan emin olun. Diger
tepsilerden yazdirma devam edebilir.

Yanhs

Hatali PIN numarasi girilmis.

PIN numarasini tekrar girin.

Yazdirmaya daha fazla dosya eklenemiyor

Bir isin yazdirilmasinin bitmesini bekleyin

Yazdirma kuyrugunda maksimum sayida is
vardir.

Yazdirma kuyruguna yeni is eklemeden 6nce
mevcut islerden birinin bitmesini bekleyin.

YAZI TIPLERINI/VERILERI YUKLEMEK
iCIN BELLEK YETERSIzZ

Yardim igin ? diigmesine basin
iletisi ile donlisimlu olarak gorintilenen ileti
<AYGIT>

Devam etmek igin Tamam diigmesine
basin

Uriine génderilen veri miktari, kullanilabilir
bellek boyutunu asiyor. Cok fazla makro,
yazilim yazi tipi veya karmasik grafik
aktarmayi denemis olabilirsiniz.

Aktarilan verileri yazdirmak igin Tamam
digmesine basin (bazi veriler kaybolabilir).

Yazdirma isini basitlestirin veya ek bellek
takin.

Yazici denetleniyor

Uriin, sikisma veya iriinde kalmis kagit olup
olmadigini kontrol ediyor.

Eylem gerekli degil.

Yazicinin yeniden hazirlanmasini bekleyin

Bu ileti cesitli nedenlerle gorintilenebilir:

o  Uriin yeniden baslatiimadan énce RAM
DISKi ayarlari degistirilmistir.

e Harici aygit modlari degistirildikten
sonra Urlin yeniden baslatiimaktadir.

e  TANI menisiinden gikilmistir.
e  Eski bir druin ile yeni bir formatlayici

veya eski bir formatlayici ile yeni bir Griin
yuklenmisgtir.

Eylem gerekli degil.

Yiikseltme igleniyor <bilesen> <XXX> %

Kapatmayin

Uriin yazilimi birkag asamada
yukseltiimektedir.

Eylem gerekli degil.
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Sikismalar

Sik rastlanan sikisma nedenleri

TRWW

Sikismalarin gogu, HP 6zelliklerini kargilamayan kagitlarin kullanilmasindan kaynaklanir. Tim HP
LaserJet yazicilarinin tam kagit 6zellikleri icin HP LaserJet Printer Family Print Media Guide'a
(HP LaserJet Yazici Ailesi Baski Ortami Kilavuzu) bakin. Bu kilavuz www.hp.com/support/

lijpaperguide adresinde bulunabilir.

Uriin sikisma yapt..!

Neden

Coziim

Kagit 6zelliklerle uyumlu olmayabilir.

Yalnizca HP 6zelliklerine uygun kagit kullanin. Bkz. Kagit ve
yazdirma ortamlari sayfa 71.

Bir bilesen yanlis yiklenmistir.

Tum bilesenlerin dogru sekilde takildidini dogrulayin.

Daha 6nce bir uriinde veya fotokopi makinesinde kullaniimig
kagitlari yeniden kullaniyorsunuz.

Daha 6nce yazdirilan veya kopyalanan kagitlar kullanmayin.

Tepsi yanlis yiklenmis.

Tepsideki fazla kagitlari ¢ikarin. Yiginin tepsi tizerindeki
maksimum yigin yukseklidi isaretini asmadigindan emin olun.
Bkz. Tepsi Yukle sayfa 79.

Kagit kivriimis.

Tepsi kilavuzlar dogru ayarlanmamis. Onlari, desteyi
egmeden sikica sabit tutacak sekilde ayarlayin.

Kagit birbirine baglaniyor veya yapisiyor.

Kagidi gikarin, esnetin, 180° déndurin veya gevirin. Kagidi
tepsiye tekrar yikleyin.

NOT: Kagidi yelpazelemeyin. Yelpazeleme, statik
elektriklenmeye ve kagitlarin birbirine yapismasina neden
olabilir.

Kagit ¢ikis bolmesine oturmadan 6nce ¢gikarilir.

Uriindi sifirlayin. Cikarmadan énce, sayfanin ¢ikis bdlmesine
tam olarak oturmasini bekleyin.

Iki tarafli yazdirma sirasinda, belgenin ikinci yiizii
yazdiriimadan kagidi ¢ikardiniz.

Uriinii sifirlayin ve belgeyi yeniden yazdirin. Gikarmadan
once, sayfanin ¢ikis bélmesine tam olarak oturmasini
bekleyin.

Kagit k6t durumda.

Kagidi degistirin.

Tepsideki i¢ silindirler kagidi almiyor.

Ustteki yapragi alin. Kagit cok adirsa tepsiden gekilemeyebilir.

Kagit puruzludar veya kenarlari gentiklidir.

Kagidi degistirin.

Kagit delinmistir veya kabartmalidir.

Delinmis veya kabartmali kagit kolay ayrilmiyor. Tepsi 1'den
sayfalari tek tek besleyin.

Uriin sarf malzemelerinin kullanim émrii sona ermistir.

Uriiniin kontrol panelinde sarf malzemelerinin durumunu
bildiren iletiler olup olmadigina bakin veya sarf malzemelerinin
kalan 6mrinu denetlemek igin sarf malzemeleri durumu
sayfasini yazdirin. Bkz. Bilgileri ve nasil yapilir sayfalarini

yazdirma sayfa 106.

Kagit gerektigi gibi saklanmamistir.

Tepsilerdeki kagidi degistirin. Kagit orijinal paketinde ve
denetlenen kosullarda saklanmalidir.

T Uriinde sikisma olusmaya devam ederse, HP Miisteri Destegi'ne veya yetkili HP servis sadlayiciniza bagvurun.
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Sikigsmalari giderme

Tepsi 1'den sikigmalar giderme

{} IPUCU: Bu yordamin animasyonunu izlemek igin su Web sitesine gidin: www.hp.com/go/ljp3010-
tray1-jams.

1. Sikismis kagidi veya baska bir yazdirma ortamini yavasga gekerek Uriinden ¢ikarin. Kagidin bir
kismi zaten Uriine gekilmis durumdaysa, bkz. Ust kapaktan sikismalari giderme sayfa 162.

2. lletiyi silmek icin Tamam diigmesine basin.
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Tepsi 2'deki veya istege bagl 500 sayfalik tepsideki sikismalari giderme

X IPUCU: Bu yordamin animasyonunu izlemek igin su Web sitesine gidin: www.hp.com/go/ljp3010-
tray2-jams.

1. Tepsiyi Urtinden ¢ikarin.

2. Tepside bozuk kagit varsa ¢ikarin ve tepsiyi yerine takin.
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3. Ust kapag: serbest birakma diigmesine basarak iist kapagi agin.

4. Baski kartusunu cikarin.

5. Sikismis kagit varsa gikarin.
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Baski kartusunu yerine takin.

6.

Ust kapagi kapatin.

7.

Sikismalar 161
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Ust kapaktan sikigmalar giderme

X IPUCU: Bu yordamin animasyonunu izlemek igin su Web sitesine gidin: www.hp.com/go/ljp3010-
jams-top.

1. Ust kapag: serbest birakma diigmesine basarak (st kapagi agin.

2. Baski kartusunu cikarin.

3.  Sikismis kagit varsa gikarin.
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Baski kartusunu yerine takin.

4.

Ust kapagi kapatin.

5.
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Arka kapaktan ve fiizer alanindan sikismalari giderme

X IPUCU: Bu yordamin animasyonunu izlemek igin su Web sitesine gidin: www.hp.com/go/ljp3010-

ams-rear.

1. Arka kapagdi agin ve tam agilacak sekilde 90° agiyla asagiya itin.

Bf NOT: Arka kapag@in iki konumu vardir. Arka ¢ikig bélmesi igin 45° aglyla ve sikismalari gidermek
icin 90° aciyla acilir.

2. Sikismis kagit varsa c¢ikarin.
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3. Ust kapagi serbest birakma diigmesine basarak iist kapagdi acgin.

4.  Arka kapagdi kapatin.

5. Baski kartusunu gikarin.
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6. Sikismis kagit varsa ¢ikarin.

7. Baski kartusunu yerine takin.

8. Ust kapag: kapatin.
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Dupleksleyicideki sikigmalari giderme

X IPUCU: Bu yordamin animasyonunu izlemek igin su Web sitesine gidin: www.hp.com/go/ljp3010-
jams-duplexer.

1. Tepsi 2'yi Griinden tamamen ¢ikarin.

2. Dupleks kutusunu serbest birakmak icin yesil digmeye bastirin.

3. Sikismis kagit varsa gikarin.

TRWW Sikismalar 167


http://www.hp.com/go/ljp3010-jams-duplexer
http://www.hp.com/go/ljp3010-jams-duplexer

4. Dupleks kutusunu kapatin.

5. Tepsi 2'yi yerine takin.

6. Arka kapag! ac¢in ve tam acilacak sekilde 90° aciyla asagiya itin.

Ef NOT: Arka kapagin iki konumu vardir. Arka gikis béimesi igin 45° agiyla ve sikismalari gidermek
icin 90° aciyla agilir.
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7. Sikismig kagit varsa gikarin.

8. Ust kapagi serbest birakma diigmesine basarak Ust kapagi agin.

9. Arka kapagi kapatin.
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10. Baski kartusunu gikarin.

11. Sikismis kagit varsa gikarin.
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13. Ust kapagi kapatin.

Sikigsmayi giderme

Bu Urtin, sikismis sayfalari tekrar yazdiran bir sikisma giderme 6zelligi saglar. Agagidaki segenekleri
kullanabilirsiniz:

OTOMATIK — Uriin, yeterli bellek bulundugunda sikismis sayfalari tekrar yazdirmayi dener. Bu,
varsaylilan ayardir.

KAPALI — Uriin sikisan sayfalari yeniden yazdirmayi denemez. En son yazdirilan sayfalari
saklamak igin bellek kullaniimadigindan, performans mimkin olan en iyi dlizeydedir.

Bf NOT: Bu segenegi kullanirken, Griinde kagit biterse ve is her iki yiize de yazdiriliyorsa, bazi
sayfalar kaybolabilir.

AGIK — Uriin her zaman sikismis isleri tekrar yazdirir. Ek bellek, yazdirilan son birkag sayfayi
saklamak icin ayrilmistir. Bu, triniin genel performansinin diismesine neden olabilir.

Sikismayi giderme 6zelligini ayarlama
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1.

2
3.
4

o

MenU digmesine & basin.

AYGITI YAPILANDIR menusini vurgulamak icin asagi ok ¥, sonra Tamam digmesine basin.
SISTEM KURULUMU mendisiinii vurgulamak igin asadi ok v, sonra Tamam diigmesine basin.
SIKISMAYI GIDERME meniisiinii vurgulamak icin asagi ok ¥, sonra Tamam diigmesine basin.
Uygun ayari vurgulamak igin asagdi ok veya yukari ok ¥/A, sonra Tamam digmesine basin.

Hazir durumuna dénmek igin Menl diigmesine (=} basin.
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Kagit isleme sorunlari

Yalnizca HP LaserJet Yazici Ailesi Yazdirma Ortami Kilavuzu'nda belirtilen 6zelliklere uygun ortamlari
kullanin. Kontrol panelinde kagit tiriini her zaman tepsiye yerlestirilen kagidin tirtyle eslesecek sekilde

yapilandirin.

Uriin gok yaprakl besleme yapiyor

Uriin gok yaprakli besleme yapiyor

Neden

Coziim

Giris tepsisi asiri dolu. Tepsiyi agin ve kagdit destesinin
maksimum yigin yuksekligi isaretinin altinda oldugundan emin
olun.

Giris tepsisinden fazla kagidi alin.

Yazdirma kagidi birbirine yapisiyor.

Kagidi ¢ikarin, bikun, 180 derece donduriin veya arkasini
cevirip tepsiye yeniden yerlestirin.

NOT: Kagitlari havalandirmayin. Havalandirma, statik
elektriklenmeye ve kagitlarin birbirine yapismasina neden
olur.

Kagit bu Uriin igin belirtilen 6zelliklere uymuyor.

Bu urtinde yalnizca HP kagit 6zelliklerine uygun kagit kullanin.

Tepsiler dogru sekilde ayarlanmamisgtir.

Kagit kilavuzlarinin kullanilan kagit boyutuna uygun
oldugundan emin olun.

Uriin yanhs sayfa boyutu besliyor

Uriin yanlis sayfa boyutu besliyor

Neden

Coziim

Giris tepsisine dogru boyutta kagit yerlestiriimemis.

Giris tepsisine dogru boyutta kagit yerlestirin.

Yazilim programinda veya yazici sirlcusiinde dodru boyutta
ortam segilmemisgtir.

Yazihim programindaki ve yazici surtclistndeki ayarlarin
uygun oldugunu onaylayin. Cunki yazilim programi ayarlari,
yazici slrlcusi ve kontrol paneli ayarlarini, yazici sirlcusi
ayarlari ise kontrol paneli ayarlarini gegersiz kilar. Daha fazla
bilgi icin bkz. Windows icin yazici surticisu ayarlarini
degistirme sayfa 47 veya Macintosh icin yazici stiriciisu
ayarlarini degistirme sayfa 55.

Uriin kontrol panelinde tepsiigin dogru kagrt tiirii secilmemistir.

Kontrol panelinden tepsi igin dogru ortam boyutunu segin.

Kagit boyutu girig tepsisi igin dogru yapilandiriimamis.

Tepsinin yapilandirildigi kagit boyutunu belirlemek igin bir
yapilandirma sayfasi yazdirin veya kontrol panelini kullanin.

Tepsideki kilavuzlar kagida gére ayarlanmamis.

Kagit kilavuzlarinin kagida degmesini saglayin.

Uriin yanhs tepsiden gekiyor

Uriin yanlig tepsiden gekiyor

Neden

Coziim

Baska bir Urine ait strticu kullaniyorsunuz.

Bu Uriinlin strtctsind kullanin.
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Uriin yanhs tepsiden gekiyor

Neden

Cozim

Belirtilen tepsi bos.

Belirtilen tepsiye kagit ylkleyin.

Kagit boyutu giris tepsisi igin dogru yapilandiriimamis.

Tepsinin yapilandirildigi kagit boyutunu belirlemek igin bir
yapilandirma sayfasi yazdirin veya kontrol panelini kullanin.

Kagit otomatik olarak beslenmiyor

Kagit otomatik olarak beslenmiyor

Neden

Coziim

Yazilim programinda el ile besleme segilmistir.

Tepsi 1'e kagit yerlestirin veya kagit varsa, Tamam diigmesine
basin.

Dogru boyutta kagit yiklenmemis.

Dogru boyutta kagit ylkleyin.

Giris tepsisi bos.

Girig tepsisine kagit yikleyin.

Onceki sikismalardan kalan kagit tam olarak ¢ikariimamis.

Uriini agin ve kagit yolundaki kagitlari gikarin.

Kagit boyutu giris tepsisi igin dogru yapilandiriimamis.

Tepsinin yapilandinldidi kagit boyutunu belirlemek igin bir
yapilandirma sayfasi yazdirin veya kontrol panelini kullanin.

Tepsideki kilavuzlar kagida gére ayarlanmamis.

Arka ve genislik kagit kilavuzlarinin kagida temas ettigini
dogrulayin.

El ile besleme istemi HER ZAMAN olarak ayarlanir. Tepsi
yukli olsa dahi Griin her zaman el ile besleme istemi
goruntdler.

Tepsiyi agin, ortami tekrar yerlestirin ve tepsiyi kapatin.

Ayrica, urlinin el ile besleme istemini yalnizca tepsi bogken
goriintiilemesi igin el ile besleme istemi ayarini YOUKLU
DEGILSE olarak degistirin.

Uriindeki ISTENEN TEPSIYi KULLAN ayari OZEL olarak
belirlenmistir ve istenen tepsi bostur. Uriin baska bir tepsi
kullanmaz.

istenen tepsiyi yiikleyin.

Benzer olarak, AYGIT YAPILANDIRMASI menistinde
OZEL olarak belirlenmis ayari ILK olarak degistirebilirsiniz.
Belirtilen tepsiye baska ortam yerlestiriimezse, urtin diger
tepsileri kullanabilir.

Tepsi 2, 3 veya 4'ten kagit besleme yapmiyor
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Tepsi 2 veya 3'ten kagit besleme yapmiyor

Neden

Coziim

Dogru boyutta kagit yiklenmemis.

Dogru boyutta kagit yukleyin.

Giris tepsisi bos.

Giris tepsisine kagdit yikleyin.

Uriin kontrol panelinde giris tepsisi icin dogru kagit tiri
secilmemisgtir.

Uriin kontrol panelinden girig tepsisi icin dogru kagit tiiriini
segin.

Onceki bir sikigmadan kalan kagit tam olarak gikariimamis.

Uriini agin ve kagit yolundaki kagitlari gikarin. Sikismalarda
flizer alanini yakindan inceleyin.
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Tepsi 2 veya 3'ten kagit besleme yapmiyor

Neden

Gozum

istege bagl tepsilerin hig biri giris tepsisi segenegi olarak
gorinmiyor.

istege bagl tepsiler yalnizca takili olduklarinda kullanilabilir
olarak gériiniirler. istege bagh tim tepsilerin takili oldugunu
dogrulayin. Yazici siirGcusiiniin istege bagli tepsileri taniyacak
sekilde yapilandirildigini dogrulayin.

istege bagh bir tepsi yanhs takilmigtir.

istege bagl tepsinin takili oldugunu dogrulamak igin bir
yapilandirma sayfasi yazdirin. Takilmamigsa, tepsinin uriine
dogru baglandigini dogrulayin.

Kagit boyutu girig tepsisi igin dogru yapilandiriimamis.

Tepsinin yapilandirildigi kagit boyutunu belirlemek igin bir
yapilandirma sayfasi yazdirin veya kontrol panelini kullanin.

Tepsideki kilavuzlar kagida gére ayarlanmamis.

Kilavuzlarin kagida degmesini saglayin.

Asetatlar ve kuse kagitlar beslenmiyor

Asetatlar ve kuse kagitlar beslenmiyor

Neden

Gozum

Yazilimda veya yazici suruclsinde dogru kagit tirt
belirtiimemis.

Yazilim uygulamasinda veya yazici surticisiinde dogru kagit
tiriniin secildigini dogrulayin.

Giris tepsisi gereginden fazla dolu.

Giris tepsisinden fazla kagidi alin. Tepsinin maksimum yigin
yuksekligi isaretlerini agmayin.

Baska bir giris tepsisindeki ortam asetatlarla ayni boyutta ve
Urtin diger tepsiyi varsayilan kabul ediyor.

Asetat veya parlak kagit igeren giris tepsisinin yazilim
programinda veya yazici siriicisiinde segildiginden emin
olun. Tepsiyi, yUklenen ortam tipine gore yapilandirmak igin
kontrol panelini kullanin.

Asetatlari veya kuse kagitlari iceren tepsi, tur igin dogru sekilde
yapilandiriimamis.

Asetat veya parlak kagit igeren giris tepsisinin yazilim
programinda veya yazici sirticisiinde segildiginden emin
olun. Tepsiyi, yUklenen ortam tipine gére yapilandirmak igin
kontrol panelini kullanin.

Asetatlar ve parlak kagitlar, desteklenen kagit 6zelliklerini
kargilamiyor olabilir.

Yalnizca bu iriin igin HP kagit 6zelliklerine uygun kagit
kullanin.

Yiksek nem kosullari kuse kagidin beslenmemesine veya ¢ok
fazla sayfa beslemesine neden olabilir.

Yiksek nem kosullarinda kuse kagida yazdirmaktan kaginin.
Kuse kagida yazdirirken, kagidin paketinden ¢ikarilarak birkag
dakika bekletiimesi besleme kalitesini artirabilir. Ancak nemli
ortamlarda kagidin bekletiimesi kabartilara da neden olabilir.

Zarflar sikisiyor veya urunu beslemiyor

Zarflar sikisiyor veya urini beslemiyor

Neden

Gozium

Zarflar, desteklenmeyen bir tepsiye yerlestiriimistir. Yalnizca
Tepsi 1 zarflari besleyebilir.

Zarflar Tepsi 1'e yukleyin.

Zarflar, bikulmus veya hasarli.

Farkh zarflar kullanmayi deneyin. Zarflari kontrolll bir ortamda
saklayin.
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Zarflar sikisiyor veya uriinii beslemiyor

Neden

Cozim

Nem orani gok yiksek oldugundan zarflarin kapaklari
yapislyor.

Farkl zarflar kullanmayi deneyin. Zarflari kontrolli bir ortamda
saklayin.

Zarf yonlendirmesi yanls.

Zarfin dogru bir sekilde yuklendiginden emin olun.

Bu Uriin kullanilan zarflari desteklemiyor.

Bkz. HP LaserJet Yazici Ailesi Yazdirma Ortami Kilavuzu.

Tepsi 1, zarf boyutlarina gére yapilandiriimamis.

Tepsi 1 boyutunu zarflara gére yapilandirin.

Cikis bukiulmus veya burusuk

Cikis biikiilmiis veya burusuk

Neden

Coziim

Kagit bu Urin icin belirtilen 6zelliklere uymuyor.

Yalnizca bu Uriin igin HP kagit 6zelliklerine uygun kagit
kullanin.

Kagit hasarli veya kétli durumda.

Kagidi giris tepsisinden ¢ikarin ve iyi durumda olan kagit
yukleyin.

Uriin asir nemli ortamda galigiyor.

Yazicinin kullanim ortaminin izin verilen nem oranlari
dahilinde oldugunu dogrulayin.

Genis, dolgulu alanlar yazdiriyorsunuz.

Genig, dolgulu alanlar agiri bikilmelere neden olabilir. Farkli
bir desen kullanmayi deneyin.

Kullanilan kagit diizgiin saklanmamis ve nemlenmis olabilir.

Kagidi gikarin ve yeni, agilmamis bir paketten alinan kagitla
degistirin.

Kagidin kenarlari kétl bir bigimde kesilmis.

Kagidi gikarin, bukun, 180 derece déndurin veya arkasini
gevirin ve giris tepsisine yeniden yukleyin. Kagitlari
havalandirmayin. Sorun devam ederse, kagidi yenisiyle
degistirin.

Belirlenen bu kagit tiirG tepsi icin yapilandiriimamis veya

yazilimda segilmemistir.

Yazilimi kagida gore yapilandirin (yazihmin belgelerine
basvurun). Tepsiyi kagit i¢in yapilandirin, bkz. Tepsi Yukle
sayfa 79.

Kagit daha énce bir baski isinde kullaniimis.

Kagitlar tekrar kullanmayin.

Uriin dupleksleme yapmiyor veya yanlis dupleksleme yapiyor
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Uriin duplekslemiyor (2 yiize yazdirma isleri) veya dogru sekilde duplekslemiyor

Neden

Coziim

Desteklenmeyen kagitta duplekslemeye galisiyorsunuz.

Kagidin, dupleks yazdirma igin desteklendigini dogrulayin.

Yazici surlcusu, dupleks yazdirma igin ayarlanmamis.

Yazici surticisuni, dupleks yazdirmayi etkinlestirecek sekilde
ayarlayin.

ik sayfa, énceden yazdiriimig formlar veya antetli kagitiarin

arkasina yazdiriliyor.

Baskili formlari veya antetli kagidi Tepsi 1'e, antet veya baskil
taraf agsagdi ve sayfanin st kismi Grline girecek sekilde
yerlestirin. Tepsi 2, 3 ve 4 igin kagidi, baskili tarafi yukari ve
sayfanin Ust kismi Griiniin Ust tarafinda dogru gelecek sekilde
yerlestirin.
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Uriin duplekslemiyor (2 yiize yazdirma isleri) veya dogru sekilde duplekslemiyor

Neden Gozum

Uriin modeli otomatik 2 tarafli yazdirmayi desteklemiyor. HP LaserJet P3011, HP LaserJet P3015 ve HP LaserJet
P3015n modelleri otomatik 2 tarafli yazdirmayi desteklemez.

Uriin yapilandirmasi dupleksleme igin ayarlanmamis. Windows'da otomatik yapilandirma 6zelligini ¢alistirin:
1. Baslat digmesini tiklatin, Ayarlar'a gelin ve Yazicilar
(Windows 2000 icin) veya Yazicilar ve Fakslar'
(Windows XP igin) tiklatin.

2. HP riin simgesini sag tiklatin ve ardindan Ozellikler ya
da Baski Secenekleri'ni tiklatin.

3. Aygit Ayarlari sekmesini tiklatin.

4. Yiklenebilir Segenekler altindaki Otomatik
Yapilandirma listesinden Simdi Giincellestir'i tiklatin.

Dupleks yazdirma kapalidir. 1. Asagidaki menlerin her birini agin. Vurgulamak igin
asagi oka ¥ basin ve segmek igin Tamam digmesine
basin.

a. AYGITI YAPILANDIR
b. YAZDIRILIYOR
c. DUPLEKS

2. ACIK segenegini belirleyin.
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Baski kalitesi sorunlarini giderme

Asagidaki yonergeleri uygulayarak baski kalitesi sorunlarinin gogunu énleyebilirsiniz.

Tepsileri, dogru kagit tirl ayari igin yapilandirin. Bkz. Tepsileri yapilandirma sayfa 86.

HP 6zelliklerine uygun kagit kullanin. Bkz. Kagit ve yazdirma ortamlar sayfa 71.

Gerektiginde Urini temizleyin. Bkz. Kagit yolunu temizleme sayfa 134.

Kagitla iliskili baski kalitesi sorunlari

HP o6zelliklerini karsilamayan kagitlarin kullaniimasi bazi baski kalitesi sorunlarina neden olabilir.

Kagit yizeyinin fazla plrtuzsuz olmasi.

Kagidin nem igeriginin dizensiz, ¢ok yiiksek veya cok diistik olmasi. Farkli bir kaynaktan alinan
kagitlari veya aciimamig bir kagit topunu kullanin.

Kagidin bazi bélumleri toneri kabul etmez. Farkli bir kaynaktan alinan kagitlari veya agilmamig bir
kagit topunu kullanin.

Kullandiginiz antetli kagit purizli kagida yazdiriimis. Daha purizsiz, fotokopi igin uygun kagit
kullanin. Bu sorununuzu ¢ézerse, antetli kagit treticinizden HP &zelliklerini karsilayan bir kagit
kullanmasini isteyin.

Kagit ¢cok purtzli. Daha purtzsiz, fotokopi igin uygun kagit kullanin.

Kagit, sectiginiz kagit tepsisi ayari igin fazla agir, bu nedenle toner kagitla kaynasmiyor.

Tum HP LaserJet yazicilarinin tam kagit 6zellikleri icin HP LaserJet Printer Family Print Media
Guide'a (HPLaserJet Yazici Ailesi Baski Ortami Kilavuzu) bakin. Bu kilavuz www.hp.com/support/
lipaperguide adresinde bulunabilir.

Ortamla iligkili baski kalitesi sorunlari

Uriin cok nemli veya kuru kosullarda caligiyorsa, yazdirma ortaminin dzellikler dahilinde oldugundan
emin olun. Bkz. Calisma ortami sayfa 210.

Sikigmalarla ilgili baski kalitesi sorunlari

Kagit yolundaki butlin sayfalarin gikarildigindan emin olun. Bkz. Sikismayi giderme sayfa 171.

Uriin yakin zamanda sikisma yapmigsa, kadit yolunu temizlemek igin iki veya (i¢ sayfa yazdirin.

Kagitlar flizerden gegmezse ve sonraki belgelerde bozuk goériintilere neden olursa, kagit yolunu
temizlemek i¢in iki veya Ui¢ sayfa yazdirin. Sorun devam ederse, bir temizleme sayfasi yazdirin ve
isleme koyun. Bkz. Kagit yolunu temizleme sayfa 134.

Bozuk goruntu ornekleri

Bu orneklerde en sik karsilasilan baski kalitesi sorunlari belirtiimektedir. C6zim 6nerilerini denedikten
sonra sorunlar devam ederse HP Misteri Destedi'ne bagvurun.
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Tablo 10-2 Bozuk goriintii 6rnekleri

Sorun Gorunti 6rnegi Coziim
Soluk baski (sayfanin 1. Baski kartusunun tam olarak takildigindan emin olun.
bazi bolimleri) A Cc
a 2. Baski kartusu neredeyse bosalmis olabilir. Sarf malzemesi durumunu
Aa Cc denetleyin ve gerekirse baski kartugunu degistirin.
Aa ' Cc e T, ,
3. Kagit HP’nin 6zelliklerine uymuyor olabilir (6rnegin, kagit gok nemli veya ¢ok
Aa Cc puruzli olabilir). Bkz. Kagit ve yazdirma ortamlari sayfa 71.
Aa ' Cc
Soluk baski (sayfanin 1. Baski kartusunun tam olarak takildigindan emin olun.
tima)
2. ECONOMODE ayarinin kontrol panelinden ve yazici siriictistinden
kapatildigindan emin olun. Bkz. EconoMode sayfa 90.
3. Yazici kontrol panelinden AYGITI YAPILANDIR mendisiini agin. BASKI
KALITESI alt meniisiinii agin ve TONER YOGUNLUGU ayarini yiikseltin.
Bkz. Baski Kalitesi menUlsu sayfa 23.
4.  Farkli tirde kagit kullanmayi deneyin.
5. Baski kartusu tahmini kullanim dmriine yaklasmis olabilir. Sarf malzemesi
durumunu denetleyin ve gerekirse baski kartugunu degistirin.
Lekeler Sikisma giderildikten sonra kagitta lekeler gorilebilir.
AGBDY. > L
. 1. Sorunun kendiliginden ¢6zulip ¢dzilmeyecegini gérmek igin birka¢ sayfa
AaBbCC daha yazdirin.
AaBLC )
ABbCc 2. Urlnun igini temizleyin ve flizeri temizlemek igin bir temizleme sayfasi
AaBbCc yazdirin. Bkz. Kagit yolunu temizleme sayfa 134.
AaBPCcC 3. Farkh turde kagit kullanmayi deneyin.
4. Baski kartusunun sizdirip sizdirmadigini kontrol edin. Baski kartusu
sizdiriyorsa degistirin.
Bosluklar 1. Uriin igin gerekli gevresel kosullarin saglandigindan emin olun. Bkz. Calisma
ortami sayfa 210.
2. Kagit purizliyse ve toner kolayca siliniyorsa, yazici kontrol panelinden
AYGITI YAPILANDIR meniisiinii agin. BASKI KALITESI alt meniisiinii agin,
FUZER MODLARI segenegini ve ardindan kullandiginiz kagit tiir(inii segin.
Tonerin kagida daha kolay yapismasini saglamak tizere YUKSEK1 veya
YUKSEK2 ayarini segin. Bkz. Baski Kalitesi meniisii sayfa 23.
3. Daha purizsiz bir kagit kullanmayi deneyin.
Cizgiler 1. Sorunun kendiliginden ¢ozllup ¢ézilmeyecegdini gérmek igin birkac sayfa
AcIBD(Ca daha yazdirin.
AcBb(Ca 2. Uriin{in igini temizleyin ve fiizeri temizlemek icin bir temizleme sayfasi
-~ azdirin. Bkz. Urlini temizleme sayfa 134.
AdBIZg y
AcBb(Ca 3. Baski kartusunu degistirin.
AdBI(Zg
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Tablo 10-2 Bozuk goriintii 6rnekleri (devam)

Sorun Goriintii 6rnegi Gozium
Gri arka plan 1. Uriinde daha énce kullanilmis bir kagidi kullanmayin.
AGBbCC 2. Farkl turde kagit kullanmayi deneyin.
AaBbCc
AaBbCc 3. Sorunun kendiliginden ¢6zulup ¢dzulmeyecegini gérmek icin birkag sayfa
daha yazdirin.
AaBbCc
4. Tepsideki kagidi ters gevirin. Ayrica kagidi 180° déndirmeyi deneyin.
AaBbCc p 9 % Y 9 Y Yy
5. Yazici kontrol panelinden AYGITI YAPILANDIR menusunu agin. BASKI
KALITESI alt meniisiinii agin ve TONER YOGUNLUGU ayarini yiikseltin.
Bkz. Baski Kalitesi menusl sayfa 23.
6.  Uriin igin gerekli gevresel kosullarin saglandigindan emin olun. Bkz. Calisma
ortami sayfa 210.
7. Baski kartusunun degistiriimesi gerekebilir.
Toner bulagsmasi 1. Sorunun kendiliginden ¢ézulip ¢ozllmeyecegini gérmek igin birkag sayfa
AaBbCc daha yazdirin.
AGBbCC 2. Farkl tirde kagit kullanmayi deneyin.
AaBk,Cc N _ o _
3. Urln igin gerekli cevresel kosullarin saglandigindan emin olun. Bkz. Calisma
AaBkCc ortami sayfa 210.
AGBbCC 4. Uriniin igini temizleyin ve fiizeri temizlemek igin bir temizleme sayfasi
yazdirin. Bkz. Uriinii temizleme sayfa 134.
5. Baski kartusunun degistiriimesi gerekebilir.
Yapismamis toner Bu baglamda, kagittan silinen toner, yapismayan toner olarak tanimlanmaktadir.
AaBbCc - _
1. Kagit agir veya kabaysa Urlin kontrol panelinden AYGITI YAPILANDIR
A . C meniisiinii agin. BASKI KALITESI alt meniisiinde FUZER MODLARI
A secenegini ve kullandiginiz kagit tiriini segin. Tonerin kagida daha kolay
AGBDC yapismasini saglamak lizere YUKSEK1 veya YUKSEK2 ayarini segin. Bkz.
a C Baski Kalitesi meniisii sayfa 23. Kullandiginiz tepsi icin de kagit tiran
AaBbCc belirlemeniz gerekir. Bkz. Tepsileri yapilandirma sayfa 86.
2. Kagidin bir ylzinin digerinden daha pirizlt oldugunu fark ederseniz, daha
purizsiiz olan yliziine yazdirmayi deneyin.
3. Uriin igin gerekli gevresel kosullarin saglandigindan emin olun. Bkz. Calisma
ortami sayfa 210.
4. Kullandiginizkagidin tiriintin ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan
emin olun. Bkz. Kagit ve yazdirma ortamlari sayfa 71.
Tekrarlanan bozukluklar 2 1. Sorunun kendiliginden ¢ézulip ¢ozllmeyecegini gérmek igin birkag sayfa
AaBbCc daha yazdirin.
ACIBbCC‘ 2. Uriiniin igini temizleyin ve fiizeri temizlemek igin bir temizleme sayfasi
AaBbCc yazdirin. Bkz. Ur(inii temizleme sayfa 134.
AOBbCC' 3. Baski kartusunun degistiriimesi gerekebilir.
AaBbCc
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Tablo 10-2 Bozuk goriintii 6rnekleri (devam)

Sorun

Goriintii 6rnegi

Coziim

Tekrarlanan gorinti

(O ety

Bu turr bozukluklar, 6nceden basilmis formlar veya biyik miktarda dar kagit
kullanildiginda ortaya ¢ikar.

1. Sorunun kendiliginden ¢oziliup ¢ézilmeyecegdini gérmek igin birkac sayfa
daha yazdirn.
2. Kullandiginiz kagidin turiiniin ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan
emin olun. Bkz. Kagit ve yazdirma ortamlari sayfa 71.
3. Baski kartusunun degistiriimesi gerekebilir.
4. Uriiniin dogru kagt tirii icin yapilandirildigini dogrulayin.
Bigimsiz karakterler 1. Sorunun kendiliginden ¢ozllup ¢ézllmeyecegdini gérmek igin birkac sayfa
AaBbCc daha yazdirin.
AOBbCC 2. Uriin igin gerekli gevresel kogullarin saglandigindan emin olun. Bkz. Calisma
’gg gggg ortami sayfa 210.
AaBbCc
AaBbCc
Egri sayfa 1. Sorunun kendiliginden ¢6zullp ¢ézulmeyecegini gérmek igin birka¢ sayfa
AQBb o daha yazdirin.
A .
AQBb C 2. Urinin iginde yirtik kagit pargalarinin olmadigindan emin olun.
QB
AQB bCC 3. Kagidin dogru yerlestirildiginden ve tim ayarlarin yapildigindan emin olun.
A bCC Bkz. Tepsi Yikle sayfa 79. Tepsideki kilavuzlarin kagidi fazla
QBbCC sikistirmadigindan veya fazla gevsek tutmadigindan emin olun.
4. Tepsideki kagidi ters cevirin. Ayrica kagidi 180° déndiirmeyi deneyin.
5. Kullandiginiz kagidin turtiniin ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan
emin olun. Bkz. Kagit ve yazdirma ortamlari sayfa 71.
6.  Uriin igin gerekli cevresel kosullarin saglandigindan emin olun. Bkz. Calisma
ortami sayfa 210.
Kivrilma veya 1. Tepsideki kagidi ters gevirin. Ayrica kagidi 180° déndurmeyi deneyin.
dalgalanma
2. Kullandiginiz kagidin turiiniin ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan
emin olun. Bkz. Kagit ve yazdirma ortamlari sayfa 71.
3. Uriin igin gerekli cevresel kosullarin saglandigindan emin olun. Bkz. Calisma
ortami sayfa 210.
4. Bagka bir ¢gikti b6lmesine yazdirmayi deneyin.
5. Kagit hafif veya plrizsiizse, yazici kontrol panelinden AYGITI YAPILANDIR

meniisiinii agin. BASKI KALITESI alt meniisiinde FUZER MODLARI
secenegini ve kullandiginiz kagit tiiriinii secin. Ayar DUSUK olarak degistirin;
bu, fuzer kullanimi sirasinda sicakhgin diismesini saglar. Bkz. Baski Kalitesi
menusu sayfa 23. Kullandiginiz tepsi igin de kagit tirin{ belirlemeniz gerekir.
Bkz. Tepsileri yapilandirma sayfa 86.
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Tablo 10-2 Bozuk goriintii 6rnekleri (devam)

Sorun

Goriintu 6rnegi

Coziim

Burusma veya kirismalar

1.

Sorunun kendiliginden ¢6zulip ¢ézllmeyecegini gérmek igin birkag sayfa
daha yazdirin.

2. Uriin igin gerekli cevresel kogullarin saglandigindan emin olun. Bkz. Calisma
ortami sayfa 210.

3. Tepsideki kagidi ters gevirin. Ayrica kagidi 180° déndiirmeyi deneyin.

AaBbCc

4. Kagidin duzgin yerlestirildiginden ve tim ayarlarin yapildigindan emin olun.
Bkz. Tepsi Yikle sayfa 79.

5. Kullandiginiz kagidin turiiniin ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan
emin olun. Bkz. Kagit ve yazdirma ortamlari sayfa 71.

6. Zarflarda kirigma goruliiyorsa, zarflar duiz bir °ekilde yerle®tirmeyi deneyin.

7. Kagit hafif veya puriizslizse, yazici kontrol panelinden AYGITI YAPILANDIR
meniisiinii agin. BASKI KALITESI alt meniisiinde FUZER MODLARI
segenegini ve kullandiginiz kagit tiir(inii segin. Ayari DUSUK olarak degistirin;
bu, fizer kullanimi sirasinda sicakhgin dismesini saglar. Bkz. Baski Kalitesi
menusu sayfa 23. Kullandiginiz tepsi igin de kagit tirlinu belirlemeniz gerekir.
Bkz. Tepsileri yapilandirma sayfa 86.

Dikey beyaz cizgiler 1. Sorunun kendiliginden ¢6zilip ¢ozilmeyecegini gérmek igin birkag sayfa

daha yazdirin.

2. Kullandiginizkagidin tariintin ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan
emin olun. Bkz. Kagit ve yazdirma ortamlari sayfa 71.

3. Baski kartusunun degistiriimesi gerekebilir.

Tekerlek izleri = Bu bozukluk genellikle yazici kartusu kullanim dmriini iyice astiginda olusur.
Aa BbCCE Ornegin gok az tonerle gok biiyiik miktarda sayfa yazdirirken ortaya gikar.
Ad BbC(ﬁE 1. Baski kartusunun degistiriimesi gerekebilir.
Aa BbCC:% 2. Gok az toner kullanarak yazdirdiginiz sayfa sayisini azaltin.
AaBbCc=
Siyah Uzerinde beyaz 1. Sorunun kendiliginden ¢6zilip ¢ozilmeyecegini gérmek igin birkag sayfa
noktalar daha yazdirin.
2. Kullandiginizkagidin tariintin ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan
emin olun. Bkz. Kadit ve yazdirma ortamlari sayfa 71.
3. Uriin igin gerekli gevresel kosullarin saglandigindan emin olun. Bkz. Calisma
ortami sayfa 210.
4.  Baski kartusunun degistirilmesi gerekebilir.
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Tablo 10-2 Bozuk goriintii 6rnekleri (devam)

Sorun Gorunti 6rnegi Coziim
Aralikli gizgiler 1. Kullandiginizkagidin tirtiniin ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan
emin olun. Bkz. Kagit ve yazdirma ortamlari sayfa 71.
2. Uriin igin gerekli cevresel kosullarin saglandigindan emin olun. Bkz. Calisma
_ ortami sayfa 210.
3. Tepsideki kagidi ters gevirin. Ayrica kagidi 180° dondirmeyi deneyin.
4. Yazici kontrol panelinden AYGITI YAPILANDIR meniisiini agin. BASKI
KALITESI alt meniisiinii agin ve TONER YOGUNLUGU ayarini degistirin.
Bkz. Baski Kalitesi menUlsu sayfa 23.
5. Yazici kontrol panelinden AYGITI YAPILANDIR mendsiini agin. BASKI
KALITESI alt meniisiinde, EN iYi DURUMA GETIR'i agin ve GiZGi
AYRINTILARI=AGIK ayarini segin.
Bulanik baski 1. Kullandiginizkagidin tirtiniin ve kalitesinin HP 6zelliklerine uygun oldugundan
emin olun. Bkz. Kagit ve yazdirma ortamlari sayfa 71.
2. Uriin igin gerekli gevresel kosullarin saglandigindan emin olun. Bkz. Calisma
A ortami sayfa 210.
3. Tepsideki kagidi ters gevirin. Ayrica kagidi 180° déndurmeyi deneyin.
4. Uriinde daha &nce kullaniimig bir kagidi kullanmayin.
5. Toner yodunlugunu azaltin. Yazici kontrol panelinden AYGITI YAPILANDIR
meniisiinii agin. BASKI KALITESI alt meniisiinii agin ve TONER
YOGUNLUGU ayarini degistirin. Bkz. Baski Kalitesi meniisii sayfa 23.
6.  Yazici kontrol panelinden AYGITI YAPILANDIR mendsiini agin. BASKI

KALITESI alt meniisiinde EN iYi DURUMA GETIR'i acin ve YUKSEK
AKTARIM=ACIK ayarini secin. Bkz. Baski Kalitesi menusu sayfa 23.

Rasgele gorintu tekrari

AaBbCc

Sayfanin Ustiindeki bir goriinti (koyu siyah), sayfanin altinda gri renkli olarak
tekrarlaniyorsa toner son isten sonra tamamen temizlenmemis olabilir.
(Tekrarlanan goruntd, bulundugu alanin tonundan daha koyu veya daha soluk
olabilir.)

Tekrarlanan gorintinin bulundugu alanin tonunu (koyulugunu) degistirin.

Goriintiilerin yazdirilacagi sirayi degistirin. Ornegin, kagidin lst kismina daha
soluk gorintlyu, alt kisma ise daha koyu goériintliyl yerlestirin.

Yazilim programinizi kullanarak, daha agik gorintlyu 6nce yazdirmak igin
sayfay1 180° déndurin.

Baski isinde hata sonradan olusuyorsa, uriini kapatip 10 dakika sonra acarak
baski isini yeniden baglatin.
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Yinelenen hatalar cetveli

Sayfada belirli araliklarla hatalar yineleniyorsa, hatanin nedenini bulmak igin bu cetveli kullanin. Cetvelin
tepesini ilk hataya yerlestirin. Hatanin sonraki yinelemesinin yanindaki isaret hangi bilesenin

degistiriimesi gerektigini gosterir.

Sekil 10-1 Yinelenen hatalar cetveli

Omm ————— P

38 mm ——P

43.6 mm ————————— P

50mm ———Pp

76mm ———————— P
79 mm —— P

95 mm — P

Kusurlar arasindaki uzaklik

Kusura neden olabilecek uriin bilegenleri

38 mm Baski kartusu
43,6 mm Yazdirma motoru
50 mm Baski kartusu

76 mm Fuzer

79 mm Fuzer

95 mm Baski kartusu
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Performans sorunlarini cozme

Sorun Nedeni Coziim
Sayfalar basiliyor, ancak tamamen bos  Belgede bos sayfalar olabilir. Tum sayfalarda igerik bulunup
cikiyor. bulunmadigini gérmek igin yazdirdiginiz

belgeyi kontrol edin.

Uriin arizali olabilir. Uriindi kontrol etmek igin bir
Yapilandirma sayfasi yazdirin.

Sayfalar ¢cok yavas yazdiriliyor. Daga agir kagit turleri yazdirma igini Farkh bir kagit tiriine yazdirin.
yavaglatabilir.

Karmasik sayfalar yavas yazdirilabilir. Baski kalitesinin en iyi diizeyde olmasi
icin, flizer ayari geregi daha yavas bir
yazdirma yapiliyor olabilir.

Sayfalar yazdirilamadi. Uriin, kagidi diizgiin alamiyor olabilir. Kagidin tepsiye diizgiin
yerlestirildiginden emin olun.

Kagit Grdndn iginde sikigiyor. Sikigmayi giderin. Bkz. Sikismalar
sayfa 157.

USB kablosu bozuk veya dogru e  USB kablosunu iki ucundan da

takilmamis olabilir. ctkarin ve yeniden takin.

e  Daha dénce yazdiriimis bir igi
yazdirmayi deneyin.

e  Farkli bir USB kablosu kullanmay!
deneyin.

Bilgisayarinizda bagka aygitlar calisiyor.  Uriin, bir USB baglanti noktasini
paylagmiyor olabilir. Uriinle ayni baglanti
noktasina bagl harici bir sabit siiriict
veya ag anahtar kutusu varsa, diger
aygit iletigimi engelliyor olabilir. Uriini
baglamak ve kullanmak igin, diger
aygitin baglantisini kesmeniz veya
bilgisayarda iki USB baglanti noktasi
kullanmaniz gerekir.
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Baglanti sorunlarini gozme

Dogrudan baglanma sorunlarini gozme

UriinGi dogrudan bir bilgisayara bagladiysaniz, kabloyu kontrol edin.

e Kablonun bilgisayara ve Urtine bagli oldugunu dogrulayin.

e Kablonun en fazla 2 metre uzunlugunda oldugunu dogrulayin Gerekirse kabloyu degistirin.

e Baska bir Grlne baglayarak, kablonun dogru ¢alistigini dogrulayin. Gerekirse kabloyu degistirin.

Ag sorunlarini gézme

Uriiniin ag ile iletisim kurdugundan emin olmak igin asagidaki 6geleri kontrol edin. Baglamadan énce
bir yapilandirma sayfasi yazdirin. Bkz. Bilgileri ve nasil yapilir sayfalarini yazdirma sayfa 106.

Sorun

Gozim

Kotu fiziksel baglant

Uriiniin dogru uzunlukta bir kabloyla dogru ag baglanti noktasina bagli oldugunu
dogrulayin.

Kablo baglantilarinin givenli oldugunu dogrulayin.

Uriiniin arkasindaki ag baglanti noktasi baglantisina bakin ve koyu sari renkli etkinlik
1Is1ginin ve yesil renkli baglanti durumu isiginin yandigini dogrulayin.

Sorun devam ederse, hub Uzerindeki farkli bir kablo veya baglanti noktasini deneyin.

Bilgisayar Urunle iletisim
kuramamaktadir.

Bilgisayarinizdan iriinde ping testi yapmak igin komut istemini kullanin. Ornegin:
ping 192.168.45.39
Ping komutunun gidis gelis surelerini gosterdigini dogrulayin; bu galistigini gosterir.

Ping komutu basarisiz olursa, ag hub'larinin agik oldugunu ve ag ayarlarinin, drtiniin
ve bilgisayarin ayni ag icin yapilandirildigini dogrulayin.

Yanhs baglanti ve dupleks ayarlari

Hewlett-Packard bu ayarin otomatik modda (varsayilan ayar) birakilmasini énerir.
Bkz. Baglanti hizi ve dupleks ayarlari sayfa 69.

Bilgisayarda urunle ilgili IP adresi yanhs

Dogru IP adresini kullanin.

IP adresi dogruysa, Uriinu silip yeniden ekleyin.

Yeni yazilhm programlari uyumluluk
sorununa neden olmustur.

Yeni yazilim programlarinin dogru sekilde yiklendigini ve dogru yazici surlcisunu
kullandigini dogrulayin.

Bilgisayariniz veya is istasyonunuz
dogru ayarlanmistir.

Ag suruculerini, yazici surlculerini ye ag yonlendirmesini kontrol edin.

isletim sisteminin dogru yapilandirildigini dogrulayin.

Protokol devre digidir veya diger ag
ayarlari yanhgtir.

Protokoliin durumunu denetlemek igin bir yapilandirma sayfasi yazdirin. Gerekirse
etkinlegtirin.

Gerekirse ag ayarlarini yeniden yapilandirmak i¢in kontrol panelini kullanin.
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Pratik USB yazdirma sorunlarini gozme

Sorun

Nedeni

Cozim

USB aksesuarini taktiginizda USB
DEPOLAMA mensu gorintilenmiyor.

Uriin bu tiir USB depolama aksesuarini
veya dosya sistemini
desteklememektedir.

Dosyayi, Dosya Ayirma Tablosu (FAT)
dosya sistemlerini kullanan standart bir
USB depolama aksesuarina kaydedin.
Uriin FAT12, FAT16 ve FAT32 USB
depolama aksesuarlarini destekler.

Yonetici bu Grlin icin USB yazdirmayi
devre disi birakmis olabilir.

isi, Uriine bagh olan bir bilgisayardan
yazdirin.

Uriine gok fazla USB depolama
aksesuari baglanmistir.

ileti kaybolana kadar USB depolama
aksesuarlarini ¢cikarin ve sonra yazdirma
islemini gergeklestirmek istediginiz USB
depolama aksesuarini gikarip yeniden
takin.

Bu Uriin en gok doért USB depolama
aksesuarini destekler.

Halen agik olan bagka bir mena vardir.

Acik olan menlyu kapatin ve USB
depolama aksesuarini yeniden takin.

USB depolama aksesuarini taktiktan
sonra 1 dakikadan uzun zaman
gecmigtir.

Meni 1 dakika agik kalir. USB
aksesuarini yeniden takin.

USB depolama aksesuarinda birden
fazla disk bolimu vardir. (Bazi USB
depolama aksesuari Ureticileri
aksesuara, CD'ye benzer disk boltmleri
olusturan yazilimlar yukler.)

USB depolama aksesuarini yeniden
bigimlendirerek disk bélimlerini kaldirin
veya farkl bir USB depolama aksesuari
kullanin.

USB depolama aksesuari ¢ok fazla giic
gerektirmektedir.

1. USB aksesuarini gikarin.
2. Uriind kapatin ve yeniden agin.
3. Kendi gu¢ kaynagi olan veya daha

az gug gerektiren bir USB
depolama aksesuari kullanin.

USB depolama aksesuari dliizgun
calismamaktadir.

1. USB depolama aksesuarini gikarin.
2. Uriinii kapatin ve yeniden agin.

3. Baska bir USB depolama
aksesuarindan yazdirmayi
deneyin.

Dosya yazdiriimiyor.

Bir .PDF dosyasi yazdiriyorsunuz ve
RAM DisSKi 6zelligi kapali.

SISTEM KURULUMU meniisiinii agin
ve RAM DiSKi 6zelligini OTOMATIK
olarak ayarlayin.

Islenmekte olan baska bir yazdirma isi
olabilir veya yazdirdiginiz dosya
buyuktar.

Kontrol panelindeki Veri igigina bakin.
Yanip sonuyorsa, Urun isi islemektedir.

Tepsiler bos olabilir.

En az bir tepside kagit oldugundan emin
olun.

Uriinde kagit sikismasi olabilir.

Kontrol paneli ekraninda hata iletisi olup
olmadigina bakin. Sikismayi giderin.
Bkz. Sikismalari giderme sayfa 158.
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Sorun

Nedeni

Coziim

USB aksesuarinda beklenmedik
dosyalar vardir.

Her actiginizda iriin, bagh olan USB
aksesuarlarinda otomatik olarak ¢
dosya olusturur.

Uriinii agmadan énce USB aksesuarini
cikarin.

Bazi USB aksesuarlari kendilerine yeni
dosya eklenmesini engelleyen bir kilit
ozelligine sahiptir. USB aksesuarinizin
bdyle bir 6zelligi varsa, aksesuari
kilitleyin.

Dosya USB DEPOLAMA mendsiinde
listelenmiyor.

USB yazdirma 6zelligi yazdirmakta
oldugunuz dosyanin tirinu
desteklememektedir.

Asagidaki tirden dosyalar
yazdirabilirsiniz:

e .PDF
e .PCL
e PS

USB aksesuarinda tek bir klasérde ¢ok
fazla dosya vardir.

Klasordeki dosyalari alt klasorlere
tasiyarak dosya sayisini azaltin.

Uriin dosya adinin dilini
desteklememektedir ve dosya adindaki
karakterleri farkli bir karakter

kiimesinden karakterlerle degistirmistir.

Dosyalari desteklenen bir dilde yeniden
adlandirin.

USB DEPOLAMA meniisu agiliyor,
ancak USB aksesuari listelenmiyor.

Uriine ok fazla USB aksesuari
baglanmistir.

ileti kaybolana kadar USB aksesuarlarini
cikarin ve sonra yazdirma islemini
gerceklestirmek istediginiz USB
aksesuarini ¢ikarip yeniden takin.

Bu riin en gok dort USB aksesuarini
destekler.

Kontrol panelindeki listede ilerlerken
dosya adlar karigiyor veya okunmasi

glgclesiyor.

Kontrol paneli ekraninin parlakliginin
ayarlanmasi gerekmektedir.

SISTEM KURULUMU meniisiinii agin
ve metin diizelene kadar PARLAKLIGI
GORUNTULE ayarini diizeltin.
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Uriin yazilimi sorunlari

Sorun

Coziimu

Uriiniin yazici siirliciisii Yazici klasériinde gériinmiiyor

Uriin yazilimini yeniden yiikleyin.

NOT: Calisan uygulamalari kapatin. Sistem tepsisinde
simgesi olan bir uygulamay1 kapatmak icin, simgeyi sag
tiklatin ve Kapat veya Devre Digi Birak'i segin.

USB kablosunu bilgisayarda farkl bir USB baglanti
noktasina takmayi deneyin.

Yazilim yiklemesi sirasinda bir hata mesaji gérintilendi

Uriin yazilimini yeniden yiikleyin.

NOT: Calisan uygulamalari kapatin. Gérev cubugunda
simgesi olan bir uygulamayi kapatmak icin, simgeyi sag
tiklatin ve Kapat veya Devre Digi Birak'i segin.

Uriin yazihmini yiiklediginiz stiriciideki bos alan miktarini
kontrol edin. Gerekirse, bosaltabildiginiz kadar alani
bosaltin ve Grln yazilimini yeniden yikleyin.

Gerekirse, Disk Birlestiricisi'ni calistirin ve Grln yazilimini
yeniden yukleyin.

Uriin Hazir modunda, ancak higbir sey yazdiriimiyor

Yapilandirma sayfasi yazdirin ve Urlinun islevselligini
denetleyin.

Tum kablolarin diizglin olarak yerlestirildigini ve
belirtimlere uygun oldugunu dogrulayin. Bu denetimi hem
USB hem glg kablolari icin yapin. Yeni bir kablo deneyin.

188 BOIim 10 Sorunlari giderme

TRWW



Genel Windows sorunlarini gozme
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Hata iletisi:
"Genel Koruma Hatasi OE"
"Spool32"

"Gegersi Iislem Yiiriitiildi"

Neden

Cozim

Diger tim yazilim uygulamalarini kapatin, Windows’u yeniden
baslatin ve yeniden deneyin.

Farkl bir yazici siiriictisi segin. Uriiniin PCL 6 yazici siiriiciisi
segilirse, PCL 5 veya HP postscript diizey 3 dykiinmesi yazici
suriicusune gegis yapin; bunu bir yazim programindan
yapabilirsiniz.

Temp alt dizinindeki tim gegici dosyalart silin.
AUTOEXEC.BAT dosyasini acip "Set Temp =" deyimini
bularak dizin adini belirleyin. Bu deyimden sonraki ad Temp
dizindir. Genellikle varsayilan olarak C:\TEMP'dir, ancak
yeniden tanimlanabilir.

Windows hata iletileriyle ilgili daha fazla bilgi i¢in, bilgisayarla
birlikte gelen Microsoft Windows belgelerine bakin.
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Genel Macintosh sorunlarini gozme

Tablo 10-3 Mac OS X sorunlar

Yazici siiriiciisii Baski Merkezi'nde veya Yazici Ayar izlencesi'nde yok.

Neden

Coziim

Uriin yazimi yiiklenmemis veya dogru yiiklenmemis olabilir.

Uriin .GZ dosyasinin agagidaki sabit siiriicii klasériinde
bulundugundan emin olun:

e Mac OS XV10.3veV10.4: Library/Printers/PPDs/
Contents/Resources/<lang>.lproj, burada <lang>,
kullandiginiz dile ait iki harfli dil kodudur.

° Mac OS X V10.5: Library/Printers/PPDs/Contents/
Resources

Gerekirse, yazilimi yeniden yikleyin. Yonergeler icin baslangig
kilavuzuna bakin.

Postscript Printer Description (PPD) dosyasi bozuktur.

.GZ dosyasini agsagidaki sabit disk klasériinden silin:

e Mac OS XV10.3ve V10.4: Library/Printers/PPDs/
Contents/Resources/<lang>.lproj, burada <lang>,
kullandiginiz dile ait iki harfli dil kodudur.

e Mac OS XV10.5: Library/Printers/PPDs/Contents/
Resources

Yazilimi yeniden yukleyin. Yonergeler icin baglangi¢ kilavuzuna
bakin.

Uriin ad\, IP adresi veya Rendezvous/Bonjour ana bilgisayar adi, Baski Merkezi veya Yazici Ayar izlencesi'ndeki yazici listesinde

goriintiilenmez.

Neden

Coziim

Uriin hazir olmayabilir.

Kablolarin dogru bicimde baglandigindan, triinln agik oldugundan
ve Hazir ig1ginin yandigindan emin olun. Bir USB veya Ethernet hub
Uzerinden baglaniyorsaniz, bilgisayara dogrudan baglanmayi veya
farkli bir port kullanmayi deneyin.

Yanlig baglant tirG secilmis olabilir.

Uriinle bilgisayar arasindaki baglantinin tipine bagli olarak USB, IP
Yazdirma veya Rendezvous/Bonjour segeneklerinden birinin
belirlendiginden emin olun.

Yanlig Urlin adi, IP adresi veya Rendezvous/Bonjour ana bilgisayar
adi kullaniliyordur.

Uriin ad\, IP adresi ya da Bonjours ana bilgisayar adini kontrol etmek
icin bir yapilandirma sayfasi yazdirin. Yapilandirma sayfasindaki
adin, IP adresinin veya Rendezvous ana bilgisayar adinin, Baski
Merkezi'ndeki veya Yazici Kurulumu Programi'ndaki triin adiyla, IP
adresiyle veya Rendezvous ana bilgisayar adiyla eslestiginden emin
olun.

Arabirim kablosu arizali veya diguk kaliteli olabilir.

Kabloyu kaliteli bir kabloyla degistirin.
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Tablo 10-3 Mac OS X sorunlari (devam)

Yazici siiriiciisii, Baski Merkezi veya Yazici Ayar izlencesi'ndeki segili iiriiniiniizii otomatik olarak kurmaz.

Neden

Cozim

Uriin hazir olmayabilir.

Kablolarin dogru bicimde baglandigindan, uriniin agik oldugundan
ve Hazir ig1ginin yandigindan emin olun. Bir USB veya Ethernet hub
Uzerinden baglaniyorsaniz, bilgisayara dogrudan baglanmayi veya
farkli bir port kullanmayi deneyin.

Uriin yaziimi yiiklenmemis veya dogru yiiklenmemis olabilir.

Uriin PPD'sinin asagidaki sabit siiriicii klasériinde bulundugundan
emin olun.

e MacOS XV10.3veV10.4: Library/Printers/PPDs/
Contents/Resources/<lang>.lproj, burada <lang>,
kullandiginiz dile ait iki harfli dil kodudur.

e MacOS XV10.5: Library/Printers/PPDs/Contents/
Resources

Gerekirse, yazilimi yeniden ylkleyin. Yénergeler icin baslangi¢
kilavuzuna bakin.

Postscript Printer Description (PPD) dosyasi bozuktur.

.GZ dosyasini asagidaki sabit disk klasériinden silin:

° Mac OS X V10.3 ve V10.4: Library/Printers/PPDs/
Contents/Resources/<lang>.lproj, burada <lang>,
kullandiginiz dile ait iki harfli dil kodudur.

e MacOS XV10.5: Library/Printers/PPDs/Contents/
Resources

Yazilimi yeniden yikleyin. Yonergeler icin baslangi¢ kilavuzuna
bakin.

Arabirim kablosu arizali veya dusik kaliteli olabilir.

Arabirim kablosunu kaliteli bir kabloyla degistirin.

Baski isi, istediginiz lriine gonderilmedi.

Neden

Cozim

Baski kuyrugu durdurulmus olabilir.

Baski kuyrugunu yeniden baslatin. Baski izleyici'yi agin ve igleri
Baslat'l segin.

Yanlig Grlin adi veya IP adresi kullaniliyor. Ayni veya benzer ada, IP
adresine veya Rendezvous ana bilgisayar adina sahip baska bir tiriin
baski iginizi almig olabilir.

Uriin ad\, IP adresi ya da Bonjours ana bilgisayar adini kontrol etmek
icin bir yapilandirma sayfasi yazdirin. Yapilandirma sayfasindaki
adin, IP adresinin veya Rendezvous ana bilgisayar adinin, Baski
Merkezi'ndeki veya Yazici Kurulumu Programi'ndaki Griin adiyla, IP
adresiyle veya Rendezvous ana bilgisayar adiyla eslestiginden emin
olun.

Encapsulated PostScript (EPS) dosyasi dogru yazi tipleriyle yazdirmiyor.

Neden

Cozim

Bu sorun bazi programlarda olusur.

e Yazdirmadan 6nce, EPS dosyasinda bulunan yazi tiplerini
Urline yuklemeyi deneyin.

o Ikili sifreleme yerine ASCII bigiminde dosya génderin.
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Tablo 10-3 Mac OS X sorunlari (devam)

Bir liglincii parti USB kartindan yazdiramiyorsunuz.

Neden

Gozim

Bu hata USB uriin yazihmi yiuklenmediginde ortaya cikar.

Bir Gglincl sahis USB karti eklerken, Apple USB Adapter Card
Support (Apple USB Bagddastiricisi Karti Destegi) yazilimina gerek
duyabilirsiniz. Bu yazilimin en giincel stirimiini Apple Web
sitesinden edinebilirsiniz.

USB kablosuyla baglandiginda, siiriicii segildikten sonra liriin Baski Merkezi veya Yazici Kurulum Yardimci Programi'nda

goriintiilenmiyor.

Neden

Coziim

Bu soruna yazilim ya da donanim bileseni neden olur.

Yazilim sorununu giderme

Macintosh'unuzun USB'yi destekleyip desteklemedigini kontrol
edin.

Macintosh isletim sisteminizin Mac OS X v10.3 veya ustu
oldugundan emin olun.

Macintosh'unuzun Apple'in uygun USB yazilimina sahip
oldugundan emin olun.

Donanim sorununu giderme

Uriiniin agik oldugundan emin olun.
USB kablosunun dogru baglandigini dogrulayin.

Uygun yiiksek hizli USB kablosu kullanip kullanmadiginizi
kontrol edin.

Zincirden gli¢ ceken gok fazla USB aygitinizin olmagindan emin
olun. Tum aygitlar zincirden ayirin ve kabloyu dogrudan ana
bilgisayar Gizerindeki USB baglanti noktasina baglayin.

Zincirdeki bir siraya ikiden fazla elektrik baglantisi olmayan USB
hub'l baglanip baglanmadigini gérmek igin kontrol edin. Tim
aygitlari zincirden ayirin ve kabloyu dogrudan ana bilgisayar
Uzerindeki USB baglanti noktasina baglayin.

NOT: iMac klavyesi elektrik baglantisi olmayan bir USB
hub'idir.
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A Sarf malzemeleri ve aksesuarlar

e Yedek parcalar, aksesuarlar ve sarf malzemeleri siparis etme

° Parca numaralari
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Yedek parcalar, aksesuarlar ve sarf malzemeleri siparis
etme

Sarf malzemeleri ve kagit siparis etme www.hp.com/go/suresupply

Orijinal HP pargalari veya aksesuarlari siparis etme www.hp.com/buy/parts

Servis veya destek saglayicilari araciligiyla siparis etme Bir HP yetkili servisine veya destek saglayicisina bagvurun.
HP yazilimi kullanarak siparis etme HP Easy Printer Care yazilimini kullanma sayfa 108

Katistirimis Web sunucusunu kullanma sayfa 111
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Parca numaralan

Asagida bu belge yazdirilirken gegerli olan aksesuarlarin bir listesi vardir. Siparis bilgileri ve mevcut
aksesuarlar Urdnun kullanim siresi iginde degisebilir.

Kagit kullanma aksesuarlari

Oge

Tanim

Parga numarasi

istege bagl 500 sayfalik tepsi ve
besleyici

Kagit kapasitesini artirmaya yarayan
istege bagli tepsi.

Uriin istege bagh 500 sayfalik iki adet
besleyici alabilir.

CE530A

Yazici kartusglari

Bellek
Oge Tanim Parga numarasi
144 x 32-pin DDR2 bellek DIMM (ikili 64 MB CC413A
dogrudan bellek modll)
128 MB CC414A
Uriiniin bliyiik veya karmasik yazdirma
islerini yiiriitme yetenegini artirir. 256 MB CC415A
512 MB CE483A
1GB CE285A
HP Sifreli High Performance sabit disk ~ EIO aksesuar yuvasina takmak igin sifreli  J8019A
sabit disk
63 mm
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Oge Tanim Parga numarasi
HP LaserJet yazici kartusu Standart kapasiteli kartus CE255A
Yiksek kapasiteli kartus CE255X




Kablolar ve arabirimler

Oge Tanim Parca numarasi
Gelistirilmig 1/0 (EIO) kartlari HP High Performance Serial ATA EIO J6073G
Sabit Disk

HP Jetdirect baski sunucusu goklu
iletisim kural EIO ag kartlar:: 1284B paralel adaptér J7972G

Jetdirect EIO kablosuz 690n (IPv6/IPsn) J8007G

Jetdirect en3700 J7942G

Jetdirect en1700 J7988G

Jetdirect ew2400 USB kablosuz baski J7951G
sunucusu

Jetdirect 630n EIO ag karti (IPv6/gigabit) J7997G

Jetdirect 635n EIO ag karti (IPv6/IPsec) J7961G

USB kablosu 2 metre A-B kablosu C6518A
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B Servis ve destek

° Hewlett-Packard sinirli garanti bildirimi

° HP'nin Yiksek Koruma Garantisi: LaserJet baski kartusu sinirli garanti bildirimi

e Son Kullanici Lisans S6zlesmesi

° Musteri kendi kendine onarim garanti servisi

° Musteri destedgi

e  Uriini yeniden paketleme

e  Servis bilgi formu
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Hewlett-Packard sinirli garanti bildirimi

HP URUNU SINIRLI GARANTI SURESI

HP LaserJet P3015, P3015d, P3015n, CP3015dn, CP3015x  Bir yil sinirli garanti

HP, siz son kullanici olan musteriye, HP donanimlarinda ve aksesuarlarinda, satin alma tarihinden
itibaren yukarida belirtilen siire boyunca malzeme ve isgilik kusurlari bulunmayacagini garanti eder. HP
garanti siresi icinde boyle kusur bildirimleri aldigi taktirde, kusurlu oldugu iddia edilen Grtnleri, kendi
secgimine bagl olarak onaracak veya degistirecektir. Kusurlu Griin yerine verilen Urinler yeni veya
performans bakimindan yeniye esdeger olacaktir.

HP, HP yaziiminin, satin alma tarihinden sonra, yukarida belirlenen slre dahilinde, dogru yuklendigi
ve kullanildigi takdirde malzeme ve iscilik nedeniyle programlama yoénergelerini yerine getirme
konusunda sorun yasanmayacagini garanti eder. HP garanti slresi dahilinde bu tir arizalardan
haberdar edilirse, HP bu arizalar nedeniyle programlama yénergelerini yerine getiremeyen yazilimi
degistirecektir.

HP, HP Urlnlerinin galismasinin kesintiye ugramayacagi veya hatasiz oldugu garantisini vermez. HP'nin
makul bir sire boyunca Uriinii garanti edildigi sekilde onarmasi ve degistirmesi mimkiin olmazsa, trinu
iade etmek sartiyla satin alma bedelini geri alma hakkiniz dogar.

HP drinleri, performans bakimindan yeniye esdeger durumda yeniden uretilmis veya 6nemsiz miktarda
kullanilmig parcalar icerebilir.

Garanti su nedenlerden kaynaklanan bozukluklara uygulanmaz: (a) yanlis veya yetersiz bakim ya da
kalibrasyon (b) yazilimin, arabirim parcalarinin veya sarf malzemelerinin HP tarafindan tedarik
edilmemesi, (c) yetkisiz degisiklik veya yanhs kullanim (d) Griiniin yayinlanan gevresel 6zellikler disinda
kullanimi veya (e) uygun olmayan yerde kullaniimasi veya uygun olmayan bakim.

YEREL YASALARIN iZiN VERDIGI OLCUDE, YUKARIDAKI GARANTILER OZELDIR VE YAZILI VEYA
SOZLU OLARAK BASKA HICBIR GARANTI VEYA KOSUL IFADE VEYA iIMA EDILMEMEKTEDIR VE
HP, ZIMNI, SATILABILIRLIK, YETERLI KALITE VE BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK
GARANTILERINI VE KOSULLARINI OZELLIKLE REDDEDER. Bazi lilkeler/bélgeler, eyaletler ya da
illerde, zimni garanti suresine iligkin sinirlamalara izin verilmemektedir; bu ytizden, yukaridaki sinirlama
veya istisna size uygulanmayabilir. Bu sinirli garanti size belirli yasal haklar tanimaktadir ve eyalete, ile
veya ulkeye/bdlgeye gore degisen baska haklariniz da olabilir.

HP'nin sinirl garantisi, HP'nin bu trine destek verdigdi ve bu Urini pazarladidi tim tlke/bdlge ve
alanlarda gecerlidir. Alacaginiz garanti hizmetinin diizeyi yerel standartlara gére degisebilir. HP, Griin
Uzerinde, yasal veya mevzuata bagl nedenlerle, sinirlari igcinde calistiriimasi higbir zaman
disunilmemis Ulkelerde/bdlgelerde ¢alistiriimasiigin bigim, uygunluk ve islev degisikligi yapmayacaktir.

YEREL KANUNLARIN iziN VERDIGI OLCUDE, BU GARANTIDEKI COZUMLER SizIN ICIN YEGANE
COZUMLERDIR. YUKARIDA BELIRTILENLER HARICINDE, NE HP, NE DE TEDARIKCILERI, VERI
KAYBINDAN VEYA SOZLESMEDEN, HAKSIZ FiiLDEN YA DA BIR BASKA DURUMDAN DOGAN
DOGRUDAN, OZEL, ARIZi, NEDEN OLUNAN (KAR VE VERI KAYBI DAHIL) VEYA BENZERI
HASARDAN SORUMLU DEGILDIR. Bazi iilkeler/bdlgeler, eyaletler ya da illerde, dolayli veya arizi
zararlarin kapsam disinda birakilmasina izin verilmemektedir; bu ylizden, yukaridaki sinirlama veya
istisna size uygulanmayabilir.

YASALARIN iZiN VERDIGI OLCUDE BU BILDIRIMDEKI GARANTI KOSULLARI,VURUNUN SiZE 5
SATILMASIYLA iLG[Li TANINAN ZORUNLU YASAL HAKLARI HARIC TUTMADIGI, SINIRLAMADIGI
VE DEGISTIRMEDIGI GiBi BUNLARA EK OLARAK SAGLANMAKTADIR.
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HP'nin Yuksek Koruma Garantisi: LaserJet baski kartusu
sinirh garanti bildirimi

TRWW

Bu HP Urund uzerinde malzeme ve iscilik hatasi bulunmayacagi garanti edilir.

Bu garanti, (a) doldurulmus, yenilenmis, yeniden Uretilmis veya herhangi bir sekilde tzerinde bir islem
yapilmig Urunler, (b) yanlis kullanim, hatali saklama veya yazici Grdnu i¢in yayimlanmis gevresel
Ozellikler disinda galistiriimadan kaynaklanan sorunlara sahip Grtinler ya da (c) normal kullanim
yuzinden asinmis Urlnler igin gecerli degildir.

Garanti hizmetini elde etmek igin, (sorunu agiklayan bir yazi ve baski érnekleri ile birlikte) Grini satin
aldiginiz yere iade edin veya HP musteri hizmetlerine bagvurun. Karar hakki HP'ye ait olacak sekilde,
HP hatali oldugu kanitlanan Grinu dedgistirir veya satin alma bedelini iade eder.

YUKARIDAKI GARANTI, YEREL YASALAR CERCEVESINDE iZIN VERILEN AZAMi OLCUDE, SiZE
OZEL YEGANE GARANTIDIR VE HP SIZE ACIKCA VEYA ZIMNEN, YAZILI VEYA SOZLU BASKA
HICBIR GARANTI VEYA KOSUL SAGLAMADIGI GiBi SATILABILIRLIK, TATMIN EDICIi KALITE VE
BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUKLA ILGILI OLARAK HICBIR ZIMNI GARANTI VE KOSUL
SAGLAMAZ.

HP VEYA TEDARIKCILERI, YEREL YASALAR GERGCEVESINDE, SOZLESMEDEN KAYNAKLANAN
VEYA HAKSIZ FIiL BIGIMINDE YA DA BASKA HERHANGI BIR BIGCIMDE ORTAYA GIKAN
DOGRUDAN, OZEL, RASLANTISAL VEYA NETICEDE OLUSAN HiCBIiR ZARARDAN (KAR VEYA
VERI KAYBI DA DAHIL) SORUMLU DEGILDIR.

BU BILDIRIMDEKI GARANTI SARTLARI, YASALARIN iZIN VERDIGI AZAMi OLGUDE, URUNUN
SiZI; SATISIYLA ILGILI ZORUNLU YASAL HAKLARA EKTIR VE BUNLARI DISLAMAZ,
DEGISTIRMEZ VEYA SINIRLANDIRMAZ.
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Son Kullanici Lisans Sozlesmesi

LUTFEN BU YAZILIM URUNUNU KULLANMADAN ONCE DIKKATLE OKUYUN: Bu Son Kullanici
Lisans Sozlesmesi ("EULA") (a) sizinle (kisi olarak veya temsil ettiginiz kurulug olarak) (b) Hewlett-
Packard Company ("HP") sirketi arasinda, yazilim Grindnt ("Yazilim") nasil kullanacaginizi dizenleyen
bir s6zlesmedir. Yazilim ile ilgili olarak HP veya tedarikgileriyle sizin aranizda gevrimigci belge bicimindeki
bir lisans s6zlegsmesi dahil olmak Uzere ayri bir sézlesme olmasi durumunda bu EULA gecerli degildir.
"Yazilim" terimi (i) iliskili ortamlari, (ii) kullanici kilavuzu ve diger basili belgeleri ve (iii) "gevrimici" veya
elektronik belgeleri (topluca "Kullanici Belgelerini") kapsayabilir.

YAZILIMLA iLGILI HAKLAR YALNIZCA iSBU EULA SOZLESMESININ TUM KOSULLARINI VE
HUKUMLERINI KABUL ETMENIZ KAYDIYLA VERILMEKTEDIR. YAZILIM URUNUNU KURMAK,
KOPYALAMAK, INDIRMEK YA DA HERHANGI BIiR SEKILDE KULLANMAK iSBU EULA
HUKUMLERINE TABI OLMAYI KABUL ETTIGINIZ ANLAMINA GELIR. ISBU EULA HUKUMLERI VE
KOSULLARINI KABUL ETMIYORSANIZ YAZILIMI YUKLEMEYIN, INDIRMEYIN, KOPYALAMAYIN VE
KULLANMAYIN. YAZILIMI SATIN ALDIYSANIZ AMA EULA HUKUMLERINi KABUL ETMiYORSANIZ
ODEDIGINIZ UCRETI GERI ALMAK ICIN LUTFEN SATIN ALMA TARIHINDEN ITIBAREN ON DORT
GUN ICINDE YAZILIMI SATIN ALDIGINIZ YERE IADE EDIN; YAZILIM BASKA BIR HP URUNUYLE
BIRLIKTE YUKLENDIYSE VEYA KULLANIMA SUNULDUYSA, KULLANILMAMIS URUNU TAMAMEN
IADE EDEBILIRSINIZ.

1. UCUNCU TARAF YAZILIMI. Yazilim, HP'ye ait yazilimlara ("HP Yazihmi") ek olarak, tiglincl
taraflardan lisans alinarak kullaniimig yazilimlari da ("Ugtincti Taraf Yazilimi" ve "Uglincii Taraf Lisansi")
ierebilir. Lisansi tarafiniza verilen Uglincii Taraf Yazilimlari, ilgili Uglincl Taraf Lisansi hiikiim ve
kosullarina tabidir. Genel olarak Ugiincti Taraf Lisanslari lisans.txt dosyasinda bulunur ve herhangi bir
Uglincii Taraf Lisansi'ni bulamamaniz durumunda HP destegine bagvurmaniz gerekir. Uglincii Taraf
Lisanslari'nda kaynak kodlarinin kullaniimasini saglayan lisanslar (6rnegin, GNU Genel Kullanim
Lisansi) varsa ve ilgili kaynak kodu Yazilim'a dahil edilmemigse, kaynak kodunun nasil alinacagini
6grenmek icin HP web sitesinin (hp.com) Grtin destek sayfalarina bakin.

2. LISANS HAKLARI. isbu EULA kosullarinin ve hiikiimlerinin timiine uymaniz kaydiyla asagidaki
haklar tarafiniza verilmektedir:

a. Kullanim. HP, tarafiniza HP Yazilimi'nin bir kopyasini Kullanmaniz i¢in bir lisans vermektedir.
"Kullanim", HP Yazilimi'nin yiklenmesi, kopyalanmasi, depolanmasi, yurutilmesi, ¢alistiriimasi,
goruntilenmesi veya bagka herhangi bir bicimde kullaniimasi anlamini tagir. HP Yazihimi'nda degisiklik
yapamaz veya HP Yazilimi'nin lisans veya kontrol 6zelliklerini devre digi birakamazsiniz. Yazilim HP
tarafindan bir gérintileme veya baski trGnuyle birlikte kullaniimasi icin verilmisse (6rnegin, Yazilim bir
yazicl surlcisu, donanima kaydedilmis yazilim veya eklentiyse), HP Yazilimi yalnizca s6z konusu
ariinle ("HP Uriini") birlikte kullanilabilir. Kullanima iliskin diger sinirlamalar Kullanici Belgeleri'nde
belirtiimis olabilir. Kullanim i¢in HP Yazilimi'nin bilesenlerini ayiramazsiniz. HP Yazilimi'ni dagitim
hakkiniz yoktur.

b. Kopyalama. Kopyalama hakkiniz, her kopyada orijinal HP Yazilimi'nin marka bildirimlerinin
korunmasi ve yalnizca yedekleme igin kullaniimasi kaydiyla, HP Yazilimi'ni argivleme veya yedekleme
amaciyla kopyalamaniz anlamini tasir.

3. YUKSELTMELER. HP tarafindan saglanan HP Yazilimi'ni yiikseltme, glincellestirme veya ek
(topluca "Yukseltme") olarak Kullanmak igin HP tarafindan Yukseltme'ye uygun gdrulen orijinal

HP Yazilimi'nin lisansina sahip olmaniz gerekir. YUkseltmenin orijinal HP Yazilmi'ni gegersiz kilmasi
durumunda, artik s6z konusu HP Yazilimi'ni kullanamazsiniz. HP Ykseltme ile bagska kosullar 6ne
surmedigi surece tim Yukseltmeler icin bu EULA gecerlidir. EULA ile bu tir kosullar arasinda geligki
olmasi durumunda s6z konusu diger kosullar éncelikli olur.

4. DEVIR.
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a. Uglincli Taraflara Devir. HP Yazilimrnin ilk kullanicisi, yalnizca bir kez olmak tizere HP Yazilimi'ni
baska bir son kullaniciya devredebilir. Yapilan devrin tiim bilesen pargalarini, ortamlari (medyay!),
Kullanici Belgeleri'ni, bu EULA'y1 ve varsa (uygulanabilirse) Orijinallik Sertifikasi'ni kapsamasi gerekir.
Yapilacak devir bagkasi Gzerinden degil (dolayli degil), dogrudan yapilabilir. Devirden 6nce, Yazilimi
devralacak son kullanicinin bu EULA kosullarini kabul etmesi gerekir. HP Yazilimi'nin devredilmesiyle
otomatik olarak sizin lisansiniz da sona erer.

b. Sinirflamalar. HP Yazihmi'ni kiralayamaz, veya 6ding veremezsiniz veya HP Yazilimini ticari
paylasim veya isyeri kullanimi igin Kullanamazsiniz. isbu EULA'da agiklikla belirtilen durumlar diginda
HP Yazilimi lisansini bagkalarina alt lisans ile veremez, tahsis edemez ya da bagka bir sekilde
devredemezsiniz.

5. MULKIYET HAKLARI. Yazilim ve Kullanici Belgeleri tizerindeki fikri miilkiyet haklari HP'ye veya
tedarikgilerine aittir ve ilgili telif hakki, ticari sir, patent ve ticari marka yasalar da dahil olmak tizere
yasalar ile korunmaktadir. Yazilim'dan higbir Griin numarasini, telif hakki bildirimini veya mlkiyet hakki
sinirlamasini kaldiramazsiniz.

6. TERS MUHENDISLIKLE iLGILI SINIRLAMALAR. ilgili yasa hiikiimlerince izin verilen durumlar
disinda HP Yazilimi Gzerinde ters mihendislik islemi yapamaz, Yazilimi kaynak koda donistiremez,
bilesenlerine ayiramazsiniz.

7. VERI KULLANIMINA ONAY VERME. HP ve bagh kuruluslari (i) Yazilim veya HP Uriini'ni
Kullanmanizla veya (i) Yazilim'la ya da HP Uriinii ile ilgili destek hizmetleriyle ilgili olarak sagladiginiz
teknik bilgileri toplayabilir ve kullanabilir. S6z konusu bu bilgilerin timi HP’nin gizlilik ilkelerine tabi
olacaktir. HP bu teknik bilgileri, Kullaniminizi gelistirmek ve destek hizmetleri saglamak i¢in gereken
durumlar disinda, kimliginizin ortaya ¢cikmasina neden olacak bi¢cimde kullanmaz.

8. SORUMLULUKLARIN SINIRLANDIRILMASI. Ugrayabileceginiz zararin miktari ne olursa olsun, HP
ve tedarikgilerinin bu EULA kapsamindaki tim sorumluluklari ve sizin tek tazminat hakkiniz, Urlin igin
ddediginiz tutarla veya 5 ABD dolariyla (hangisi daha fazlaysa) sinirlidir. HP VE TEDARIKCILERI,
OLUSAN ZARARIN OLASILIGINDAN ONCEDEN HABERDAR EDILMiS OLSALAR VE SAGLANAN
TAZMINAT ESAS AMACI KARSILAMAKTAN UZAK OLSA DAHI, YAZILIM URUNU'NUN
KULLANIMINDAN YA DA KULLANILAMAMASINDAN DOGAN OZEL, ARIZi, DOLAYLI VEYA SONUC
NITELIGINDEKIi HER TUR ZARARLA (KAR KAYBI, iSIN DURMASI, iSLE ILGILI BILGILERIN KAYBI,
GIZLILIGIN YOK OLMASI VEYA YARALANMALAR DAHIL OLMAK UZERE) iLGILI
SORUMLULUKTAN, YASALAR CERCEVESINDE iZiN VERILEN AZAMi OLCUDE VARESTEDIR.
Bazi eyaletlerde ve yargi bolgelerinde arizi veya sonug niteligindeki zarar ziyanin harig tutulmasina veya
sinirlandiriimasina izin verilmediginden yukaridaki sinirlamalar sizin icin gegerli olmayabilir.

9. ABD HUKUMETI iICINDEKI MUSTERILER. ABD Hiikiimeti'ne bagl bir kurumsaniz, FAR 12.211 ve
FAR 12.212 yonetmelikleri uyarinca, Ticari Bilgisayar Yazilimlari, Bilgisayar Yazilimi Belgeleri ve Ticari
dgelere iliskin Teknik Veriler igin lisans, ilgili HP ticari lisans sdzlesmesi kapsaminda verilmektedir.

10. IHRACAT YASALARINA UYUM. (i) Yazilim'in ihracini ve ithalini diizenleyen veya (i) Yazilim'in
kullanimini sinirlayan nikleer, kimyasal veya biyolojik silahlarin yayiimasiyla ilgili kisitlamalar dahil
olmak Uzere tum yasalara, kurallara ve yonetmeliklere uymay taahhit etmektesiniz.

11. HAKLARIN SAKLI TUTULMASI. isbu EULA'da acikca veriimeyen tiim haklar HP ve tedarikgileri
tarafindan sakl tutulmaktadir.

(c) 2007 Hewlett-Packard Development Company, L.P.
Dizeltme 06.11.2006
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Musteri kendi kendine onarim garanti servisi

HP drunleri onarim siresini azaltmak ve kusurlu pargalarin degistiriimesi konusunda daha fazla esneklik
saglamak icin pek cok Musteri Kendi Kendine Onarim (CSR) pargasiyla tasarlanmistir. Tani sirasinda
HP onarimin CSR pargasiyla gerceklestirilebilecegini belirlerse, dedistirmeniz i¢in bu pargay1 dogrudan
size gbnderecektir. CSR pargalari iki kategoridedir: 1) Onarimi musterinin kendisi yapmasi gereken
pargalar. Bu pargalari HP'nin degistirmesini isterseniz, bu servisin seyahat ve iscilik masraflarini sizin
karsilamaniz gerekecektir. 2) Onarimi musterinin kendisi yapmasinin istege bagli oldugu pargalar. Bu
pargalar ayni zamanda Musterinin Kendi Kendine Onarimiigin tasarlanmigtir. Ancak HP'nin bunlari sizin
icin degistirmesini isterseniz, Grindnuz igin belirlenen garanti hizmeti tirt kapsaminda ek masraf
alinmadan bu yapilabilir.

Uriinlerin bulunup bulunmamasina gére ve cografi konum izin verdigi 6lgiide, CSR parcalari bir sonraki
is guintinde teslim edilmek Gizere génderilir. Cografi konum izin verdigi takdirde, ek Ucret karsiliginda
ayni glin veya dort saat icinde teslimat yapilabilir. Yardim gerekirse, HP Teknik Destek Merkezini
arayabilirsiniz; teknisyenlerimiz size telefonla yardimci olacaklardir. HP, yedek CSR pargasiyla birlikte
gonderilen malzemelerde, arizali parcanin HP'ye iade edilip edilmeyecegini belirtir. Arizali parganin
HP'ye iade edilmesi gereken durumlarda, kusurlu pargayi belirtilen stire iginde (genellikle bes (5) is
guinu) HP'ye geri gdndermeniz gerekir. Arizali parga, gdnderilen ambalajda yer alan ilgili belgelerle
birlikte iade edilmelidir. Arizali pargayl gdndermemeniz halinde HP degistirilen parganin Ucretini sizden
talep edebilir. Misteri kendi kendine onarim pargalari i¢cin HP tim nakliye ve parca iade masraflarini
karsilar ve kullanilacak kurye/tasiyiciyi belirler.
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Musteri destegi

TRWW

Garanti siireniz boyunca, Ulkeniz/bélgeniz igin tcretsiz
sunulan telefon desteginden yararlanin

Uriin adini, seri numarasini, satin alindidi tarihi ve sorunun
agtklamasini hazir bulundurun.

Ulke/bélge telefon numaralari Giriiniin kutusundaki brogiirden
veya www.hp.com/support/ adresinden bulunabilir.

24 saat Internet destegi alin

www.hp.com/support/ljp3010series

Macintosh bilgisayariyla kullanilan Grinler icin destek alin

www.hp.com/go/macosx

Yazilim yardimci programlarini, suricileri ve elektronik
bilgileri kargidan yikleyin

www.hp.com/go/ljp3010series_software

Ek HP hizmet veya bakim anlagmalari isteyin

www.hp.com/go/carepack
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Uriinii yeniden paketleme

HP Masteri Hizmetleri Grintindzdn onarim igin HP'ye geri gdnderilmesi gerektidine karar verirse,
nakliyeden énce Urtind yeniden paketlemek igin buradaki adimlari uygulayin.

A\ DIKKAT: Ambalajin yetersizliginden dolayi tasima sirasinda ortaya gikabilecek hasardan misteri
sorumludur.

1. Satin aldiginiz ve Uriine taktiginiz DIMM kartlari varsa ¢ikarip ayirin.

A\ DIKKAT: Statik elektrik elektronik pargalara zarar verebilir. DIMM'leri tutacaginizda énce
antistatik bileklik takin veya sik sik DIMM'in antistatik paketinin ylizeyine dokunun, daha sonra
artinn ¢iplak metal kisimlarina dokunun. DIMM'leri ¢gikarmak igin bkz. Bellek takma sayfa 123.

2. Yazici kartusunu ¢ikarin ve saklayin.

A\ DIKKAT: Yaziclyi gbndermeden 6nce baski kartusunu gikarmaniz kesinlikle cok énemlidir.
Nakliye sirasinda Urin igcinde kalan baski kartusu sizinti yapabilir ve Griin mekanizmasi ve diger
pargalar tonerle kaplanabilir.

Yazici kartusunun zarar gérmemesi icin silindirine dokunmamaya dikkat edin ve yazici kartusunu
6zgln paketinde veya i1siga maruz kalmayacagi bir yerde saklayin.

3. Gug kablosunu, arabirim kablosunu ve EIO karti gibi istege bagli aksesuarlari ¢ikarip ayirin.

4. Mumkinse, baski drneklerini ve dogru sekilde yazdirilamayan kagit veya diger bir ortamdan 50 -
100 sayfayi pakete koyun.

5. ABD'de yeni ambalaj malzemesi istemek icin HP Musteri Hizmetleri'ni arayin. Bazi Glkelerde/
bdlgelerde mimkiinse orijinal ambalaji kullanin. Hewlett-Packard génderme islemi igin ekipmani
sigorta ettirmenizi 6nerir.
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Servis bilgi formu

AYGITI GONDEREN Tarih:
Baglanti kurulacak Kisi: Telefon:
Baglanti kurulacak yedek Kisi: Telefon:
lade adresi: Ozel nakliye ybnergeleri:

GONDERDIGINiz URUN

Model adi: Model numarasi: Seri numarasi:

Sorunla ilgili yazici giktilarini da génderin. Onarim igin gerekli olmayan aksesuarlari (kilavuzlar, temizlik malzemeleri vb.) GONDERMEY N.

YAZICI KARTUSLARINI CIKARTTINIZ MI?

Cikartmanizi engelleyen mekanik bir sorun yoksa, yaziciyi géndermeden énce bunlari gikartmalisiniz.

[ 1Evet. [ 1Hayir, bunlari gikaramiyorum.

YAPILMASI GEREKEN (Gerekirse ayri bir sayfa ekleyin.)

1. Arizanin olustugu kosullari anlatin. (Arizanin niteligi? Ariza olustugunda ne yapiyordunuz? Hangi yazilim caligiyordu? Bu sirekli olan bir
ariza mi?)

2. Ariza aralikh olarak olusuyorsa, ne kadar zamanda bir olusuyor?

3. Birim asagidakilerden birine bagliysa, Uretici ve model numarasini girin.

Kisisel bilgisayar: Modem: Ag:

4. Ek aciklamalar:

ONARIM iGIN ODEME YAPMA SEKLI

[ ] Garanti kapsaminda Satin alindigi/teslim edildigi tarih:

(Orijinal tarihli satin alma veya teslim belgesini ekleyin.)

[ 1Bakim sozlegsmesi numarasi:

[ 1Satin alma siparis numarasi:

Soézlesme ve garanti kapsamindaki servis diginda, servis talebine siparis numarasi ve/veya yetkili imza eklenmelidir. Standart
onarim Ucretleri gecerli degilse, asgari siparis gerekir. Standart onarim Ucretleri yetkili HP onarim merkezinden dgrenilebilir.

Yetkili imza: Telefon:

Fatura adresi: Ozel fatura talimatlar:
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C Ozellikler

° Fiziksel 6zellikler

° Glc tuketimi, elektrikle ilgili 6zellikler ve akustik yayilimlar

° alisma ortami
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Fiziksel ozellikler

Tablo C-1 Uriin boyutlari ve agirliklari

Uriin modeli Yukseklik Derinlik En Agirhk

Temel, d, n ve dn modelleri 316 mm 400 mm 448 mm 15,9 kg

x modeli 456 mm 400 mm 448 mm 21,2 kg

istege bagli 500 sayfalik besleyici 140 mm 400 mm 448 mm 5,3 kg
Tablo C-2 Tiim kapak ve tepsiler tamamen agik durumdayken iiriin boyutlarn

Uriin modeli Yiikseklik Derinlik En

Temel, d, n ve dn modelleri 325 mm 1040 mm 448 mm

x modeli 465 mm 1040 mm 448 mm
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Gug tuketimi, elektrikle ilgili ozellikler ve akustik
yayilimlar

Gegerli bilgiler igin bkz. www.hp.com/go/ljp3010series_regulatory.
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Calisma ortami

Tablo C-3 Gerekli kosullar

Ortam kosulu Yazdirma Depolama/bekleme
Sicaklik Uriin 7,5°-32,5°C 0°-35°C

Baski kartusu 7,5°-32,5°C -20° - 40°C
Bagil Nem Uriin %5 - %90 %35 - %85

Baski kartusu %10-90 %10-90
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Duzenleme bilgileri

° FCC mevzuati

e Cevre korumaya yonelik Urlin yonetim programi

° Uyumluluk bildirimi

° Gilvenlik beyanlari
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FCC mevzuati

Bu ara¢ sinanmis ve FCC kurallarinin 15. Bélumune uygun olarak B Sinifi bir dijital aygitin
sinirlamalarina uygun oldugu gérulmustar. Bu sinirlar, yerlesik bir kurulumdaki zararli girisimlere kargi
uygun korumayi saglamak amaciyla tasarlanmistir. Aygit radyo frekans enerjisi Uretir, kullanir ve
yayabilir. Bu donanim yoénergeler dogrultusunda kurulmaz ve kullanilmazsa, radyo iletigsiminde zararl
girisimlere neden olabilir. Ancak, belirli yiklemelerde girisimin ortaya ¢cikmayacaginin garantisi yoktur.
Acllip kapatilarak belirlenebilecedi gibi donatim radyo veya televizyon alicilari igin zararli girisimlere
neden olursa, kullanici agsagidaki 6nlemlerden bir veya birka¢ini uygulayarak girisimi duzeltebilir.

e Alici antenin yonunu veya yerini degistirin.
e Aygitla alicinin arasini agin.
e  Ayagiti, alicinin takil bulundugu devreden farkl bir fis devresine baglayin.

e Saticiniza veya deneyimli bir radyo/TV teknisyenine basvurun.

Ef NOT: Yaziciya yapilan, HP tarafindan agikga onaylanmamis degisiklikler, kullanicinin bu aygiti
calistirma yetkisini gegersiz kilabilir.

Korumali bir kablo kullaniimasi, FCC kurallari Kisim 15 B Sinifi sinirlarina uyulmasi i¢in gereklidir.
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Cevre korumaya yonelik urun yonetim programi

Cevreyi koruma

Hewlett-Packard Company, cevreye zarar vermeyen kaliteli Griinler saglamayi ilke edinmistir. Bu Grln,
cevre Uzerindeki etkilerini en aza indirecek bazi 6zelliklerle tasarlanmistir.

Ozon uretimi

Bu Urtin, 6nemli derecede ozon gazi Uretmez (Os).

Enerji tuketimi

Gug Tasarrufu modu, trdnin performansini etkilemeden enerji tiketimini 6nemli 6l¢glide dusurdr, bu da
dogal kaynaklardan ve paradan tasarruf saglar. Bu trinin ENERGY STAR® niteligi durumunu
belirlemek igin Uriin Veri Sayfasi'na veya Ozellikler Sayfasi'na bakin. Uygun drinler ayrica agagidaki
adreste listelenmistir:

www.hp.com/go/energystar

Toner tuketimi

EconoMode daha az toner kullanir ve bu da baski kartusunun émrini uzatabilir.

Kagit kullanimi

Bu drlGinuin istege bagli otomatik dupleksleme (iki tarafli yazdirma) 6zelli§i ve mizanpaj (bir sayfaya
birden fazla sayfa yazdirma) yetenegdi kagit kullanimini ve dolayisiyla dogal kaynak tiiketimini azaltabilir.

Plastik Parcalar

25 gramdan daha agir plastik pargalarda, Griintn kullanim émrindn sonunda plastik pargalarin geri
dénlisim igin tanimlanmasini kolaylastiran, uluslararasi standartlara uygun isaretler bulunur.

HP LaserJet baski sarf malzemeleri

Kullanildiktan sonra HP LaserJet baski kartuslarinizin iadesi ve geri déntisimu (Ucretsiz olarak)

HP Planet Partners ile kolaydir. Her yeni HP LaserJet baski kartusu ve sarf malzemesi paketinde, birden
¢ok dilde program bilgisi ve yonergeler bulunmaktadir. Ayri ayri iade etmek yerine birden ¢ok kartusu
birlikte iade ederek, ¢evre koruma maliyetini azaltmaya yardimci olun.

HP, Urln tasarimi ve Uretimden dagitim, tiketici kullanimi ve geri dénlisime kadar, gevreye duyarli
yaraticl, ylksek kalitede Grtnler ve hizmetler saglamayi ilke edinmistir. HP Planet Partners programina
katildiginizda, HP LaserJet baski kartuslarinizi, yeni Grtinlerin plastik ve metal kaplamasinda kullanarak
ve milyonlarca ton miktarinda atigin ¢cevreye atilmasini énleyerek bunlarin diizgiin bir bicimde geri
donusturdlmesini saglariz. Bu kartus geri dénustarllerek yeni malzemelerde kullanildigindan size iade
edilmez. Cevreye kargi duyarli davrandidiniz i¢in tesekkurler!

Bf NOT: Iade etiketini kullanarak yalnizca orijinal HP LaserJet baski kartuslarini iade edin. Liitfen bu
etiketi HP murekkep puskurtmeli kartuslar, HP olmayan kartuslar, yeniden doldurulmus veya yeniden
Uretilmis kartuslar ya da garanti iadeleri icin kullanmayin. HP mirekkep puskurtmeli kartuglarinizin geri
doénlistimi hakkinda bilgi igin litfen hitp://www.hp.com/recycle adresine gidin.
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jade ve geri doniisiim yonergeleri

ABD ve Porto Riko

HP LaserJet toner kartus kutusunun icinde gelen etiket, bir veya daha fazla HP LaserJet baski
kartusunun iadesi ve geri donisimua igin kullanilir. Litfen asagidaki ilgili yonergeleri takip edin.

Coklu iadeler (birden fazla kartus)

1. Tum HP LaserJet baski kartuglarini orijinal kutusuna ve ¢antasina koyarak paketleyin.

2. Yapiskan serit veya paket bandi kullanarak kutulari birbirine bantlayin. Paket 31 kg (70 Ib) olabilir.
3. Odemesi yapiimis nakliyat etiketi kullanin.

VEYA

1. Kendi uygun kutunuzu kullanin veya www.hp.com/recycle adresinden ya da 1-800-340-2445
numaradan Ucretsiz toplama kutusu isteyin (31 kg'a kadar (70 Ib) HP LaserJet baski kartusu alir).

2. Tek bir 6demesi yapiimis nakliyat etiketi kullanin.

Tek iadeler

Sevkiyat

1. HP LaserJet baski kartusunu orijinal gantasina ve kutusuna koyarak paketleyin.

2. Sevkiyat etiketini kutunun 6nline yerlestirin.

Tim HP LaserJet baski kartusu geri déntisiim iadeleri igin, sonraki teslimatinizda veya trinu aldiginizda
paketi UPS'ye verin veya yetkili bir UPS teslimat noktasina géturin. Yerel UPS teslimat noktanizin yeri
icin 1-800-PICKUPS numarayi arayin veya www.ups.com adresini ziyaret edin. USPS etiketiyle iade
yapiyorsaniz, paketi ABD Posta Hizmeti kuryesine verin veya bir ABD Posta Hizmeti Ofisine birakin.
Daha fazla bilgi icin veya toplu iade icin ek etiket ve kutu siparigi vermek i¢in, www.hp.com/recycle
adresini ziyaret edin veya 1-800-340-2445 numarali telefonu arayin. Talep edilen UPS servisine normal
Ucretler uygulanir. Bilgiler 6nceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

Alaska ve Hawaii'de yasayanlar igin

UPS etiketini kullanmayin. Bilgi ve yonergeler icin 1-800-340-2445 numarali hatti arayin. ABD Posta
Hizmeti, HP ile yaptigi dizenleme uyarinca, Alaska ve Hawaii'den iade edilen kartuglar icin gébnderim
Ucreti almamaktadir.

ABD disindaki iadeler

Kagit

HP Planet Partners iade ve geri dénusim programina katilmak igin geri ddonisim kilavuzundaki (yeni
uran sarf malzemenizin paketinde yer alir) basit talimatlari izleyin veya www.hp.com/recycle adresini
ziyaret edin. HP LaserJet baski sarf malzemelerinizi iade etme konusunda bilgi almak igin tlkenizi/
bdlgenizi segin.

Bu uriin, HP LaserJet Printer Family Print Media Guide'da agiklanan ydnergelere uygun olan geri
dondsumlu kagitlar kullanabilir. Bu Grin, EN12281:2003 uyarinca geri dénusumli kagit kullanimina
uygundur.
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Malzeme kisitlamalari
Bu HP Uriiniine civa eklenmemistir.

Bu HP drind, kullanim émri sonunda 6zel islem gerektirebilecek bir pil icermektedir. Bu Urln iginde
veya Urun i¢in Hewlett-Packard tarafindan saglanan piller sunlari igerir:

HP LaserJet P3010 Series

Tur: Karbon monofluorid lityum
Agirlik 159

Konum Bicimlendirici panosunda
Kullanici tarafindan gikarilabilir No

s

JB& & it a5 B IR

Geri dénusturme bilgileri icin www.hp.com/recycle adresini ziyaret edebilir, Glkenizdeki/bdlgenizdeki
yetkili makamlara veya Electronics Industries Alliance kurulusuna bagvurabilirsiniz: www.eiae.org.

Avrupa Birligi'nde ev kullanicilari tarafindan atik donanim malzemelerinin
ortadan kaldiriimasi

Uriin veya ambalajindaki bu simge, iriiniin diger ev atiklariyla birlikte atimamasi gerektigini belirtir. Atik
donaniminizi belirlenmis bir atik elektrikli ve elektronik donanim toplama merkezine teslim etmek, sizin
sorumlulugunuzdadir. Atik donaniminizin elden gikariima sirasinda ayri olarak toplanmasi ve geri
donusturilmesi, dogal kaynaklarin korunmasina yardimci olacak ve insan sagligina ve gevreye zararli
olmayacak bir sekilde geri donustirilmesini saglayacaktir. Atik donaniminizi geri dénusturilmek tzere
teslim edebileceginiz yerler hakkinda ayrintih bilgi igin litfen bulundugunuz yerdeki belediye
makamlarina, ev atiklari toplama hizmetine veya irlinii satin aldiginiz magazaya basvurun.

Kimyasal maddeler

HP, REACH (Avrupa Parlamentosu ve Konseyi'nin 1907/2006 No'lu EC Mevzuati) gibi yasal
gereksinimlere uymak icin Grtnlerimizdeki kimyasal maddeler hakkinda musterilerimize bilgi vermeyi
taahh(t eder. Bu Urtintn kimyasal bilgi raporunu su adresten bulabilirsiniz: www.hp.com/go/reach.

Malzeme Guvenligi Veri Sayfasi (MSDS)

Kimyasal madde iceren sarf malzemelerinin (6rnegin toner) Malzeme Gulvenligi Veri Sayfalari (MSDS)
www.hp.com/go/msds veya www.hp.com/hpinfo/community/environment/productinfo/safety
adresinden HP Web sitesine erisilerek edinilebilir.
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Asagidakiler dahil
Bu ¢evre konulari ile ilgili bilgi almak igin:
e  Bu Uriin veya pek cok ilgili HP Grtn( igin Griin gevresel profili sayfasi
e  HP’nin gevreye verdigi 6nem
e  HP’nin gevresel yonetim sistemi
e  HP’nin kullanim émri sona eren Urinler icin iade ve geri donlisiim programi
e Malzeme Guvenligi Veri Sayfalari

www.hp.com/go/environment veya www.hp.com/hpinfo/globalcitizenship/environment sitesini ziyaret
edin.
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Uyumluluk bildirimi

Uyumluluk Bildirimi
ISO/IEC 17050-1 ve EN 17050-1, Belge No: BOISB-0804-00-rel.1.0

Uretici Adr: Hewlett-Packard Company
Uretici Adresi: 11311 Chinden Boulevard,
Boise, Idaho 83714-1021, ABD

asagidaki triiniin

Uriin Adr: HP LaserJet P3010 series
igerigi: CB530A - Istege bagh 500 sayfalik tepsi

Mevzuat Model Numarasi?: BOISB-0804-00
Uriin Segenekleri: TOMU

Yazici Kartuslari: CE255A/CE255X
asagidaki Uriin Ozelliklerine uygun oldugunu bildirir:

Guvenlik: IEC 60950-1:2001 / EN60950-1: 2001 +A11
IEC 60825-1:1993 +A1 +A2 / EN 60825-1:1994 +A1 +A2 (Sinif 1 Lazer/LED Uriinii)
GB4943-2001

EMC: CISPR22:2005 / EN 55022:2006 - Class B"
EN 61000-3-2:2006
EN 61000-3-3:1995 +A1
EN 55024:1998 +A1 +A2
FCC Basligi 47 CFR, Bolum 15 Sinif B? / ICES-003, Say 4
GB9254-1998, GB17625.1-2003

Ek Bilgiler:

Burada adi gegen triin EMC Direktifi 2004/108/EC ile Dustk Voltaj Direktifi 2006/95/EC'nin sartlarina uygundur ve bundan dolayi CE isareti
tasimaktadir.

Bu Aygit, FCC kurallarinin 15. Bélimune uygundur. Calismasi, asagidaki iki kosula tabidir: (1) bu aygit zararh girisime neden olmaz ve (2)

bu aygit alinan her tiirli girisimi, istenmeyen ¢alisma bigimine sebep olabilen girisim de dahil olmak lzere kabul eder.

1) Uriin, Hewlett-Packard Kisisel Bilgisayar Sistemleriyle tipik bir yapilandirmada test edilmistir.

2) Mevzuat geregince, bu Uriline bir Mevzuat model numarasi atanir. Bu numara piyasadaki pazarlama adiyla veya rin numarasiyla/
numaralariyla karistirlmamalidir.

Boise, Idaho , ABD

30 Mayis 2008
Sadece mevzuat konulari igin:

Avrupa'da Danigma Bulundugunuz bolgedeki Hewlett-Packard Satis ve Servis Burosu veya Hewlett-Packard GmbH, Department HQ-TRE /

Merkezi: Standards Europe,, Herrenberger Strasse 140, , D-71034, Boblingen, (FAKS: +49-7031-14-3143), http://www.hp.com/
gol/certificates

ABD'de Danisma  Product Regulations Manager, Hewlett-Packard Company,, PO Box 15, Mail Stop 160, Boise, ID 83707-0015, , (Telefon:
Merkezi: 208-396-6000)
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Guvenlik beyanlari

Lazer guvenligi

ABD Gida ve ilag Dairesi'ne bagl Aygit ve Radyolojik Saglik Merkezi'nin (CDRH), 1 Agustos 1976'dan
bu yana uretilen lazer Urinler i¢in hazirlanmis yonetmelikleri vardir. ABD'de pazarlanan Grtnler bu
yonetmeliklere uymak zorundadir. Bu aygit, 1968 Saglik ve Givenlik icin Radyasyon Kontroli Yasasi
uyarinca, ABD Saglik ve insan Hizmetleri (DHHS) Radyasyon Performans Standardi'na gére "1. Sinif"
lazer Grtnl onayini almistir. Aygitin igine yayilan radyasyon tamamen koruyucu kasalarin ve dig
kapaklarin icine hapsedildigi i¢in, normal kullanici iglemlerinin herhangi bir asamasinda lazer 1sinlari
disari sizamaz.

A UYARI! Bu kilavuzda belirtilenler disindaki denetimlerin, ayarlarin veya yéntemlerin uygulanmasi
zararh radyasyonun ag¢iga ¢ikmasina neden olabilir.

Kanada DOC diizenlemeleri
Complies with Canadian EMC Class B requirements.

« Conforme a la classe B des normes canadiennes de compatibilité électromagnétiques. « CEM ». »

VCCI beyani (Japonya)

CORE. FROUBZEFTRESEIRFGHESR (VCC 1) OEE
[CEIKYVSABERFMEETY, COEER., RERETERT S &
EZEMELTVETS, COEEBAICAPLTLES 3 URERITEELT
RIS L. RERFTESICRCIEAHBYET,

BRGHAEIC S TELVRYFZDELTTEL,

Gug kablosu beyani (Japonya)

HAEIZE, RN =EBRI—FEHEFENTSLY,
FEiRSn-BRI—FIX tORLTEHEREREE A,

EMC bildirimi (Kore)

BZ JI7I 0l 7171 JIHR(BI)OZ FNMEYSES & )|
(OlEE Y&SMIII) | JIZH T2 JIEUM A8SE 2S =2=oz 3§
M, 25 XAAH AFSE & USLICH

Finlandiya i¢in lazer beyani
Luokan 1 laserlaite
Klass 1 Laser Apparat

HP LaserJet P3015, P3015d, P3015n, P3015dn, P3015x, laserkirjoitin on kayttajan kannalta turvallinen
luokan 1 laserlaite. Normaalissa kaytossa kirjoittimen suojakotelointi estaa lasersateen paasyn laitteen
ulkopuolelle. Laitteen turvallisuusluokka on maaritetty standardin EN 60825-1 (1994) mukaisesti.
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VAROITUS !

Laitteen kayttdminen muulla kuin kayttbohjeessa mainitulla tavalla saattaa altistaa kayttajan
turvallisuusluokan 1 ylittavalle nakymattémalle laserséateilylle.

VARNING !

Om apparaten anvands pa annat satt an i bruksanvisning specificerats, kan anvandaren utsattas for
osynlig laserstralning, som dverskrider gréansen for laserklass 1.

HUOLTO

HP LaserJet P3015, P3015d, P3015n, P3015dn, P3015x - kirjoittimen sisalla ei ole kayttajan
huollettavissa olevia kohteita. Laitteen saa avata ja huoltaa ainoastaan sen huoltamiseen koulutettu
henkil®. Tallaiseksi huoltotoimenpiteeksi ei katsota variainekasetin vaihtamista, paperiradan
puhdistusta tai muita kayttajan kasikirjassa lueteltuja, kayttajan tehtavaksi tarkoitettuja yllapitotoimia,
jotka voidaan suorittaa ilman erikoistydkaluja.

VARO!

Mikali kirjoittimen suojakotelo avataan, olet alttiina nakymattomallelasersateilylle laitteen ollessa
toiminnassa. Al3 katso sateeseen.

VARNING !

Om laserprinterns skyddsholje 6ppnas da apparaten ar i funktion, utsattas anvandaren foér osynlig
laserstralning. Betrakta ej stralen. Tiedot laitteessa kaytettavan laserdiodin sateilyominaisuuksista:
Aallonpituus 775-795 nm Teho 5 m W Luokan 3B laser.

Malzeme Tablosu (Cin)
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Dizin

Simgeler / Sayisal 6geler

500 sayfalik tepsi
yapilandirma 86
yerlestirme 81

A

acma/kapama dugmesi, konum 8

adres, TCP/IPv6 31
adres, yazicl
Macintosh, sorun
giderme 190

ag
ayarlar, degistirme 67
ayarlar, goérintileme 67
parola, ayarlama 67
parola, degistirme 67
ag gegici, varsayilan ayar 67
Ag sekmesi, katistiriimis Web
sunucusu 113
ag| yonetme 67
agir kagit
cikis bdlmesi, segme 88
agirhk, rin 208
aglar
alt ag maskesi 67
AppleTalk 69
ayarlar 30
aygit bulma 65
baglanti hizi ayarlari 36
desteklenen iletisim
kurallari 65
guvenlik 30, 66
HP Web Jetadmin 114
ileti alis verisi ve yonetimi
IP adresi atama 66
IPv4 adresi 67
IPv6 adresi 68
Macintosh ayarlari 56
protokoller 30
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65

protokolleri devre disi

birakma 69

tanilama 33

varsayilan ag gecidi 67

yapilandirma 65
aksesuarlar

kullanilabilir 6

par¢a numaralari 195

siparis etme 194
akustikle ilgili 6zellikler 209
alt ag maskesi 67
alternatif antet modu 102

antetli kagit, yerlestirme 102
AppleTalk

devre disi birakma 69
AppleTalk ayarlari 33
arabirim baglanti noktalari,

konum 9

arka ¢ikis bolmesi

konumu 8

yazdirma 88
asetatlar

¢ikis bélmesi 88
Avrupa Birligi, atiklarin ortadan

kaldirilmasi 215
ayarlar
oncelik 46, 54

surlict 6n ayarlari
(Macintosh) 58
surdculer 47, 55
Ayarlar sekmesi, katistiriimig Web
sunucusu 113
aygit bulma 65
aygit durumu
Macintosh Services (Servisler)
sekmesi 61

B
baglanti
USB 64

baglanti hizi ayarlari 36, 69
baglanti noktalari
desteklenen 6
sorun giderme Macintosh 192
baglanti noktalari, arabirim
konum 9
baski istedini durdurma 98
baski isini durdurma 98
baski kalitesi
aralikh gizgiler 182
beyaz cizgiler 181
beyaz noktalar 181
bicimsiz karakterler
bosluklar 178
bulanik 182
bulasan toner
cizgiler 178
gOruntu bozukluklari
griarka plan 179
kagit 177
lekeler 178
ortam 177
sikismalar, sonrasinda 177
soluk baski 178
sorun giderme 177
tekerlek izleri 181
tekrarlanan bozukluklar 179
tekrarlayan goruntiler 182
yapismamis toner 179
Baski Kalitesi menusu 23
baski kartuslari
degistirme 119
degistirme araliklari 118
durum iletileri 12
garanti 199
geri dénasim 213
HP Urdnd olmayan 118
katistirilmis Web sunucusu
yoluyla siparis verme 113

180

179

177
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Macintosh durumu 61
Ozellikleri 6
saklama 118
baski kartuglarini degistirme 119
baski kartusu
yonetme 118
belge standartlari 2
belgeleri dl¢ceklendirme
Macintosh 58
Windows 100
belgeleri yeniden boyutlandirma
Macintosh 58
Windows 100
bellegi ylkseltme 123
bellek
DIMM'leri takma 123
kalici kaynaklar 127
kullanilan 55
par¢a numaralari 195
takma islemini dogrulama 127
yukseltme 123
bellek DIMM'leri
guvenlik 117
benekler, sorun giderme
181
beyaz cizgiler veya noktalar, sorun
giderme 181
bicimsiz karakterler, sorun
giderme 180
bilgi menisu 18
bilgi sayfalari
yazdirma 106
Bilgi sekmesi, katigtirilmis Web
sunucusu 112
Bonjour Settings (Bonjour
Ayarlar) 56
bos sayfalar
sorun giderme 184
bosluklar, sorun giderme 178
boyutlar, Grin 208
bozulmalar, yinelenen 183
bdélmeler, ¢cikis
kapasite 77
konumu 8
segcme 88
bulanik baski, sorun giderme 182
bulasan toner, sorun
giderme 179
burusmus kagit, sorun
giderme 181

178,
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burusuk kagit, sorun
giderme 180

C

cetvel, yinelenen bozulma 183
cihazi yapilandirma menlisu 21
civa icermeyen urin 215

¢

calisma ortami
Ozellikler 210
carpik sayfalar 180
cevre korumaya yonelik yonetim
programi 213
cevreci Ozellikler 5
cevrimici destek 203
cift tarafli yazdirma
Macintosh 60
Macintosh ayarlari 56
Nasil Yapilir menisa 15
ciktl kalitesi. Bkz. baski kalitesi
cizgiler, sorun giderme 178, 181,
182
¢bdzme
ag sorunlari 185
dogrudan baglanma
sorunlari 185
pratik USB yazdirma
sorunlari 186
¢6zunUurlik
ayarlari 56
kalite sorununu giderme 177
Ozellikleri 6
Cozundrluk Geligtirme teknolojisi
(REt) 56

D

depolama, is
erisim 93
Macintosh ayarlari
Ozellikler 93

depolanan isler
glvenligi 116
olusturma 93
silme 94
yazdirma 93

destek
gevrimici 102, 203
HP Printer Utility sayfalari 56
katistinimis Web sunucusu
baglantilari 113

56, 60

servis bilgi formu 205
urtinl yeniden paketleme 204
desteklenen igletim sistemleri
Windows 42
desteklenen ortam 73
devre disI birakma
ag protokolleri 69
AppleTalk 69
DLC/LLC 69
IPX/SPX 69
DHCP ayarlari 31
dikey yon
ayar, Windows 100
dikkat edilecek noktalar 2

DIMM birimleri
takma 123

DIMM'ler
erisim 8

kullanilabilir tirler 123
par¢a numaralari 195
takma islemini dogrulama 127
disk
clkarma 133
takma 131
Disk Silme 6zelligi 115
DLC/LLC
devre disi birakma 69
DLC/LLC ayarlar 33
DNS ayarlari
IPV4 31
IPV6 32
donanim entegrasyon cebi 116
dosya dizini, yazdirma 18
dpi, ayarlar 56
dupleks ayarlari, degistirme 69
dupleks yazdirma
Macintosh 60
Windows 100
dupleksleyici
Macintosh ayarlari 56
Nasil Yapilir mentst 15
durum
HP Easy Printer Care 108
HP Printer Utility,
Macintosh 56
iletileri, tirleri 143
katistinimis Web
sunucusu 112
Macintosh servisler
sekmesi 61
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durumu, sarf malzemeleri

kontrol paneli iletileri 12
dugmeler, kontrol paneli 12
diz kagit yolu 88

E
e-posta uyarilari 56
EconoMode ayari 90
egri sayfalar 180
EIO <X> Jetdirect mentsu 30
EIO kartlari
ayarlari 29
¢glkarma 133
parca numaralari 196
takma 131
ekonomi ayarlari 90

elden ¢ikarma, kullanim émri sona

erdiginde 215
elektrikle ilgili 6zellikler 209
EPS dosyalari, sorun
giderme 191
erisilebilirlik 6zellikleri 7
Ethernet kartlari, parca
numaralari 196
etiketler
¢ikis bélmesi, secme 88
Explorer, desteklenen siriimler
katistirilmis Web
sunucusu 111

F

FastRes 6

filigran 59

filigranlar
Windows 100

Fince lazer guvenlik beyani 218

fiziksel 6zellikler 208
formatlayici
guvenlik 117

G
G/C (giris/cikis) menlst 29
garanti
baski kartuglari 199
lisans 200
musteri kendi kendine
onarim 202
arin 198
Gegersi Islem hatalari 189
gelismis yazdirma segenekleri
Windows 102
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Genel Koruma Hatasi OE 189

gercek zamanli saat 91
geri dénisim
HP yazici sarf malzemeleri
iadeleri ve gevresel
program 214
giris tepsileri
yapilandirma 19
gOruntt bozukluklari, sorun
giderme 177
goruntu tekrari, sorun
giderme 182

gOsterim sayfasi, yazdirma 18

gri arka plan, sorun giderme

guc
sorun giderme 140
tiketim 209
glc digmesi, konum 8
glvenlik
ag 66
ayarlari 30
disk silme 115

donanim entegrasyon
cebi 116
sifreli sabit disk 116
glvenlik beyanlarnn 218
Givenlik Disk Silme 115
guvenlik 6zellikleri 7, 115

H

hata iletileri
e-posta uyarilari 56
Isiklar, kontrol paneli 12
tarleri 143

hatalar

yazilm 188

her iki taraf, yazdirma
Macintosh 60

her iki tarafa yazdirma
Windows 100

her iki ylize yazdirma
Macintosh 60

her iki yuze, yazdirma
Macintosh ayarlari 56
Nasil Yapilir mendst 15

Hizl Kopyalama igleri 93

HP Easy Printer Care
aciklama 49
acma 108

desteklenen isletim
sistemleri 49
desteklenen tarayicilar 49
karsidan yikleme 49
secenekler 108
HP Jetdirect baski sunucusu

¢ctkarma 133
par¢a numaralari 196
yukleme 131

HP Jetdirect yazici sunucusu
arin yazihmi

glncellestirmeleri 137
HP Musteri Hizmetleri 203
HP Printer Utility 56
HP sahtecilik ihbar hattt 118
HP Universal Print Driver 44
HP-UX yazilimi 51
HP Urind olmayan sarf

malzemeleri 118
HP Web Jetadmin
ardn yazilimi
guncellegstirmeleri 137

I
Internet Explorer, desteklenen
suruimler
katistirilmis Web
sunucusu 111

IP adresi

IPv4 31

Macintosh, sorun

giderme 190

IP adresi atama, aj 66
IP Guvenligi 115
IPsec 115
IPv4 adresi 67
IPV4 ayarlari 30
IPv6 adresi 68
IPV6 Ayarlari 31
IPX/SPX

devre disl birakma 69
IPX/SPX ayarlar 33
isiklar, kontrol paneli 12

|

ihbar hattt 118

iki tarafli yazdirma
Macintosh 60
Macintosh ayarlari 56
Nasil Yapilir mendsa 15
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iki ylize yazdirma
Windows 100
ileti alig verisi, aJ 65
iletiler
e-posta uyarilari 56
Isiklar, kontrol paneli
tirleri 143
iletisim kurallar, ag 65
ilk sayfa
farkli kagit kullanma
iptal etme
baski 98
ipuglari 2
is depolama
erisim 93

12

58

Macintosh ayarlari 60

Ozellikler 93
isi al menlsti 16
islemci hizi 6
isler

depolanan 93

Hizl Kopyalama 93

Macintosh ayarlari 56

6zel 93

prova yapma ve bekletme 93

isleri depolama
Windows 102

islerin provasini yapma ve

bekletme: 93

J

Japonya VCCI beyani 218

Jetadmin
arn yazihmi
glncellestirmeleri
Jetadmin, HP Web 49,
Jetdirect baski sunucusu
¢ctkarma 133

137
114

parca numaralari 196

yukleme 131

Jetdirect yazici sunucusu

artn yazihmi
glncellestirmeleri

K
kablolar
USB, sorun giderme
kagit
500 sayfalik tepsi
yerlestirme 81
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137

184

boyut, segme 99
burusmus 181
desteklenen boyutlar 73
desteklenen turler 76
egri 180
ilk sayfa 58
ilk ve son sayfalar, farkh kagit
kullanma 99
kagit basina sayfa 59
kapaklar, farkh kagit
kullanma 99
kivrilmis 180
Nasil Yapilir mendsa 15
6zel boyut, Macintosh
ayarlari 58
6zel boyut, secme 99
Ozel boyutlar 75
sorun giderme 177
Tepsi 1 yerlestirme 79
Tepsi 2'ye yerlestirme 81
tepsileri otomatik olarak
secme 87
tepsilerin ve bélmelerin
kapasitesi 77
tur, segme 99
kagit basina birden fazla sayfa
Windows 100
kagit basina sayfa
Windows 100
kagit kullanimi menist 19
kagit, siparis etme 194
kalici kaynaklar 127
kalite. Bkz. baski kalitesi

Kanada DOC duzenlemeleri 218

kapak sayfalari 58, 99
karakterler, bigimsiz 180
Karglya Dosya Yukleme,
Macintosh 56
kart stogu
¢ikis bélmesi, segme 88
kartpostallar
¢ikis bélmesi, segme 88
kartuslar
degdistirme 119
degdistirme araliklari 118
durum iletileri 12
garanti 199
geri dénisim 213
HP Urdnd olmayan 118

katistirilmis Web sunucusu
yoluyla siparis verme 113
Ozellikleri 6
parca numaralari 195
saklama 118
kartuslar, baski
Macintosh durumu 61
katistiriimig Jetdirect menist 30
katistirilmis Web sunucusu
Macintosh 57
ozellikler 111
parola atama 115
kaynak kaydetme 127
kaynaklari kaydetme, bellek 127
Kilit Kaynaklari, Macintosh 56
kinsmis kagit, sorun giderme 181
kisayollar 99
kivrilmis kagit, sorun
giderme 180
kontrol panel mendileri
isial 16
kontrol paneli
ayarlar 54
ayarlari 46
digmeleri 12
ekrani 12
guvenlik 116
iletiler, tarleri 143
isiklari 12
kagit tirleri 76
konum 8
temizleme sayfasi,
yazdirma 134
kontrol paneli mendleri
Baski Kalitesi 23
bilgi 18
cihazi yapilandirma 21
EIO <X> Jetdirect menisi 30
erisme 12, 14
G/C (giris/cikis) 29
kagit kullanimi 19
katistinimis Jetdirect 30
Nasil Yapilir 15
PCL alt mentsu 22
sarf malzemelerini yonet 20
sifirlamalar 36
sistem kurulumu 25
tanilama 38
yazdirma 21
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kopya, sayisi
Windows 102
Kore EMC bildirimi
kullanilan piller 215
kullanim dmrl sona erdiginde elden

218

cilkarma 215
kullanim sayfasi, yazdirma 18
kicuk kagit
¢ikis bélmesi, segme 88
L
lazer guvenlik beyanlari 218
lekeler, sorun giderme 178, 181

Linux yazihmi 51
lisans, yazihm 200

M
Macintosh
AppleTalk 69
belgeleri yeniden
boyutlandirma 58
destek 203
desteklenen isletim
sistemleri 54
HP Printer Utility 56
katistirnlmis web sunucusu 57

sorunlar, sorun giderme 190
surlcu ayarlari 55, 58
surdculer, sorun giderme 190

USB karti, sorun giderme 192

yazihm 55

yazilim kaldirma 54
Macintosh surlcu ayarlari

filigran 59

is Depolama 60

Ozel boyutlu kagit 58

Services (Servisler)

sekmesi 61

Macintosh yazilimi kaldirma 54
Macintosh yazilimini kaldirma 54
Malzeme Gulvenligi Veri Sayfasi

(MSDS) 215
malzeme kisitlamalari 215
medya

Nasil Yapilir menisi 15
menu haritasi, yazdirma 18
menduler, kontrol paneli

Baski Kalitesi 23

bilgi 18

cihazi yapilandirma 21
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EIO <X> Jetdirect mentsu 30
erisme 12, 14
GIC (giris/gikis) 29
isial 16
kagit kullanimi 19
katistirnimis Jetdirect 30
Nasil Yapilir 15
PCL alt menileri 22
sarf malzemelerini ydonet 20
sifirlamalar 36
sistem kurulumu 25
tanilama 38
yazdirma 21
metin, sorun giderme
bigimsiz karakterler
bulanik 182
mizanpaj
Windows 100
modeller, 6zellik kargilastirmasi 3
musteri destegi
cevrimigi 203
HP Printer Utility sayfalari 56
katistirilmis Web sunucusu
baglantilari 113
servis bilgi formu 205
uriind yeniden paketleme 204

180

N
Nasil Yapilir menltsu 15
nasil yapilir sayfalari

yazdirma 106
nem
ozellikler 210

sorun giderme 177
Netscape Navigator, desteklenen
strdamler
katistiriimis Web
sunucusu 111
noktalar, sorun giderme
181
notlar 2

178,

o

ortam
500 sayfalik tepsiye
yerlestirme 81
desteklenen boyutlar 73
desteklenen tarler 76
ilk sayfa 58
kagit basina sayfa 59

Ozel boyut, Macintosh
ayarlari 58

Tepsi 1'e yerlestirme 79

Tepsi 2'ye yerlestirme 81

tepsileri otomatik olarak
segcme 87

tepsilerin ve bdlmelerin
kapasitesi 77

o
on ayarlar (Macintosh) 58
oncelik, ayarlar 54
oncelik, ayarlari 46
ozel boyutlu kagit ayarlari
Macintosh 58
ozel igler
Windows
Ozel kagit
yonergeler 78
Ozel kagit boyutlari 75
Ozel ortam
ybnergeler 78
Ozellikler
galistirma ortami 210
elektrik ve akustik 209
fiziksel 208

102

P
parca numaralari
bellek 195
EIO kartlari 196
kablolar 196
tepsiler 195
yazici kartuslari
PCL alt mentst 22
PCL sduruciler
desteklenen, Windows 43
PCL sdrtctleri
universal 44
PCL yaz tipi listesi, yazdirma 18
PDF dosyalari, yazdirma 123
PostScript Yazici Tanimi (PPD)
dosyalari
kullanilan 55
PPD
kullanilan 55
pratik USB yazdirma 95
ProRes 6
protokoller, ag 30

195
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prova yazdirma ve bekletme
Windows 102
proxy sunucusu ayarlari 32
PS Emdulasyonu suruculeri
desteklenen, Windows 43
PS yazi tipi listesi, yazdirma 18
puruzla kagit
cikis bélmesi, segme 88

R
renkli metin
siyah olarak yazdirma 102
REt (Cozundrlik Gelistirme
teknolojisi) 56

S
saat, gercek zamanli
ayarlama 91
saat, gercek zamanli
ayarlama 91
sabit disk
silme 115
sabit diski silme 115
sabit diskler
sifreli 116
sag yan paneli, konumu 8
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